Google 


This is a digital copy of a book that was preserved for generations on library shelves before it was carefully scanned by Google as part of a project 
to make the world’s books discoverable online. 

It has survived long enough for the copyright to expire and the book to enter the public domain. A public domain book is one that was never subject 
to copyright or whose legal copyright term has expired. Whether a book is in the public domain may vary country to country. Public domain books 
are our gateways to the past, representing a wealth of history, culture and knowledge that's often difficult to discover. 


Marks, notations and other marginalia present in the original volume will appear in this file - a reminder of this book’s long journey from the 
publisher to a library and finally to you. 


Usage guidelines 


Google is proud to partner with libraries to digitize public domain materials and make them widely accessible. Public domain books belong to the 
public and we are merely their custodians. Nevertheless, this work is expensive, so in order to keep providing this resource, we have taken steps to 
prevent abuse by commercial parties, including placing technical restrictions on automated querying. 


We also ask that you: 


+ Make non-commercial use of the files We designed Google Book Search for use by individuals, and we request that you use these files for 
personal, non-commercial purposes. 


+ Refrain from automated querying Do not send automated queries of any sort to Google’s system: If you are conducting research on machine 
translation, optical character recognition or other areas where access to a large amount of text is helpful, please contact us. We encourage the 
use of public domain materials for these purposes and may be able to help. 


+ Maintain attriburion The Google “watermark” you see on each file is essential for informing people about this project and helping them find 
additional materials through Google Book Search. Please do not remove it. 


+ Keep it legal Whatever your use, remember that you are responsible for ensuring that what you are doing is legal. Do not assume that just 
because we believe a book is in the public domain for users in the United States, that the work is also in the publie domain for users in other 
countries. Whether a book is still in copyright varies from country to country, and we can't offer guidance on whether any speeific use of 
any specific book is allowed. Please do not assume that a book’s appearance in Google Book Search means it can be used in any manner 
anywhere in the world. Copyright infringement liability can be quite severe. 


About Google Book Search 


Google’s mission is to organize the world’s information and to make it universally accessible and useful. Google Book Search helps readers 
discover the world’s books while helping authors and publishers reach new audiences. You can search through the full text of this book on the web 
allhttp: //books .google.com/| 














Google 


Über dieses Buch 


Dies ist ein digitales Exemplar eines Buches, das seit Generationen in den Regalen der Bibliotheken aufbewahrt wurde, bevor es von Google im 
Rahmen eines Projekts, mit dem die Bücher dieser Welt online verfügbar gemacht werden sollen, sorgfältig gescannt wurde. 


Das Buch hat das Urheberrecht überdauert und kann nun öffentlich zugänglich gemacht werden. Ein öffentlich zugängliches Buch ist ein Buch, 
das niemals Urheberrechten unterlag oder bei dem die Schutzfrist des Urheberrechts abgelaufen ist. Ob ein Buch öffentlich zugänglich ist, kann 
von Land zu Land unterschiedlich sein. Öffentlich zugängliche Bücher sind unser Tor zur Vergangenheit und stellen ein geschichtliches, kulturelles 
und wissenschaftliches Vermögen dar, das häufig nur schwierig zu entdecken ist. 

Gebrauchsspuren, Anmerkungen und andere Randbemerkungen, die im Originalband enthalten sind, finden sich auch in dieser Datei - eine Erin- 
nerung an die lange Reise, die das Buch vom Verleger zu einer Bibliothek und weiter zu Ihnen hinter sich gebracht hat. 


Nutzungsrichtlinien 


Google ist stolz, mit Bibliotheken in partnerschaftlicher Zusammenarbeit öffentlich zugängliches Material zu digitalisieren und einer breiten Masse 
zugänglich zu machen. Öffentlich zugängliche Bücher gehören der Öffentlichkeit, und wir sind nur ihre Hüter. Nichtsdestotrotz ist diese 
‚Arbeit kostspielig. Um diese Ressource weiterhin zur Verfügung stellen zu können, haben wir Schritte unternommen, um den Missbrauch durch 
kommerzielle Parteien zu verhindern. Dazu gehören technische Einschränkungen für automatisierte Abfragen. 


Wir bitten Sie um Einhaltung folgender Richtlinien: 


+ Nutzung der Dateien zu nichtkommerziellen Zwecken Wir haben Google Buchsuche für Endanwender konzipiert und möchten, dass Sie diese 
Dateien nur für persönliche, nichtkommerzielle Zwecke verwenden. 


+ Keine automatisierten Abfragen Senden Sie keine automatisierten Abfragen irgendwelcher Art an das Google-System. Wenn Sie Recherchen 

über maschinelle Übersetzung, optische Zeichenerkennung oder andere Bereiche durchführen, in denen der Zugang zu Text in großen Mengen 
nützlich ist, wenden Sie sich bitte an uns. Wir fördern die Nutzung des öffentlich zugänglichen Materials für diese Zwecke und können Ihnen 
unter Umständen helfen. 





+ Beibehaltung von Google-Markenelementen Das "Wasserzeichen" von Google, das Sie in jeder Datei finden, ist wichtig zur Information über 
dieses Projekt und hilft den Anwendern weiteres Material über Google Buchsuche zu finden, Bitte entfernen Sie das Wasserzeichen nicht. 


+ Bewegen Sie sich innerhalb der Legalität Unabhängig von Ihrem Verwendungszweck müssen Sie sich Ihrer Verantwortung bewusst sein, 
sicherzustellen, dass Ihre Nutzung legal ist. Gehen Sie nicht davon aus, dass ein Buch, das nach unserem Dafürhalten für Nutzer in den USA 
öffentlich zugänglich ist, auch für Nutzer in anderen Ländern öffentlich zugänglich ist. Ob ein Buch noch dem Urheberrecht unterliegt, ist 
von Land zu Land verschieden. Wir können keine Beratung leisten, ob eine bestimmte Nutzung eines bestimmten Buches gesetzlich zulässig 
ist. Gehen Sie nicht davon aus, dass das Erscheinen eines Buchs in Google Buchsuche bedeutet, dass es in jeder Form und überall auf der 
Welt verwendet werden kann. Eine Urheberrechtsverletzung kann schwerwiegende Folgen haben. 


Über Google Buchsuche 


Das Ziel von Google besteht darin, die weltweiten Informationen zu organisieren und allgemein nutzbar und zugänglich zu machen. Google 
Buchsuche hilft Lesern dabei, die Bücher dieser Welt zu entdecken, und unterstützt Autoren und Verleger dabei, neue Zielgruppen zu erreichen. 
Den gesamten Buchtext können Sie im Internet unter|'http : //books. google. com|durchsuchen. 














53 VDUSHIZY U 





ZN 


TI 


LE 


TECHNOLOGISTE 





NOUVELLE SERIE (1876) 


/.€ 





BAR-SUR-SEINE. — IMP. SAILLARD. 











pour 400 KOT Mir z operanı 
a erisca del dk heh jes, qu’an grand procäd 
een * z 

Parmi les chimistes et les praticiens, qui ont pi rc 
‚öbjer des märhodes plus ou moins pratiques, il faut ci 1 
Ward, Deacon, Gossage, Favre, Weldon, etc. ; mais le proc&de 
plus röcent est celui de M. Mond, perfectionne par M. Schaffne 
Nous rappellerons’&h peu/de mots la methode qui prösideä son a 
plication, parce qu’elle est encore employte dans diverses localitd 

Les rtsidus sont lessivis möthodiquement dans une s&rie ( 
cuves, et ils sont, en passant d'une cuve dans l'autre, soumisäla 
tion oxydante d'un eourant d'air qui, pendant 45:4 20 heurss, a 
rive sous un faux fond : durant cetie oxydation, la tempörature s' 
löve de 90° 4 108°. Lorsque cette temp@rature est atteinte, on ajou 
les liqueurs faibles provenant de lövigations antörieures, er T« 
&puise les rösidus jusqu’ä ce que la dissolulion marque 40° 4 
Baumd, Cette opöration, qui exige 8.4 40 heures pour Ötre somplät 
est röp&ude trois fois, 

La composition des Yiqueurs ainsi oblenues döpend de la quali 
er du degr& Chumidiit des residus, alnsi que de In wnperature 
du temps employe & l’oxydation. La proportion des compos&s 4 
"sodium dans ces rösidus peut s'@leyer & 4 ou 5 ponr 100 de Na® So 
L’analyse suiyante, due 3 M. Stahlschmidt, donne la omposiion 
ces liqueurs pour 35 centimdtres cubes : 





Pour qu’une opdration soit profitable, il faut, suivanı M. Monı 
que les liqueors renferment au moins un Öquivalent de Ca StO 
deux &quiyalenıs de Ga S* et.un Aquivalent de Na S',0°, pour 
Per de Be 5 ui il 

On peut dire, pratiquement'parlant, que tes liquides consistent € 
hyposulfites ei en sulfites, ei que le but poursuivi est d’oblenir cı 
‚elements dans des proportions convenables pour que Te 
Farin neide fournisse de Thydropane sulfurd et de Tacıde su we 


en quändids‘ sufsanles ponr predie! seulement da söufrd'ett 
Tan pt a 
in tysias in IT AURICH BORN le a on 


03 Po rc & cene'röaction, 16’ Isa and abanddı 
MU amat = M „Selig 





-i- 
‚La seconds modifieation, qui est actuellement pratiquöe & Saint- 
Rollox, supprime le traitement: par la .chaux : los liqueurs. jaunes 
sont vorsöes dans des cuviers en bois munis d’agitateurs, de sorte 
‚qu'on les bat pendant tout le temps que l'on y ajoute une solution 
dacide sulfureux. Dans In pratique, on verse d'abord. de, Vacide 
‚chlorhydrique et lTacide sulfureux n'est distribu& que plus tard, pen- 
‚dans que le liquide est entretenu & la tempörature de 60° ; on main- 
tientientre ces differents ingredients, des proportions telles qu'il se 
forme nalurellement du chlorure de caleium et du soufre qui est re- 
eueilli, lav6 et livrö au commerce. 
Ms Kingsett n'a pas eru.devoir s'&tendre sur lemploi de lal- 
loxane qui, en /pr&sencedel'acide sulfhydrique, pröcipite le soufre. en 
‚produisant de Talloxanthine + ce-proc&de lui semble peu pratique. 
Mais ilmentionne une proposition de M. Lowtlian, qui milange les 
rösidus de la fabrication de la soude avec ceux des pyrites prove- 
aan des fabriques d’acide sulfurique, pour les brüler dans un four- 
neau A vent, de fagon A reconslituer une sorte de pyrite artificielle. 
‚Ce procäd& a permis,de rögönerer pratiquement 2 & 3,000 tonnes de 
pyrites; ‚mais action destruclive des matiöres sur les parois du 
fourneau a oceasionnb des frais imporlants, et ce döeil, joint d 
‚quelques autres inconvÖnients, a dü faire renoncer momentanöment 
& ce genre d’applications. 
(Iron, t. VIII, n° 198, page 849). 
nm FM. 


‚Examen technique des gas industriels, 
em ‚par M. O1. WinkeR, 


Personne ne contestera l’utilitt et Yimportance qu'il peut y avoir 
A faire un examen rögulier des produits gazeux de toutes sortes, 
quo dögagent journellement les usines., En cons&quence, Touyrage 
‚que,vient de ublier le docteur Cl. Winkler, traitant pour la pre- 
miöre fois de lexamen systematique des gaz industriels, offre un 
änteröurtel (A)... 
‚Wanieur, n’ encore publiö que In premitre partie de, son travail, 
dans Iaquelle il traite de.la maniöre de recueillir les, schantillons 
Br des renclifs et. des zösultais qu'ils Ph M" 
itme chapitre, inlituld > marche systimatigwe 


1" Antung ir emisken Unlersichng dar Indie : 
qualitative Analyse. Freiberg, 1878, Engelhardt) "> 0 Sir! Slow Sms 
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7%, Traitement par l’ammonisque: la formation d'un döpdt nus- 
geux denots Az*0*, Az0*, AzO, HCl, SiF*, Sof, Cl. ln 
8° Essai par la combustion du gaz. ih .i 

a, Production de gouttelettes d’enu, AzH?, pur, Ast, SbH’, 
H, CH’, C'H*, CH', ! i 
b. Pas.de goutteleites d'cau, co, cos. 
c. Lesproduits de la combustion ze! Teau.de baryte, 
c0, CH’, CHH*, C*H?, COS. 
d. Les produits de Ia combustion donnent un pröcipite nua- 
geuxarec Tammoniaque, COS. . 
ren ‚Pproprement dit. 
4° Absorption par l’acide sulfurique ; Az H?, Az*0°, AzO®, 
— par une lessive de potasse: Cl, HCI, GAz, 
yi | "HCAz, HS, SiF*, 50%, CO%, 
® .— ._parl'azotate d’argent: PH®, AsH?, SbH?. 
#0 — parune solution alealined’ncide pyrogallique : 0. 
® ar - —  acide de chlorure de cuivre:CO, 
[52 _ — de protoxyda de fer; AzO. 
id Pen on point d'absorption : Az, H, CH#, CH#, C'H*, COS. 
La mare, Vopöration consiste d prösenter A l'absorption un 
groupe aprs ’autre, de fagon A reconnatıre chague gaz, soit imm&- 
diatement, ‚söit ensulte dans la liqueur absorbante, Les gaz non 
absorbös seront alors sonverlis, per la combustion, en produits ab- 
sorbables. 
Quant aux r&actions particuliöres, elles sont en petit nombre : 
4° Azt0? ei AzO* sont absorbös par lacide sulfurigue du poids 
specifique de 1,7. On les distingue l'un de Vautre en chauffent dou- 
cement la liqueur: sl sugit de Taeide azoteux, Il n’y a aucun dö- 
gagement, tandis quesi c'est de Tosyde d’azote il se dögage de 
zen BETT RIO bleuit le papier amidonne, en prösence 


R' Nas L’oxyde de carbone, co, ‚donne, dans une solution de. euivre, 
avec le chlorure de sodium et de palladium, | an precipit6 noir de 
‚palladium, finement divisd. 

rotoxyde d ‚dazote, A2*0, projetd sur des charbons ardents 
trös-divists, donne naissance & de lacide earbonique, CO®, dont on 

eonstate In prösence par l'ean de baryte. 
\ (Polytechnisches Journal, 1.222, page 7)... i 
a ( 14 ‚Ms 
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effet ; il est directement plac& sur le socle-foyer et supporte A la 
‚partie supörieure, au moyen de quatre segments cylindriques, le 
eylindre de la pompe & air qui, avec un diametre plus petit, a le 
möme axe et la meme cotırse, Enire ces deux eylindres, dont les 
pistons sont corrölatifs, est situd Darbre coud& auquel le mouvement 
est eommunique par une bielle relide directement Aa tige’du piston 
plongeur, qui'ngit dans le cylindre de travail. Get arbre passe dans 
deux eoussineis portös par denx des pibces qui joignent les deux 
eylindres, et porte A ses extrömitös le volant et 1a poulie de hr 
mission. . 


"Le sools'est ovale, et sa largeur corrospond au diametre du cy- 
lindre de travail, de sorie qu’en avant de ce dernier, le dessüs du 
Toyer prösente un espace libre cörrespondant % 1a grille :'sür cet 
espäce, en ayant du cylindre de travail, est place une caisse eylin- 
drique pour le chargement m&ihodique du combustible pendant 1a 
märche, sans döranger Ia rögularit& de cette dernire. Sur l’espace 
libre, situ& derriöre le cylindre A air chaud, est fixte la bofte des 
soupapes de distribution et d’&chappement, 

La soupape d’aspiration de l’air froid est montte au-dessus du 
eylindre de la pompe & air; dans la möme bolte est la soupape de 
Bere Luin ‚permer A lair de pönetrer dans le.foyer,en passant 

un ir mönag& entre |e röchauffeur et le cendrier, Les 
soupapes sont mises en mouvement, ainsi que le rögulateur, par des 
tiges qui prennent leur mouvement au moyen d’engrenages cal&s 
sur l’arbre principal. 

Le rögulateur fonetionne de fagon x introduire d’abord l'air froid. 
dans un tayau qui, püssänt sous Aa grille, le eonduit au r&chauffeur 
situ& derriöre le cendrier. 11 s'&chappe par la soupape rögulatrice 
ot slintroduit döfinitivemont dans le fourneau, on passant derriöre la 
porte du foyer dont il prövient I'&chauffement. Aprös s’&tre Schüufs 
au degr& convenable, lair est distribu& dans le cylindre de travail 
vol il d6termine le mouvement du piston plongeur, 

La qualit$ dominante de cet appareil consiste dans la portaetlön 
"avec kaquelle s’opäre lalimentation en combustible : ce dernier, en 
»fragments de petites dimensions, est verse dans la calsse cylindri- 

que de'chargement placde au-dessus de la grille, en avant du foyer, 
""puis la porte est refermöe sans quilyait eu aucune communication 
entre lair extörieur et le foyer, La distribution systömatique se fait 


‚dans ce dernier, par une sonpape qui est ouverte A intervalles rö- 


‚galiers au moyen de la rolation d’une tige mue par la machine elle- 


+möme. Le röglement de ces mouvements automaliques s'opdre avec 
„une perfection que l'on n’ayait pas encore alteinte pour ee genre de 
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‚ha:prodaetion, A ögalite de surface, peutötre doublöe, il.est wrai, 
sil’om compare une rös-bonne chauditre A chemise mötalliqueavpe 
un mauyais göndrateur enlour& d’un fourneau defectuenn. nl. 
nn er ana ee 


en; Angleterre.avec.d' autant plus de-facilitö que los ders et ‚les töles 
prix zles mölellurgistes, anglais ‚ne peuvent manquer 
em dire necgnnaissantsuı U 14 lan on Im nen! 
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dans le cas pröcödent, que sur !’action protectrice de loxyde defer. 
Dans les tissus mölangös teints en noir, il faudra done proobder d’a- 
bord au traitement qui vient d’&tre indiqus avant de constater Ia 
nature des düfftes imintiöres Mamentenses) La Jäine blanche se colore 
lögdrement en noir bleuätre, en s'emparant du euivre de la solution 
alcaline de cuivre et de giycörine, coloration qu’on peut aissment 
loi enlever par un bain acide. 

Voiei maintenant la pröparation de la solulion alcaline de cuivre 
et de glycrine que Yauteur avait d£j& indiquse en 1870, "mais pour 
un autre objet, 

On dissout 16 grammes de sulfaie de cuivre pur dans 140 & 160 
grammes d'eau distill&e, on y ajoute 8 & 10 grammes de glycörine 
pure du poids speeifique de 1,240, et l'on melange soignensement le 
tout & V’aide d’une spatule. Alors on fait couler gounte h goune dans 
le melange, en prenant'soin d’&viter un grand excds, de In lessivo 
de sonde froide jusqu'ä ce que le pröcipit& bleu de ciel, «estA-dire 
Voxyde de cuivre hydratd, qui en rösulte, se dissolve entißrement et 
sans rösidu en formant une liqueur bleu d’azur qui, sans Ia filtrer, 
sion a employ& des matidres pures, peut ötre conservte dans des 
flacons bien bouchds, 'pendant un temps ind&fini, sans quelle 
öprouve la moindre döcomposition. 


(Polytechnisches Journal, vol, 929, page 274.) 
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"Resistance du papier trait6par Facide sulferique, 
"par MM. A. Lübicke ei A. Wenzer. 


La preparauion da papier-parchemin a lien, comme on sait, en 
faisant passer du papier sans fin, fabrique avec des chiffons de lin 
ou de coton, A travers un m&lange d’acide sulfürique et d’enn, eten 
le soumettant ensuite & un proc&d& de lavage pour le döbarrasser 
de l'acide, Dans la fabrique de Helfenberg, pr&s Dresde, od l’on 
pröpare les matsriaux qui ont servi aux exp£riences suivantes, on 
emploie du papier de coton pur, avec 9 A 9,5 parties d’acide sulfü- 
rique de 884 60° Baumö et une partie d’eau. Pour 100 kilögrammes 
de papier, on compte qu'il fat 800 kilogrammes de m@lange acide. 
La empörature ne döpasse pas 10° er la durde de’ !itmmersion wiest 
a. d'environ 3’sceondes. 

" Vacide sulfürigue ainsi employ& opdre Ta transformation superfi- 
eielle' d'une portion de 1a eellnlose en une substanch analogue A 
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u 
est fabriquee, comme’ on sait, avec 'du noir de fuinse et un vornis 
While, 'est excessivoment difieile, pour ne pas dire impossible, & 
söparer des papiers d’impression, ce qui rend: 
la fübrication de nouveaux papiers blancs. Cest pourquoi‘ MM. J 
KircherieviE, Ebner ontpris des brevets dans divers pays pour tne 
nouyelle encre noire que! l’on 1 peut | facilement enleversur les papiers 
imprims. Pour la eompöser, on dissout d’abord du fer dans lacide 
‚sulfurique, chlorhydrique ou achtique; puis on mölange, parmoitie, 
cette solution avec de Vacide on et on pröcipite le Le ydo 
de un aleali, tel gela soude, la potässe, ete. l 
due sol, dalleurs, Tagen de ricpinien aus be 
il suflit qu'il fonin un compost ares ‚Vacido.dans Joguel:le 


for estdissous: | ae i Te 7) m.“ Pr a) 
Pit pröeipite de p protosyde de fer est recueilli land, is (raid 
"in tidlange & parties &gales Wacide tannigue ei 
que; on obtient ninsi une belle 'encre noirbleu De Aare 
tanmate de protoxyde de fer est recueilli, lavt, seche et me- 
Hatıge aussitöt’äu vernis d’hirile de lin, pour Atre employ& de suite 
a enduire pour l’impression, les Ieures ou les plänches en Ce 
An, acier, bois ou pierre. 
Le blanchiment complet des Papiers imprimds s’opdre ensuite en 
dans un bain d’esu tidde additionnde de'10 ponr 100 
de’ soude ou’ de potasse canstiqie. On Inisse digerer pendaut 4 
er et > intröduit Teitout dans une pile, pour'&tre Aitur& 
. $ ceıte bomillie est jette sur une toile er ögouttde.'On 
Area püre additionnte de 10 pour 400: d’acide 
ter ccheepe ou tartrique ton Inisse digbrer U heaven, 
e est älors Artous les isages de Ih’ pites re = 
Be in ap 
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afın de les pröservor d’üne dettriorstioii'prosenant de l'aclion de 
Tair atmospherique ou de toute autre induence, se pröpare en met- 
ant en’fusion & une dones chaleur.eing parties .de,stbnrine, eben y 
‚demelant avecısoin deux patties: d’seide-phenique;; apris quoiron.y 
anelangescing: pärties.de parafine A Veit fondu. Cette masse etanı 
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„Si Vapplication est pratique, ainsi que toutes les experiences: qui 
ont &16 faites jusqu'& cejour sembleraient le prouver, les consd- 
ann Ah.on proprln rel UL TAERERL aid 4 

L.L. 


Le mötropolitain.en Tair: chemins de fer dans Paris, 
par M. Anstne Orıvıen, de Landreville. 


‚Au moment oü nos ingönieurs, aprös avoir 61 ötudier sur place le 
metropolitan railway de &laborent un, jet de röseau forr& 

destinb & rapprocher los di ak stances dans N Perieguiva tou- 
joursense dilatant, nous avons voulu apporter notre pierre Al'ödifice. 

‚Nous croyons que le Parisien ne voyagera qu'avec enaui dans un 
tunnel continu circulant & 20 mötres au-dessous des ruos, et puis- 
quil s’agit quand m&me d'une hauteur vericale de 20 mötres, nous 
‚avons pens& qu'il valait mieus la prendre en haut qu'en bas, Nous 
proposons done une yoie ferrie, se döveloppant, en moyenne, & 
3 mbtres au-dessus du falte des maisons. De plus, nous rejetons tout 
d’abord l'emploi d'un matöriel roulant, mü sur la voie m&me par la 
vapeur, c'est-ä-dire que nous n’entendons point nous seryir de loco- 
motives. Nous nous privons de ce poids &norme etnous &vitons ainsi 
le bruit et la fumbe, sans compier que cette machine qui transporle 
ä heure fixe un conyoi entier d'un lien & un autre, ne nous semble 
‚pas bien approprite& la eirculation parisienne, excessivement varia- 
‚ble,comme nombre et comme directions- 

Paris serait sillonn par de grandes lignes qui. suiyraiant, naturel- 
lement, les plans dela reconstruction. Les ponts seraient des arcs 
de triomphe, ainsi:que Jes stations. Le track de ces voies &viterait 
autant que possible les grandes places et les monuments, sans ce- 
pondant sen. dloiguer, d 
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Mais parmi ces expöriences, il en est quelques-unes qui ont &ı6 
accomplies dans des conditions toutes nouvelles. I TTT 

Deux boftes rösistantes en fer blanc, contenant chacune 2 kilo- 
grammer de dynamite farent tour & tour enflammdes, en jetant lune 
dans un brasier allum& et en se servant pour l’autre de linterm&- 
Fe sh Dickford. La premitre se troun lögerement en 

une: mais le contenu brüla sank explo- 

Pe ein de ‚pour la seconde, Yonvelppa. ea Kia me, 
tank Äntacte, Ihe seules s’ötant ouvorten, 

Enilö, es fürent plantdes sous Yoaa, vr A 
PB. et dynamite. Eis Aion ansakak Al 
tre l’une de l’autre, sauf la sixitme qui se trouvait 4 2 mötres de la 
pröcödente, 1 la septiöme qui ayait-öt& eloignte de 3 mötres. L’ex- 
plosion d'une seule de ces Fine determina celle de toutes les au- 


Br en de ceite ne a trös-remargı aa ul espe- 


rienee, que la dynamite qui sert ä la charge des torpilles pourrait 
aussi servir & leur destruction. 


L.L. 


‚Eat defagidesalgeiiqw. 

Wacide salycilique, que M. Kolbe a. proposs, kant comme, agent 
thörapeutique, que pour la conservatiou des fruitz, de In bitre, «te, 
a besoin pour .ötre eflicaco Jans ces divers emplois, d’dsro erintaltisd 
&dllune purei& absolue. Les acides salyciliques impurs, qui presque 
tous se trahissent par un arriöre-goüt.ou une savcur &rangert, peu- 
vent, lorsqu'on eu poursuitl'emploi, devenir nuisibles 4 Jasante des 
personnes qui en fon usage. T Dr LEHE 

Pour s'assurer de la purei® de Vacide NA nu, 
en fait, dissoudre enyiron un demi-grasıme dans eing centimätres 
eubes d’alcopl concentrö, ‚on varse la solution, elaire 
de moatre, ei on la ‚laisse ivaporer lentewent A la enp6rakure pr- 
dinaire, L’acide salycilique qui se däpose Je cette fagon form; touk 
autoundu bon de ce vorre, un bel anncau de critaun 
Cetse eristallisation,est du blanc le plus parfait,.si Jacide salyciligue 
&ait bien pur et plusiesrs fois cristallist ; elle est plus om, moins 
jnuse, lorsqus cet acide a simplement re 
beundire ou brune, lacide ‚essay&, quoiqu'l, puisse: 
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"La rbalisation de cate röaclion parait döpendre de la solution fa- 
cile du savon ammoniacal dans l’cau qui renferme de 'ammoniaque, 
et de l’insolubilit6 du savon de sonde dans l'eau-qui contient plus 
d'un demi pour cent de chlorure de sodium. L’ammonium se com- 
bine d’abord avec l'acide gras 

AzH‘ HO-+ HSt= Az H*Sı-+ H°0, 
et immödiatement aprös, il’estremplact par lesodium du sel marin : 

Az? St NaCl—=NaSt-- Az H' Cl. 


D’apres cette esplicalion, on voit qu'il faut qu'il y ait exchs d’am- 
ee {100 parties de corps gras exigent 1A 20 par- 
ties de 330 parties de Na Cl, et'200 4 300 parıies d’eau. 
“On fabrique depuis longlemps, en Allemagne, du savon d'aprös 
un prineipe analogue : on forme d’abord un savon de polasse, que 
l'on decompose au moyen du sel marin. Mais le savon ainsi oblenu 
renferme de la soude ei de la potasse, en proporlions A peu pr&s 
ögales, dont la d&composition n’est que partielle. 

Avec Tammoniaque, au contraire, Ja röaction est presque com- 
pläte,: environ les 9 dixiömes de.la base sont. de la soude. On peut 
aisöment chassor le dixiöme resiant, qui est de l'ammonisque, en 
lavant avoe de l'eau contonant du sel marin ; le savon resto dös lors 
assez pur, sauf In porlion do l'ncide gras qui n'a pas &tö saturd. ı 

‚Le savon de r&sine, que l'on pröpare par ce moyen, conlient la 
presque totalitö de la soude ; mais, pour que la r&action soil com- 
plete, il faut-que les proportions de 'ammoniaque ei du sel, rela- 
üvement & la quantitö de matidre saponifiable, soil absolument 
invariables : une Jögtre variation nn les raue altöre con- 
sidörablement leiproduit, ©. 

Lorsque l’on fait usage d’acides u libres ou de rösine, la for- 
mation du savon se produit immediatement en chauflant en vase 
clos, un peu au-dessus du point de fusion de la matitre saponifiable 
et en agitant. 

Mais avec les corps gras neutres, le cas est diflörent : il est pröfg- 
rable alors de chauffer, en vase elos, la solution ammoniacale et le 
corps gras jusqu’& 150°, et il se produit alors de la glycörine ei du 
savon ammoniacal : celui-ci peut alors &tre ddcompos& par le chlo- 
rure de sodium, ainsi qu'il a &t8 dit tout A l'heure. 

 L’action du chlörure d’ammonium sur lo savon ordinaire est toute 
partieulißre, ot olle aconduit M. Whitelaw ü penser que la forma- 
tion du savon, telle qu'elle a &8 Indiqu&e pr&c&demment, ne pou- 
vait avoir lieu A Taide de ammoniaque. Gette ammoniaque ne sö- 
pare pas le savon de soude de la solution & la fagon du sel ordinaire, 
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ögals'ü eelıe' dt vide. Lahr sed (absorbe"de' 50960 pour100 des 
Ak hinanenee :  .d 
d'ebuffition ‚de Teau, er le 

sensiblement eelui’de Mair see," > = 
an rrreedetinenhi de Phydrogene et des autres gar est d’a- 
cos expbriences, bien moindre que cell que Nön’aurait puide- 
duire du travail de M. Magnus ; neanmoins, es observations de ce 

savanı aufont um intördt general dans toutes les questions relatives 
Kette de fl, eu divers‘ modes de unitge 0ab 
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Nonvells lampe dectrique, „. 
de M. JapLoschKorr. 





Nous trouvons dans le tome LXXXIII des comptes-rendus de 
l’Acädemie des Sciences de Paris, & 1a page 818, In. description d'un 
an systöme d’&clairage &lecteique, donnte par M, Denayrouse. 

M. Paul Jabloschkoff, ancien oflicier du gönie russe, a trouv& 
moyen, apr&s des ötudes patiemment poursuiyies dans les ateliers 
.de.M. Denayrouze, de supprimer le m&canisme rögulateur habituel- 
lemens usit& dans les lumpes Seraing, 

La sonree, lumineuse jaillie toujours de deux erayons de, ‚charbon 
de cornue, mais ceux-ci, au lieu d' "re placks, dans le prolongement 
Yan de Nautre, sont fyös parallölement et cöte, A cdte & la distance 
convenable pour le döveloppement de la lumiöre, et söpards au 
moyen d'une substance isolante qui doit disparaitre en m&me temps 
‚que les charbons. 

Dös que le courant commence A passer, l’arc vollarae jaillit aux 
deux extr&mins libres des deux charbons: la couche la plus,voisine 
‚de matiöreisolante fond, se volatilise et döchausse les crayons len- 
tement et graduellement, absolument comme la st&arine d'une bougie 
döeouvne sa möche unique, au für et ä mesure que la combustion 
se ‚de haut en bas. 

La subs isolante que I'on a adopide provisoirement comme 
la moins.codteuse,se compose d'un mölange agglomert, de sable 
et de verre pilt. II 86 produit, par suite de Ja prösenoe des particules 
incandescentes de cette substance au miliew de Vare voltafque, des 
effets que l'on peut comparerü ceux de la lumidre de Drummond. 


Gin 





possible zil peut, en outre, supporter toutes les intempöries de l’air, 
l'aetion de Ia pluie et.celle du soleil, D’'une grande lögdrett, et. d’une 
adhörence parfaite, il est dans ““ meilleures conditions: de rösis- 
tance et.de dunde, " ee T) 

Tappliention du‘ aloeifags chinrkrasiant lanypiotnalanpatallEE 
pas besoin d’&tre confide A un ouvrier sp&cial, Les surfaces Apro- 
töger sont d'ahord nettoytes, pnis, au moyen d’une brosse ou d’une 
poignde d’&toupes, badigeonndes avec le produit- dölay& dans V’enu. 
Apres qui, l'on applique la matidre A la nee oauches suc- 
cessives de 8440 millimötres. or sau 

On donne ainsicing & six couches, dont chacune: deit Atofachin 
temeut söche-avant l'applicalion. de la suivante, La derniere eouche 
doit ötre recouverte avec un mastic spöcial, ögalement fourni par 
M. Schlumberger, et qui se travaille ırös-facilement; il faus, avant 
de Vemployer, le battre avec un peu d’eau, et si l'on trouve qu'il 
stche trop vite, on y ajoutera un peu d’huile, de pröfßrence de 
Ihuile de lin. 





L.1. 





Transmissions de mouvement au moyen de cAbles vonds et flexibles, 
par M. K. Keıten. 


L’on sait les avantages que prösentent, toutes les fois qu’elles sont 
possibles, les transmissions de mouvement par courroies; l’on sait 
aussi quels sont leurs inconv&nients :glissement, soubresauls, ir 
dangers d'entrainement, eic... u 

Les transmissions au moyen de cAbles ronds eı flexibles, de, in, 
de chanvre, de jute, de formium, etc., ne semblent pas prösenter les 
m&mes ennuis. Ge systeme qui a &1& introduit en Ecosse, il ya 
une dizaine d’anndes, tend depuis peu A se r&pandre en ee 
ob il semble donner de trös-bons rösultats. 

‚Larbre prineipal de la machine porte une large poulie, qui rei 
en m&me ‚temps de volant, ei sur laquelle sont crousdes autant de 
rainures circulaires qu'il faudra employer de cäbles : ces rainures 
sont & profil angulaire afin de rendre aussi-faible que possible la 
tension & denner aux chbles, Lorsque le diamötre des poulies pla- 
cbes sur le premier arhre mis en train n'est pas infärieur & 48 ou 50 
fois eelui des cAbles, le surcroft de tension rösultant de la eourbure, 
peut £tre parfaitement nögligb : quanı & la poulie de d&part, servant 
de volant, on lui donnera un diamdtre double, soit 90.4400 fois 


ü 








ea et DER 
R Ta Ka ab centimötre carr& de Id Sestiän du eytindresenve- 
loppe, de culduler D, 16 Wiamdtre düs ‚eübles eh! eentinneiyes ; 


han Uran Exam 7 


DI se peut que l’on pic Fo donndes selles. am; 
R; le rayon de la poulie des cAbles, 

F, la force en chevaux, et 

N, le nombre.de tonrs par minute, 





‚On aura alors : W468] 7 7. 
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PHOTOGRAPHIE, GRÄVURE ET IMPRIMERIE. 


Zincographie. . 


Les prochdös de gravare en relief sur le zine, si simplas qu'ils 
paraissent an premier conp-d'eil, exigent cependant une longue 
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que l’on went transporter sur zine,.on qui servira A tracer direcie- 
ment, sun papier spöchal, le dessin. A graver,en relief, devra avoir 
In composition particuliöre. Il ya d’ailleurs plusieurs recettes = 
'une des meilleures.et des plus familitres aux litbographes preserit 
mölanger deux: parties de suif, une de colophane, deux de gomme 
laque, une de tör&benthine de Venise et deux de noir de fumse. 11 
eomyient d’y ajouter encore une partie.de cire jaune et une de poix 
de Bourgogne; puis on fait fondre le tout, dans un pot en fer, sur 
un feu de charbon, Au moment de lemploi, l'on doit mölanger et 
broyer cotte phlo.arcc un liers d’encre lithographique douce Aterire 
ordinaire : l’imprimeur peul ainsi manipuler son encre plus conye- 
nablement. » .. 

Sl sagit de transporter direciement une &preuve photolithogra- 
phique sur un papier photographique. pröpar , cette, pröparation 
doit ötre faite avec une encre Irös-forle ; autrement le zinc ne pren- 
drait pas bien la couleur, les parlies dölicates du transport ne .se- 
raient pas bien indiqutes, et le report ne serait pas admissible,. 

En ce qui concerne le papier, dit de transport, qui sert & d&cal- 
‚querle dessin sur la planche de zine, le papier de transport crayeux 
double, qui se tronve chez tous les marchands d’ustensiles. de pho- 
tographie, est ce qu'il ya de mieux. 

- Une fois que V’öpreuve sur papier pröpars est-obtenue. en irails 
ebärgäniet bien cöuverts, sans exods cependant, on la place entre 
deux papier humides, et lorsque cette fenille est. devenue suflisam- 
ment moelleuse, on la colleaves pröcaution sur la surface de zine 
polie & nouveau, ainsi qu'il a &t6 dit ci-dessus; puis’on Ia.couvre 
d’un papier lisse, ei l'on passe & la presse, deux ou trois fois. de suite 
et avec pröcaution, afın que l’image soit röguliörement et correcie- 
ment appliquöe, et adhöre fortement au zinc dans toutes ses parties. 
On prend alors une öponge imbibee d’eau, avec laquelle on monille 
le dos du papier d’une fagon progressive et continue, na 
le papier se d&tache de In planche. 

Ce rösultat, qui se fait quelquefois longtemps attendre, est da- 
bord partiel, et il faut alors continuer & tenir le zinc et le'papier 
suflisamment couveris d’enu, que l'on devra renouveler paree que, 
par suite da dölaiement de l’enduit crayeux, cette eau se tromve 
sonillde. Les papiers de transport, pröpardsä In colle de päte, A la 
gllatine on A la gomme-gutte, se: dötachent plus vivement, mais.le 
transport s’op&re avec moins de facilitd, 

Dis que le papier est dötach& complätement de la: planche,et-que 
eolle-ei a dt6 lavbe avec de l’eau bien pure, on proctde A une aufre 
operation qui a pour but de renforcer le transport. 








‚chauffant par dessous avec une lampe. & 


zalt punelkaakess Le ul 15 upiTicligne ae 
Sur la face supörieure encore chande, on applique :alors, au 
moyen d'un petit pinceau de soies de porc, une couche de lendait 
de-gölatine phosphorde ci-dessus indiquöe, et on attendla dessieca- 
tion, qui arrive, en ınöme temps ‘que le refroidissement, On enlöwe 
ensuite ce mueilage, au moyan de Ia quene de. morue mouillde d’cau 
pure, puis on,essore.de nouvean avec une Öponge fine. . 4.00% 
- D’autre part, on a. bien broy& sur un'marbre de l'enero lithogra- 
phique de bonne qualitö, niltrop elaire. ni trop &paisse, etonenere 
Ia planche en appuyanı fortemens le roulean : dös quo Neneroisöches 
on doitihumecter l&gerement avec-l'&ponge- imbibbe d’ean et Vom 
continue d encrer jusqu’k un degrt moyen, ‚qu'ikest important de ue 
pas döpasser si l'on ne veut pas dötruire les finesses du report. On 
laisse ‚söcher naturellement ei, avec.un tampon de ‚colon.I’on sau- 
poudre „ainsi; ‚quiila &6-dit plus. haut, avec.de ia colophane puln&- | 
rulente neuye, el.non pas avec celle qui a d&j servi: celle-ci n'est 
plus assez lönue, el .ne couyriraispas les lignes-fines., ‚Onıbalaye 
Vexeis de, Houssitre,set Ton procäde, dans le möme Vai ee 





La plaque est alors re sur Ri Beratern 
moderöment, par-dessous : on laisse refroidir-et on .mörd une fois 
encore, aype un liquide un peu plus acide (4°. 5" Baumb): on peut 
‚procöder alors & Ia morsure de fond. La planche doit alors presen-, 
ter tous. les traits du dessin.vigourausemens accusds; er d'un. noir 
‚&clatanı : aucuno, de ses. parties ne doit ayoir could nimanquß. |... 
6° Morsure de fond, da lequ regale, 10 2 Ve 
Le relief du, dessin.doik, Arejaloze.bien Accusb er avoir um ers 
ou un.demi-millimätrg environ :.Ie Zins ost,söch&.. la Damına,ıpuig, 
frou& ayoc la gomme arabique. phosphoröe, et, apr&s dessi 
de ceye/soluiion, on le.dispose.de, nouveau pour le passage du rou- 
leau, Ge dernier, promend avec, vigueur, sera enduit d'un, melange 
bi aslei de bonne, energ, lithographique. pour uns, partie.de 
m TEE E02 
2 planche ost vemise alors: sur 1a, Yoile, mötallique, puis 
doucement er söchke : on&tale alors, en, frolant. ayee, le tampon, 
de la,.poussiöre.de colophane,  laquelle ost ayidement 
par Venere.. Aprös avoir &poussotd avec. des soins, pariguliers,, om, 





iu 

richaufföe, [3 mi: enduite nee ea les 
bords. m 

ae eh de ee 
acidulde A 8" Baumd. On balance jusqu’k ce que les arötes des traits 
commencent h s’Jmousser : on lave, on söche, on enduit d’enere ad- 
ditionnbe de saif, on f 1a colophane, et Ton fönd 1ögöroment 
do fagon % ne pas © Inh nd 2 
nengiquement, et/l'on continue ainsi progressivement, 
que les bords du trait soient bien ärrondis, er que les rein p 
vent des pentes doucement inclindes. | 

"La feuille de zinc est alors nettoyde, &barböe, decoupde dans les 
grands blancs, puis cloute sur beis : elle constitue alors un ‚eich 

typographique parfait. 

Toute personne qui ne suivra pas minutieusement ces Rsirhge 
tions assistera fatalement aux rösultats nögatifs de son travail. Gelle 
qui les observera pourra &prouver, cependant, bien des d&sagrö- 
ments; mais elle devra toujours en rechercher les causes dans des 
negligences commises dans lex&cution des diverses manipulations, 
et elle pourra esptrer enfin de röuseir, lorsqu'au prix de beaucoup 
d'efforts, elle aura acquis une pratique suffisante. Dans cei art, 
comme Bun beaucoup d’autres, le travail persöwörant est sarement 


Labor onınia vincit improbus. 


(Stummer's Ingenieur, 1. V, n* 117, septembre 1876. 
F.M. 









 BAR-SUR-SEINE, — IMF. BAILLARD. 





parımi les premidres, Yamidon, le sucre et ern | 
n'en est pas moins trös-restreint, ou m&me nul. 1 
eatögorie sont beaucoup plus nömbreuses : on compte a 
thine, la gentipierine, Ia colchinine, In colocynthine, Ia ine 

la brucine, la strychnine, l’acide pierique, Ia quassine, 'al yi 

eu lalots, Les deux premiöres et les trois derniöres.d 

oes sont inoflensives, mais les autres sont röellement nuisibles px 

In sant: c'est pour les d£couvrir que M. Wittstein propose 6 pro- 


ebd suivanl, ’ 


‚On concentre un litre de biere jusqu’& l'&tat d’un sirop Öpais, quo 
Ton verse dans un cylindre en verre, avec cingq fois son 
cool de 994 9% degrös centösimaux, et le tout est agitd vigoureuse- 
ment et abandonnd au ropos pendant 24 heures. La solution aleooli- 
‚que est alors döcant&e, puis on r&pdte le möme traitement avec la 
residu, on r&unit les deux solutions, et l’on en chasse Valcool per. 
disüllation. 

‚On dissout alors une petite portion du r&sidu sirupeux dans trois | 
fois son volume d’eau, et Fon plonge dans ca liqulde une bande 
«stoffe de laine blanche. Si au bout d'une heure ceute bunde est 
resibe blanche, il n’ya pas d’scide picrique : celoi-ci a, comme on 
‚sait, la propriete de teindre la laine en jaume, 

Le sirop restant est ensuite traitö par six fois son poids de benzine 
pure (point d’&bullution, 80%), ot agit& avec force; on döcante, om“ 
redissout le r&sidu et on röunit les deux solutions, que l'on &vapore. 
Le rösidu peut contenir de la brucine, de la stryebnine, de In col- 
chinine ou de la colocynthine. Pour dceler la prösence de ces al- 
caloides, on verse trois petites portions du sirop sur de Ia porce- 
laine. A la premidre, on njoute un pen d’acide azotique du: poids 
specifique de 1,33 4 1,40: une eoloration rouge denote la prösenee 
‚de la brucine, et une coloration violeite, celle de la colchinine, 

A la seconde mise, on ajoute un peu d’acide sulfurique coneontr&: 
„une coloration rouge indique la prösence de la coloeynthine, 

Le troisiöme &chantillon est trait& par Vacide sulfurigusen prö- 
sence d'un cristal de chromate rouge de polasse s une coloration. 
wiolet-pourpre indique la prösence de la strychnine, 

Avant de poursuiyre les essais, le r&sidu du sirop est debarrasse, 
en le chauffant, des dernieres traces de benzine, puis on le traite 
par. Valcool amylique (point d’ebullition, 13%) : Kapparition d'une 
eoloration en rouge vineux denonce la prösence de la picrotonine 
ou de Valods. Pour distinguer ces deux substances, on verse quel- 
que peu de la solution colorde sur une plaque de verre, etl'on aban- 
donne A l’övaporation, A Ja temperature ordinaire;,si on. volk ap- 
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retour venant parfois A manquer dans les appareils d’&vaporation, 
il faut alors se servir de vapeur directe, ce qui augmente les d6- 
penses. 

2° L’tchappement de la vapeur entrafnant la chaleur latente du 
sucre dögage, dans les locaux affect&s & cette op£ration, une tempd- 
rature si insupportable, que les ouvriers y r&sistent difficilement. 
De plus, les courroies de transmission se d&teriorent promptement 
par suite de l'absorption de la vapeur condenste, qui vient s'abattre 
dessus et les p&nötrer. 

3° Le sucre est quelquefois impr&gn& de substances &trangeres 
entraindes par la vapeur, huiles, graisses, etc., qui lui communi- 
quent un goüt dösagr&able. 

Les &tudes faites ä Lille depuis plusieurs anndes, par MM. Ker- 
ting freres, corrobortes par des essais aussi nombreux que codteux, 
ont conduit ces ingenieurs A l’invention d'un appareil, qui remedie 
aux defauts ci-dessus indiques, en m&me temps qu’il pr&sente en- 
core de precieux avanlages. 

4° Il procure une &conomie de vapeur de 50 & 60 pour 100. 

2° Il permet d’injecter, d’une maniere complete, la masse cuite 
dans les turbincs, injeclion qui a lieu, m&me & une temptralure re- 
lativement basse. 

3° Il produit un sucre dur ct ferme pouvant dire immödiatement 
pulveris& et pil& & la sortie des turbines, saus necessiter la formalit& 
d’un söchage complömentaire. 





4° Enfin, les sucres tir&s d’une masse de jus de betteraves bien 
pure peuvent Ötre, moyennant l'emploi de l’appareil de MM. Keer- 
ting, d’excellente qualitö. De plus, la production des turbines est 
consid&rablement augment£e, bien qu’un seul appareil suffise pour 
20 turbines. 

Nous aurons & revenir sur cette question et sur l’application de 
cet appareil qui fonclionne d&j& dans plusieurs sucreries. 

Pour le moment, la seule critique que nous en voulions faire est 
que son prix nous parait bien 6leve. 


L.L. 
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de diamötre, sur 4",20 de bautcur, ER dun aglısıeur & 
palettes, et contenant une tonne de minerais, Chaque tonneau est 
ferm& par un couvercle bien ajusı£, sur lequel s’&lövent deux subes | 
& soupapes, pour l’&vacuation des vapeurs et de l’acide sulfureux. 
Lorsquiil a &6 charge de la quantitö requise de minerais, on y falt | 
couler d'un r&servoir supsrieur un liquide, connu sous le nom de 
liqueur de Hantet Douglas, qui consiste en un melange de solutions 
‚de chlorure de sodium et de chlorure de fer : on le ferme alors et 
Tagitateur est mis en monvement au moyen d’une machine, en möme 
temps que, par l’un des tubes, on lance dans l'interieur de Tachde 
sulfureux, et par l’autre de la vapeur d’esu, pour porter !intörieur & 
une hante temp£rature, Tout l'oxyde de cuivre contenu dans le mi- 
nerai se trouve alors dissous par le chlorure de fer. 

L’acide sulfareux est pröpar& dans une cornae ferm&s remplie de 
pyrites et de soufre brat, sur lesquels on fait passer un fort courant 
d'air : le bee de cette cornus dbouche dans des Iıyaux en comma- | 
‚nication avec les tonneaux. 

Au cas ob, arrivd en ce point de l’opöration, l’on'n’ajouterait pas | 
de Yacide sulfureux, il se formorait, avee le chlorure de fer at par 
les agents d'oxygation contenus dans le minerei, du chlorure de 
cuivre : en prösence du chlorure de sodium,, le chlorure de euivre 
transformerait le sulfure d’argent conteuu dans le minerai en chlo- 
rare d’urgent, d’apres &quation suivante - 

Cu Cl’+ AgtS+NaCl=2AgCl + CutCl’+ Naci+ 8. 


Quand les agitateurs ont maneuvr& pendant cing heures, on 
abandonne les tonneaux au repos, et dös que la liqueur est devenus 
dlaire, on la fait. öcouler. 

Puis on amöne de l’eau ei de la vapeur dans les tonneaux, et on 
remet Yagitateur en mouvement. Au bout de deux heures, on lave | 
| Al'eau chaude, et l'on abandonne au repos pour que le conlenu se 
depose, L’eau clnire est alors &vacude, et remplacbe par une disso- 
lution d’hyposulfite de chaux, qui coule d'un r&servoir superieur 
par un tube en caoutchoue. L’agitateur est, de nouveau, mis en 
monvement, et la temperature de la solution est £lev&o & 98° au 
moyen de la vapeur : Vappareil est maintenu en activit® pendant 
quatre heures, puis on laisse delaircir la liqueur, et on soutirela 
solution elaire d’argent. 

Si le minerai est trös-riche en argent, la röaction par ’hyposulfite 
de chaux sera röpöise encore pendant trois heures, et, aprds'que 
Von en aura extrait les derniers sels, on traitera par l’cau chaude & 
30°, que l'on fera &conler apres clarification, Enfin, on &vacuera le 
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Vintervalle est rempli de charbon de bois en poudre, et l'on.chauffe 
au rouge sombre : le creuset interieur renferme alors le cobalton 
le nickel metallique, sous la forme d’une poudre ine melangeok 
un pen de carbone. La masse ne conlient, du reste, que des traces 
d’impuretös : elle est döbarrassbe du fer, du cuivre, de larsenic, du 
soufre, ete. Sic'est du cobalt, il renferme environ 3 millitmes.de 
nickel, et rdciproquement, le nickel contiendra 3 4 5 milliämes de 
cobalt.La poudre metallique fine est alors mölangde intimement ayac 
95 4 30 pour 100 de son poids de protoxyde de cobalt, ou r&cipro- 
quement, de protoxyde de nickel, et le tout est introduit dans le 
erenset en ‚porcelaine, et fondu ainsi qu'il a &16 dit. L’oxygöne.de 
Yoxyde que on a ajouts brüle completement la faible proportion 
de carbone contenve dans le metal, de sorie que l'on trouve, finn- 
leinent, un metal absolument pur et l'exctdant en pleine fusiom. 
Des que le mötal could dans les moules commence & se solidifier, il 
mousse et jaillit- asser vivement, probablement parce quil u ab- | 
sorb& de loxygene, qu’il laisse alors &chapper tout-A-coup. Gest | 
pourquoi l'on n’obtient que des moulages bulleux, et manquant de | 
densitt. On entoure alors le jet du moule avec une grosse möche de 
‚coton imbibee de goudron ou de peirole,laquelle s'allume'a l’appro- 
‚chedu creuset rouge de feu, en produisant une grande lammer&due- | 
trice A travers laquelle passe la veine de mötal fondu. C'est parice 
moyen que l’on röussit A döbarrasser ce dernier de l’oxygene.quil 
a absorb&, de fagon & obtenir des moulages pleins et denses. 

‚On Iaisse les pibces mouldes refroidir lentement, pais on die le 
sable qui adhöre & la surface, ei, an moyen d'une machine Arahoter, 
‚on leur enlöve sur toutes leurs faces une äpaisseur de 5 & 6 milli- 
mötres, afın de les döbarrasser de la crodte du moulage, 


(Polytechnisches Journal, t. 222, page 178). 





TELEGRAPHIE, VOIES ET TRANSPORTS. 





Le witgraphe parlant, 


de M. Grauan Ber. 


1 fut un temps ol I’on mettait six jours pour aller de Paris 4 Mar- 
seille, ‚et six semaines pour aller de Paris A Now-Vork : pour le se- 
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porte-voix. La membrane porte & sa partie sup6rieure une lame 
de platine, vibrant avec elle, et capable, dans ses mouvements vi- 
bratoires, d’aller toucher, & intervalles plus ou moins rapproch&s, 
une autre lame metallique en communication avec un fil t&legraphi- 
que. Si l'on parle dans le porte-voix, la membrane entre en vibra- 
tion, et ses mouvements plus ou moins accölöres ou ralentis sont 
transmis, par le fil tölögraphique, 4 l'appareil r&cepieur si &loigne 
qu’il puisse &tre. Cet appareil r&cepteur est essentiellement consti- 
tu& par une aiguille A tricoter en fer doux, autour de laquelle s’en- 
roule un fil mötallique, isol& par une enveloppe de soie, dans lequel 
passe le courant &lectrique. Une aiguille ainsi disposte, a la pro- 
pri6t6 de produire un son & chaque communication &lectrique : &tant 
mise en rapport avec l’appareil de transmission, elle en reproduira 
les divers modes de vibralion, et r&p&tera ainsi tous les sons et, par 
consöquent, tous les mots. Les sons serons d’autant plus nets que 
on aura eu le soin de les renforcer en plagant l'aiguille sur une 
caisse sonore. 

Comme on le voit, le fonctiionnement de cet appareil est absolu- 
ment ind&pendant de la distance, et rien ne s'oppose & ce qu'on en- 
tretienne ainsi des conversalions dans tous les endroits qui sont re- 
li6s par un fil 16lögraphique. 

Ajoutons que l’appareil de Philadelphie fonctionnait bien, mais 
en donnant & la voix une sorte de tonalitö uniforme et nasillarde 
qui, pensons-nous, pourrait facilement ätre &vitde. . 

L.L. 


Le metropolitain en Tair : chemins de fer dans Paris, 


par M. Arseng OLivier, de Landreville. 
(Suite). 


1. Trace des lignes. 

La ligne de la barriere du Tröne aux Ternes, par exemple, des- 
cendrait du Tröne par le cöt& droit, contournerait la place de la 
Bastille, suivrait toute la rue Saint-Antoine et la rue de Rivoli sans 
rencontrer d’obstacle, franchirait la place du Palais-Koyal sur des 
colonnes dont la base porterait sur les repos ou refuges des pietons, 
cötoierait le Louvre, les Tuileries et lejardin, passerait en biais 
derridre le Ministöre de la Marine, traverserait Ja rue Royale, cou- 
perait diagonalement le faubourg Saint-Honore pour&viter l’Elysee et 
lesAmbassades, ct arriverait aux Ternes sans öprouver de diflicultes. 
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allant.de colonne en colonne, & la fois solides, lögeres et dlöganıe 
Transversalement & l'aplomb de chaque paire de soutiens, desarı 
mötalliques assureront bien le contreventement, ei d’autres pay 
tres transversales en treillis supporteront directement le kablie 
constitus par une strie de fers A double T lögers et eonvenableme) 
rapproch6s. Des parapets, form&s de pitces fortement armbes dos 
neront de la solidit& & la construction qui, par son homogsndi 
devra former un ensemble ä la fois souple et rösistant. 

La suppression des Jocomotives qui &branlent si forlement les 01 
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vrages d’art de nos chemins de fer permettra d'ailleurs de donner 
tout ceci une grande lögtret6 d’aspect. De plus, les döparıs da 
rögl&s par wagons isoles, A quelques minutes d’intorvalle, chag) 
trayde n'aura jamais, on un instant donnd, qu’un ‚poids relatiy 
ment minime A supporter. 
(4 suiure.) ARSENE OLIVIER, 
de Landreyille, 


MAR-SOR-SEINE, — MP. SalLLamd. 
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La couleur varie beaucoup : quelques huiles sont branes; nis 
‚lögerement colordes. La couleur la plus ordinaire est 350 le vert, alfec- 
tant une lögere teinte brune par transparence. L’huile connue dans 
le commerce sous le nom de Parker's Landing est d'un brun päle, 
Le coeflicient de dilatation du peötrole brut varie de 0,00082 & 
0,00088, suivant la quantit# de naphte qu'il contient ; ce coeflicient 
est corr&latif avce Ta densit: do Thuile. Quant aux produits de la 
distllation , Yon consid&re. .genöralement les. rösultats, suivants 
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La connaissanco de ces cocflicients est imporiante, parco qu'ils 
aident & caleuler le vide qu'il convient de laisser dans les raisseaux 
qui renferment l’huile ; cet espace est donne par la formule 

V=D.30.», | 
v est le volume acıuel de lhuile, D le coeflicient de dilatation et | 
V le volume qu'elle oceupera en supposant qu’elle soit soumise A 
un changement de temperature de 50°. M. Bourbougnon a fait um 
grand nombre de distllations de p&troles bruts, et il en a conelu la 
composition suivanto, & 48° ; 


NEREEREST SE TI KREIEREN 1 E | 
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Rösidus ot portas. . » 
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Le poids sp&eifique de U’buile brute ötait de 0,7989, correspondant | 
% 40% Baumö, 

‚Sonvent, Uhuile brute ne renferme pas une aussi grande quantit& 
de naphte; ainsi, celle' de Now-York donne erehe Dan 











Bapbie, du poids spöelfiue de 0.700 . . ..... IT 4 “ 
0.70.» a1 u 
Hehe hama _ DS in nme % onriron. 


‚Les pösidus consiennent environ 21/2 pour 100 de paralline riche, 
‚nleulte d’apres la quanuits d’huile brute soumise A la distillation, 

‚La majeure partie du p£trole brut et du naphte est expödide em 
France, et presque tout le petrole raflinö est envoy& A Bröme,et 
& Anvers ces deux localit&s sont les plus foris march6s de I'Europe 
pour ce produit. 

La petite quantitd des rösidus est, depuis 4878, embarqu&e pour 

N u. 


| 
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paration, de tremper une m&che d’schantillon, et d’essayer la 
bougie. Si la m&che ne se recourbo pas assez, il faut ajouter de l’a- 
ide sulfurique; si la perle’ne se forme pas bien, et que le bout soit 
noir etlong au lieu d’&Lre rouge et perl&, il faut ajouter de l’acide 
borique. 

On peut employer, pour la pr&paration de la möche, de l'acide 
ars&nieux, de l'acide phosphorique ou de l’acide borique; parmi Ic 
grand nombre des recettes, M. Sergueeff en recommande une qui, 
dit-il, lui a toujours donn& de bons rösultats. 

Quand la meche est bien propre, on la lave dans une cuve d’cau 
chaude acidulöe de : 

Acido sulfuriquo A 40° Baume. 2.2 e een. 500 gram. 
Bau de pluin. 2er 0. Er re 10 — 

Au sortir de la cuve, oü la möche reste 4 heures, on la tord et on 
la met dans un sechoir ä air chaud pendant 24 heures, et apr&s quoi, 
on la trempe dans une solution composce comme suit, pour mar- 
quer 4° Baum&, et dans laquelle les möches doivent &tre plusieurs 
fois retourndes : 






Eau depluie. 2222er enn 1000 kilogr. 
‚Acide borique. . 435 
Sulfate d’ammoniaque cristallise. 8 .— 


Au sortir de ce bain, la m&che est sechde pendant 72 heures. 
Prix de revient, en Russie, de la meche tressee el preparde. 
En Russie, l’acide sulfurique, & 66° Baum6, so vend 3 fr. Ies 400 kil. 
— le sulfate d’ammoniaque so ve 
— _Tacide borique se vend. 
— et le coton en fils se vend. 





de sorte que le prix de revient de 100 kilogrammes de möche non 
pr&pare peut s’&tablir comme suit : 





Döchet, 2 pour ont...» . 
Botretion des machines el frais gänfrauz. 


Total. .... 583.90 


La pr&paration pour 400 kilogrammes de möches, coüte de son 
cds: 





Main-d’euvre. ... 


Chauflage. .. . . 


En somne, les 100 kilogrammes de möche 1ress6e et pr&parde 
eoüteront 560 francs, environ. 
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„emploi de cette matißre, Ce n'est que dans ces derniers temps, que 
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en morceaux d'un comtimötre cube, et bonilli pendar } 
heures avcc une lessive du poids sp&cifique de 1,9 
pression de 41/2 46 atmosphöres, ne produit jamais qu 

tres-alcalin et caustique : le rapport de Talcali 4 lacide 

est approsimativement de 4 ü 2. D’un autre cölt, Ia terre. & infu- 
soires, avec des lessives du poids sp&cifique de 1,2 et une pression 
de 3 atmospheres, donne en trois ou quatre heures un verre neutre 
ot la proportion de la silice est trois fois celle de l’alcali, L’ayan- 
tage est donc manifests >tandis que Inm&thode parlle silex ne peut, 
dans la pratique, que trös-dificilement fournir un silicate que Non. 
peut comparer, sous le rapport-de la silice, & celui obtenu par la 
voie söche, le procöd& par la terre & infusoires est d'une ex&eution | 
facile, La cause pour laquelle il n'a pas encore röussi A supplanter 
Ia voie söche, pour la fabrication du verre, paraft reposer seulement 
sur des eirconstances &trangäres et fortites. 

‚Avant tout, Ia terre A infusoires destinde 4 In fabrication du worre 
solublo.a besoin d’ütre calcinde, operation fastidiense,et longue, 
parce quelle doit faire disparaltre jusqu'aux dorniöres traces, das 
matiöres organiques contenues naturellement dans Ja terre = autre- 
ment, Non obtiendrait ‚une lessive jaundtre ou brunätre, ‚que, le 
commerce n’accueille qu’avec r&puguance. De plus cette terre, ins | 
volumineuse et qui conduit mal la chaleur, se laisse caleiner Ars 
diffcilement ; toutes ces circonstances se sont opposces, sous le. mp | 
port öconomique, A ce que les fabricants de verre soluble. fassent 








lona introduit dans le commerce, A des prix relaivernent modernes, 
de la terreä infusoires complötement calcinde(1},et que l’onaremis | 
sur le tapis la question de savoir s’il ne faudrait pas donner Ia pr&- 
ference & la voie humide sur la vole söche. | 
Da ‚que M. Capitaine a entrepris en grand une.sirig | 
"espöriences : tantöt il a fait fondre de la soude caustique solide, | 
vn a pröpar& une solution de soude, Le moyen qui, lui a paru 
16 plus convenable a consistö & fülre usage d'une lessive du poids 
spöcifique de 41,22 & 1,24. Ila fait.choix d'un. digesteur muni, d'un 
agitatcar et semblable A ceux que l’on rencontre dans quelques,fa- 
briques.de verre soluble ;;il l’a charg& de cette lessive.d environ.60 | 
pour 100 de sa capacite, et il y a sjouie, l'agitateur &tant en mouye- 
ment, la quantiı& requise de terre calcinde. Gette dernitre est assex 
facile A döterminer th£oriquement, si l’on.admet qu’une partie.en 
poids de soude hydratse dissout enyiron 2,8 parties.de terre A in- 


1) Fabrique de MM. Grüne #1 Magen 4 Uterlüss, par Rschede. | 
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E ons ‚chirurgicales, une forte proportion de silice, la terre &- 
BR. infusoires est excessivement utile, Il faut alors laisser. op&rer le 

i digesteur pendant deux heures de plus, et prendre’une quantitö de 

| terre. de 10. 48 fois plus forte que pour le silicate-ordinnire. Lest | 


de cette maniöre que l'on parvient & pröparer une solulion siriche 
‚en acide silicique, que d&ja vers la densit& de 1,32, elle commence- 
A se gelatiniser. u 

La terre & infusoires se laisse de möme travailler, lorsqu’elle est 
combinde avec le silex : ou bien l’on pröpare un verre caustique au 
moyen du silex, et l!onforme un silicate neutre avec de la terre% in- 
| fusoires dans un second digestaur, ou bien, si l’on se sert.d’un-seul 
et möme digesteur, on arröte la vapeur aprös la solution du silex, 
l ‚pour ajonter la quantit& de terre n&cessaire, et l'on remot le diges- 
tsur en aclivitö pendant une heure ou deux. 

Quant A la qualitt &conomique de ces prockdes, M. Capitaine a 
trouv& que, dans la pröparation rationnelle que l'on fait.soi-mäme 
de la lessive caustique de soude, et eu &gard au bas prix de la terre 
| Ainfusoires calcinte, la möihode par voie humide peut lutter avec | 
celle par voie söche,, partout oü les frais de transport de cette terre | 
ne depassent pas 15 & 20 pour 100 de son prix d’acquisition. 

r Le principal avantage de cette methode tientä ce que l’on &chappe 
A l’emploi du four de fusion, ainsi qu’% tous les d&sagr&ments qu’en- 

2 tratne cet appareil. 
i? (Polytechnisches Journal, 1. 222, page 369). 
1 F.M. 


Emploi des verres sıri&s anglais, 
» par M. Gucxon, 


Les verres striös febriquts & Saint-Gobain sont a peu pres les 
seuls que l'on emploie gensralement en France. Is prösentent pres- 
| que toujours l’inconvönient d’ayoir op d’6paisseur, de sorte qulils 
j ne peuvent pas se loger dans les feuillures ordinaires, et qu'ils we 
eessitent fräquemment des menuiseries sp£ciales. 

Depuis quelque temps, l'on commence & faire assez Pe. 
usage d’un verre striö fabriqu& en Angleterre, et qui reste encore 
dun emploi &conomiqne, malgr& les frais de douane et de irans- 
port. 


Al 








En faisant A=®R, dans la korbale on obient A=4,;R, 
pour l'expression de Fattraction totäle de la terre; onadene 
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Mais, prenant en considöration la densitö de l’eau de la mer, on 
trouve que lattraction, & lasurface de la mer, pour une profondeur 
Weau indiqude par A, diminue dans la Ian de ß 
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‚ou A peu prös dans le rapport de la profondeur au rayon terrestre, 
Ge rapport n'est pas tout & fait correct, parce que la densit& de 1'6- 
corce terrestre n'est pas la möme que la densitö moyenne de la 
terre; aussi est-il plus exact de graduer empiriquement le batho- 
mölre en comparant ses indications & celles d'une ligne de sonde. 
L’appareil construit par M. William Siemens, pour appr&cier ces 
variations dans l’attraction, et qu'il a dejh perfectionne plusieurs 
fois, consiste actuellement et essentiellement en un tube d’acier 
tyas& en forme de coupe A ses deux exträmitös, et suspendu dans 
une position parfaitement verticale, ainsi qu'il est reprösent& sur Ia 
figure 2. Ce tube est rempli de mercure. La coupe inferieure est 
fermde par un diaphragme en töle mince d’acier, semblable & celle 
dont on se sert dans la construction des baromötres androfdes, ei le 
poids de la colonne de mercure est exactement compense au centre 
du diaphragme par la force &lastique de quatre ressorts d’acier en 
spirale, bien tremp&s, de möme longueur que la colonne de mer- 
‚eure. La coupe suptrieure est fermöe par un couvercle perc& d’un 
irou qui fait communiquer lint£rieur du tube d’acier avec un tube 
de verre, d'environ 2 millimötres de diamötre intörieur, enrouls, 
comme on peut le voir fig. 3, en une spirale horizontale un peu au- 
dessus du couvercle et prösentant une &chelle dont les divisions in- 
‚diquent des brasses ou des mötres. L’extrömitö superieure du tube 
d’acier est munie d'un bouchon perc& d'un trou de 0"”2 seulement 
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Tube central en acier, 
plein de mereure, 
Sur les cötds, 4 rassoris 
dacier, on apirale. 
En haut et en bas 
deux cuvelias 6rasdes,, 
‚on adler. 

Sur la cuvette du haut, 
un tube en var, an- 
rould en spirale, dans 
us plan horizontal, et 
gradud : co tube com- 
munlquo aven In eu- 

veite supfrisure. 
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de diamötre, par lequel l'interieur du tbe communique avec Ir 


coupe superieure, de fagon A limiter autant que possible les oscilla-- 


tions de la colonne de mercure, dues aux mouvements du bateau. 
Sur la surface du mercure, il ya une certäine quantitk d'ean qui 
pöndtre dans le tube spiral en verre ei qui, lorsque linstrument est 
A terre, au niveau de la mer, afleure en un point marqu& zero. 
Lorsque l’appareil se trouve au-dessus d’une certaine profondeur 


“ d’eau, la pression du mercure surle diaphragme diminuant, les ras- 


sorts d’acier forcent l'eau qui surnage sur le mereure & p&nätrer 
plus avant dans le iube de verre, et le rapport de la surface des 
coupes terminales & la section du tube spiral en verre est tel, qua 
une &lövation de 1/2 millimätre de Ia surface sup£rieure du mereure 
correspond un avancement de !’eau dans ce imbe de 1,000 milli- 
mötres. e 
ie des particularit&s de instrument est qu'il est paratherımal : 
des sections du tube d’acier et de ses coupes terminales 
&tant tel, que la diminution de la force &lastique des resorts, par 
suite d’une &lövation de tempörature, est compensöe par une dimi- 
nution correspondaute de l'önergie de la colonne de mercure. 

Les variations de la pression atmosphörique sont sans effet sur 
Vinstrument, et celles.de la densitt de Tatmosphöre n’en auraient 
qu'en ce qu'elles aflecteraient le poids relatif de la colonne de mer- 
eure, ce qui exigerait une lögdre correction; M. Siemens, ponr 
Veviter, soustrait linstrument aux influences atmosphöriques, en 
Venformant dans une caisse hermötique, fermde par une glace su- 
‚pörieure, et rondue pratiquement insensible aux influences de tem- 
pörature par une double enveloppe isolante. 

La seule correction qui soit n&cessaire est relative & la latitude ; 
mais l'influence de cette cause paralt dire beancdap: moins sensible 
sur mer que sur terre. 

Un instrument construit sur ces principes a &d essay& A bord 
du Faraday dans ses voyages transatlantiques, n&cessitös par l’im- 
mersion d'un cäble tölögraphique sons-marin ; ses indications ont 
eoncord& d'une fagon remarquable avec celles d'une ligne de sonde 
en acier de Sir William Thomson, en ayant ögard A ce que la sonde 
donne la profondeur imme&diatement au-dessons du batean, tandis 
que le bathom&tre donne la profondeur moyenne d'une certaine 
surface dont V’&tendue est fonction de la profondeur elle-meme. 
L’instrument aurait pu &tre fort uile pour retronver Vestr&mits du 
‚cable que Yon avait &i6 oblig& de couper pour fair devant une tem- 
phte, et que la tempöte elle-möme avait fait perdre. 

‚Cet instrument peut &galement seryir A mesurer des altitudes au- 





d’exoellente magonnerie faite de imölirts ea hourddes en ciment 
de Boulogne, a 

La A dimoliravait la er d’un % section 
Haken encasırd dans le'sol par son gehe kr 
mensions &taient de 32 mötres de longueur sur 6=.80 de largeur ei 
3 mötres de hauteur. Au milieu de ce prisme, couraient deux tubes | 

de 4=,10 de diamdtre, distans de 1".70 d’axo en axo, 
a nayant, d’aucun cdt&, un revdtement moindro de 1 mötre d'E- 
paisseur. : BER 

On perga une sörie de trous de mine profonds, en moyenne, de 
0"65, sanf celui du milieu, entre Ies deux tubes, qui avait {=10 - 
‚chaque trou recevait quatre cartouches. L’espacement des trous&iait 
de 4 mötre, tant dans le sens longitudinal, que dans la partie trans- 
versale : apr?s l’explosion, Ia magonnerie, complöiement desagre- 
‚gee, pouvait ötre abatiue & la pioche. 

Le travail de d&molition, rapidement men& par ces moyens &ner- 
giques, ne dura que six jours : or, M. le conducteur des ponts-et- 
chaussbes Chevreu a &valud que si, n’ayant pas de dynamite, on 
ayait dü se borner aux moyens ordinaires et & l’emploi de Ia poudre 
noire, les travaux de röparation auraient dur& huit jours de plus. 
Dös lors, comme on d&pensait 2.000 fr. par jour pour le fonctionne- 
ment des machines qui Ülevaient les eaux pendant cette op&ration, 
c'est 16.000 francs que l’usage de la dynamite Nobel a &conomises 
ala ville de Paris. er 


Le canal maritime d’Amsterdam. 


L’une des plus grandes entreprises du siöcle vient d’&tre terml- 
nee par les Hollandais : le canal A grande section qui met en com- 
munication directe Amsterdam et la mer du Nord est inaugure. 

Amsterdam avait bien la grande route du Zuyderzte, et depuis 
60 ans le canal du Nord-Holland qui aboutit A Niewe-Diep el an 
Helder; mais celui-ci ne suffisait plus au Liverpool nöerlandais : 16 
Zuyderzöe a ses bas-fonds, et le canal du Heldera 80 kilomötres de 
longueur et peu de section, de sorte que les gros navires doivent y 
allger. 

Amsterdam , jadis la seule grande ville maritime du Nord, se 
voyait presque &clipste par Anvers et par Rotterdam, ayant | toutes 
deux un accds facile & la mer par la Meuse et I'Escaut. 

Le grand canal maritime d’Amsterdam & Ia mer fut alors dbeide.- 





6 
dleves & la hauteur du plancher des wagons; entre les deux voles 
serait plac& un autre quai plus &lev& renfermant les conduites d’eau, 
de gaz, etau besoin les tabes de In 1älögraphie atmosphörique, que 
Vadministration a tant de peine & loger dans le ‚sous-sol WaRS; 
dei si encombre. 

N y aurait & eonsidörer si l’on n’aurait pas avantage, meiges le 
surcroft de döpensc que prodairsit ce ‚perfecionnement, A tlargir 
assez co quai situ dans Vaxe, pour y&tablir une troisiime volo.af- 





Fig, 


fectte A des trains rapides, ne s'arrötant qu'd des stations Irds-&loi- 
gnöes. 

‚Cette voie ponrrait ögalement Atre utiliste pendant la nuit, pour 
Yapprovisionnement des halles centrales, aussi bien que pour re- 
jeter facilement et ä peu de frais hors de Paris les boues, les or- 
dures ot les produits infects des yidanges. 

Dans tous les cas, le radier devra, A certains endroits propices, 
re maintenu plus large, afın de permeitre l'&tablissement de voles 
de garage. 

(A suivre.) ARSexE OLIviER, 
de Landresille, 
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plöi’de lasbeste, depuis Y'tat brut, jüsqu/aux a ne 
soign&es que lindustrie puisse donner A coite matidre. 

Il yavait & cette exposition des &chantillons de Ks tabrigußs anec. 
ca mineral, plus rösistants que coux en coton et toute espdce de 
tissus, depuis les toiles A sac les plus grossitres, jusqu'aux mousse- 
ines les plas fines. On y remarquait aussi des papiers tant pour T&- 
eriture et limpression, que ponr les tentures et le cartonnage. Le 
Papier d'asbeste ge fabrique & Tivoli, ot eoüte, sur les lieux, 4 fr. 60 
la livre. On s’en sert principalement pour recueillir et consigner les 
actes er les documents importants que l’on tient A conserver et & 
pföserver des dangers du feu. Des exp6riences concluantes ont d&- 
monfr&, en effet, qu'ume bolte faite avec ce papier, et jetee dans ın 
feu ardent, pouvait en supporter impun&ment l'action pendant bien 
ri PM. 





HYDRAULIQUE, AVIATION ET NAVIGATION. 


Nouveas madele de la pompe Greindl, 
par MM. Lscoisre et ViLerte. 


Nons avons döjh eu Voccasion dans let. XXXV de In premidre 
sörie du Technologiste, d’entretenir longuement nos lecteurs de Ia 
‚pompe rotative du systöme Greindl. Les Agures 5 et 6 reprösentent un 
nouveau type, le plus nouveat de co remarquable engin, tel qu'il sort 
des ateliers de MM. Lecointe er Villette, les habiles cohstructeurs de 
Saint-Quentin, auxquels M. L. Poillon, & qui a &8 conc&dbe lexploi- 
tation de ces pompes pour toute la France, a confiö le soin de leur 


Nous n’avons pas grand chose & ajouter aux details tnös-Etendus 
que nous ayions donn&s sur ce appareil, dans l'arlicle pröcite : son 
‚emploi, qui tend chaque jour ü.se göntraliser, a fait de plus en plus 
constater depuis lors ses excellentes qualites. 

Nous nous bornerons & eiter les expöriences qui ont &i6 faites de 
la pompe Greind], sur les chantiers des travaux du port de Dunker- 
que, par M. Guillain, ingönieur du port. 

M. Guillain a fait fonctionner sur les chantiers de construction de 


| 
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-Dd- 
V'’Ecluse A sas de l’Ouest, du mois de Juillet au mois de Novembre 
4875, une du systdme Greindi, comparativement avec une 
‚dene de enter qulnsontlendpensen 
en houille, enu e+ huile, que comportent respectivement ces 
syst&mes de pompes, dans les mömes conditions de vera akt 
mesurd en eau montbe, 

La pompe Greindl, mise en expörience, &tait une pompe dite 
n* 6, qui, dans toutes les eonditions ordinaires deyrait, d’aprös les 
tarifs du constructeur, döbiter 3,500 litres par minute & la marche 
de 142 tours. Les enux d’öpuisement 4 enlever, öant dans certains 
‚cas, ehargöes d’une quantits sensible de sable x: constructeur 
avalt donnd & la pompe &iablie sptcialement pour ces expöriences, 
un jeu de un demi-millimötre, suivant les surfaces eylindriques et 
suivant les fonds plans des tambours et des palettes. II en r&sultait 
tout d’abord une diminution de rendement, mais aussi, d’aprös le 
constructeur, il ne devait se produire aucun grippement dans les 
surfaces en contact avec le sable, et en definitive, on comptait ob- 
tenir une diminution de lusure de ces surfaces. Le consiructeur 
ayalt en outre adopiö des dispositions speciales pour protöger | les 

presses-&toupes latöraux. 

La pompe centrifuge, comparde avec la pompe Greind], &tait con- 
forme aux systömes le plus gen&ralement röpandus, et elle avait &i6 
livröe au service du port comme devant debiter 2,500 litres & la vi- 
tesse de 735 tours, pour une ölövation d’eau de 7 mötres, compris 

| l'aspiration et le refoulement. 
h Ces deux pompes ont &1& installdes au möme niveau, laxe de 
* chaeune d’elles &tant plack 4 5=.50 au-dessus du niveau de l’ean & 
&puiser et A 3%,40 au-dessous de l’orifice du tuyau de refoulementz 
> la hanteur totale d’4lövation sınit ainsi de 7».00. Le terrain de la 
fouille & &puiser ötait compos& de sable farineux. 

Les deux pompes recevaiont leur mouvement d’un möme arbre 

I de transmission actionn& par une locomobile Culla de 40 chevaux. 
Les dispositions des transmissions &taient telles que les axes des 
pompes centrifuge et de Greindl devaient faire respectivement 723 
et 142 tours, quand la locomobile alteignait la vitesse de 120 tours, 
sous Jaquelle, & la pression de 6 kilogrammes duns Ia chaudiere, 
elle d&veloppe un travall de 10 chevaux.  " 

Les pompes ayant &6 ainsi disposses, ona fait une sörie d’ex- 
periences en plagant les cröpines d’aspiration dans un puisard ou 
encuvement muni d'un fond impermeable au sable, puisard dans le- 
quel l’eau ä &puiser tombait par deversement et qu’on nettoyait frö- 
quemment pour emp&cher le sable d’arriver pr&s de la er&pine : de 
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zui- 
pompe Greindl et celle de la pompe oentrifuge, pour un möme Ira- 
vail, peut descendre A4/T (la Be a 
Veau douca 2 francs le mötre cube). 

Pour que de tels rösuliats solent obtenus, il Pad nn 
Greindl soit bien eonstruite, et que le joint latöral de la pompe ait 
&1& fait exactement & l'tpaisseur voulue, par un suvrier un peu, 
exer»&. Elle est d’ailleurs d'un montage et d'une i 
faciles que la pompe centrifuge, qui est seulement un. peu moins pe- 
sante et moins eneombrante. 


Lei. i 





Les navires hömi-plougeurs, 
par M, Doxaro Tonuası. . 
4 
Depuis les temps les plus recules jusqu’& nos jonrs, on n'ajamals- 
navigud, avec une sürete relative, qu’ä la surface de lea. Les pre- 
miers essais de navigation sous-marine remontent ä la moiti6 da 
vn sibele : « e'est'ä David Bushnell, n& en 1742, A Westbrook, 
« dans le Gonnecticnt, que l’on attribue avec raison, dit le commo- 
« dore Barnes, Yinvention d’attaquer un navire en appliquantä ses 
« parties immergöes une provision de poudre dont l’explosion deit 


"« le dösemparer et le dötruire. » 


Ainsi, lid6e premiere de progresser sous l'eau, prit naissanoe 
pour attaquer les navires dans leurs euvres vives : tout le monde 
sait que Fulton prösenta divers systömes de brülots sous-marins, au. 
premier Consul, qui les refüsa. Mais ce n'est que de nos jours que- 
Von a tents de faire des bateaux plongeurs pouvant contenir des - 
passagers et accomplir avec eux un veritable voyage sous-marin. 
Les deux plus intöressants sont ceux de M. l’ingönieur Villeroyet 
da capitnine de vaissenu Bourgois. Le plongeur de ce dernier.ost le 
plus grand bateau de ce genre que l’on ait jamais construit: il &tait 
suscoptible d’embarquor 18 hommes d’öquipage et ne ponvait rester 
sous l'cau que pendant quelques heures. De Ih rösulte, jusqu’A pr&- 
sent, la presqu’impossibilit® de faire faire, dans un: bateau plön- 
geur, un voyage de long cours A un grand nombre de pussagers,, 
qui ne sıaccommoderont point du manque de lumiere erde distrac- 
tions, et qui ne supporteront pas le manque d’air. 

Le söjour sur un navire n’est possible qu’autant qu'il est commo- 
dement amenagt, et que le pont’vaste et &levö permet aux voya- 
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Fig. 7. Elevation. 








A — Cylindre plongeur. H — Helice motriee. 
B— Plate-forme. TI — Aspiration de sau de mer, 

© — Dögagement de la fumee. = — Compartiment du lest liquide. 
E — Colonnes de jonction. N — Calo & marchundists. 
F — Lames ooupantes. © — Chaudidro pt machine. 
6— Gouvernall. P— Pomp aspirante. 





Fig. 8. 
Coupe longitudinale du plangeur. 
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que ceux qui seront sur le quai monteront simultangmens. Une de- 

mi-minute suflirait grandement. 

Comme on ne veul göner personne et que, d’ailleurs, a construc- 
tion ei tout le mat£riel seront incombustibles, il sera permis de fu- 
mer: les fumeurs se placeront de pröförence dans les comparli- 
ments de derritre, 

IV. Traction. 

La traction sera op&rde par l'interm&diaire d'un chble en fil-de- 
fer recouvert d'une chemise de chanvre pour le proitger contre les 
frottements : ‚cette corde de nature sptciale sera enfilde dans des 
olives. de fer ou d’acier qui, tout en la protögeant, ‚permettront l'ac- 
erochage des crochets articulös fix&s aux wagons. Les grains de ce 
gigantesque collier recevront l'action des tambours de transmission, 
&la fagon dont un treuil A noix agit sur une chatne ordinaire : ils 





Fig. 9, 


auront sur cete dernibre l'avantage de glisser sans bruit el avec 
une grande souplesse. 

Le cAble annel& passera au milieu de chaque voie desservant les 
deux convois en aller et retour : il, fonctionnera parallölement h 
lui-m&me, et roulera A sos oxtrömitds sur quatro tambours A gorges 
canneldes et A axes verticaux placds sous In yoie, et qui recevronk 
lcur mouyement des machines A vapeur fixes, dont la puissance se- 
rait calcul&e en raison de leurs eflorts. 

Au milieu de chaque vvie sera pos& une espdce de chöneau en 
fonte Axt aux madriers, dans lequel passera la chalne remorquense | 
en roulanı sur des galets fixes, horizontaux quand la ligne A par- 
courir sera droite, ou verticaux quand elle sera courbe, 

Dans le chöneau, la chaine animös d'un mouvement continu vo- 
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On a pu, de la sorte, extraire.de la canne jusquäTT pour 100 de 

son poids de jus suer&. Mais une expdrience bien plus condtante 

a portö sur des bagasses resultant des prockil&s d’extraction actuels, 

exccutbs dans des conditions r&putöes bonnes : ces bagasses d&fi- 

bröes et presstes par les appareils de MM. Mignon ei Rouart, ont 
‚donnd encore 25 pour 100 de leur poids de jus sucrb. Por 

A part la question du rendement en sucre, qui.estcerlainement 
trös-importante, nous rappellerons & nos lecteurs une id&e dont 
nous avons donn& ailleurs les intäressanis döveloppements (1) : 
nous voulons parler des services que, d’nprös MM: Kresserial de 
Meritens Vemploi de la cellulose übreuse contenae dans la ba- 
gasse peut rendre & industrie du papier, comme suceödande du 
chillen, 

Dans V’tat ob Ja mettent les appareils de MM. Mignon et Rouart, 
la bugasss aınenöe en fibres minces sera beaucoup plus facile A r&- 
duire A l’&tas de päte & papier. 

L.L. 


Les origines du sucre. 


Les Grecs apprirent A connaltre le veritable sucre brut Nr 
Pinde, et les Arabes qui vinrent, comme on sait, des hauts Den 
de l’Asie, introduisirent la culture sucridre en Egypte. Au ı 
torziöme sitcle, il est souvent question dans le Manuele ra 
de Pegolotti, du zuechero di Bambellomia : c'est 1a Babylone &gyp- 
tienne, ‚qui estle Cairo actuel. 

Les Arabes, dans leur promenade % trävers Europe, portdrent 
lesuere avec eux, en Ordte et Syrie, aussi bien que dans la: Sicile et 
‚en Espagne. D’Espagne il passa dans le sud de In France, | 

Les Venitiens, de leur cdt8, faisaient usage du sucre, quils ü- 
talent direciement d’Egypte. 

Les Grecs appelörent d’abord le sucre du nom de miel, mais 
sage a adopt& ensuite le mot garkara, qui veut dire sable. Les 
sans, de leur cöt&, ont appels le sucre schakar, dont les Latins ont 
fält saccharum, les Arabes solkar, les Russes sächar, les Allemands 
zucker, les Italiens zucchero, et les Espagnols azuecer. y 

(Extrait du Journal des Fabricants de sucre, döcembre 1876.) 


Lola 








1) Yoir ie Technologiste, 1° Särie, 1. XXXV, p. 120. 
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Dans ces deux rönctions, il y u benucoup de chaleur döveloppte, et 
le fer est maintenu A l&tat Nuide malgr& que la temp6rature-du foor 
soit abaissöe ü cause de la fermeture du regisıre. 

D’un autre cöt4, dans l'une et lautre de ces röactions, quand le 
silidum est oxyde, la silice et l!osyde ferrens qui se sont form&s 
v se combinent, et la fusibilit# de la scorie augmente, par suite de 

cette combinaison, au point d’agir comme dissolvant de Ia garni- 
Aure et des fonds. Par suite de ceite Auidit# de Ta scorie, tout pro- 
| duit gazeux rösultant de la combinaison de divers &l&ments, s'&- 
I ‚chappera bien plus librement que s'il avait A traverser une masse 
t vitreuso öpnisse. Cette silice, qui rend la scorie si fluide, permet 
N au puddleur de purifter le fer ; elle emp£che le metal de former de 
B ‚gros cristaus, et contribue A produire du fer & grains fins. 
| N ya de ne une consid&ration de neutralit& applicable au tra- 
yall erau mode d’action du silieium. Eu effet, lorsque ce silicium a 
ramend le peroxyde de fer & l'ttar d’oxyde ferreus, et s'est eombind 
. avec le compos&, cette combinaison ne se defait pas, et, par conse- 
ri quent, n’abandonne rien qui pnisse &liminer le fer, le soufre ou le 
- phosphore. Comme la proportion du carbone, dans la fonte Besse- 
| mer, n'est sup@rieure que de 0,19 pour 100 & celle contenue dans Ia 
fonte ordinaire, ce petit exeds de carbone ne saurait Öre In euuse 
‘de Vexc&dant de travail et de garniture nöcessaires pour puddler 
une chauffe de fer d’hömatite n* 1 ou.n® 2. Mais, lorsque l’on consi- 
dere la quantit® du silicium, ainsi que le poids du peroxyde de fer 
exigbs pour la saturation, on congoit de suite que c'est ce silichum 
‘gei doit dövorer la garnitare, et prolonger la durde da travailoen 
‚effet, une charge de 250 kilogrammes renferme environ Ik.T5.de 
silieium, et’exige, pour l’oxyder, 100 kilogrammes de peroxyde de 
fer, tandis que la chauffe d'un fer de forge renfermantenviron 6k.75. 
de siliciam serait satur&e par 81 k.50 de peroxyde de for. Or, eomme 
Hl ya deux fois autant de silicium & oxyder, dans le fer d’h&matite 
que dans le fer forge, il est raisonnable de supposer qu'il y a autant 
de chaleur gener&e avec le premier qu'avec le second : cette cha- 
leur maintient le fer et la scorie trös-Nuides, de fagon que le’ fer, 
&tanı plus lourd, tombe au fond, et que Ia scorie flotte comme huile 
la surface de Keau. Aiusi, tant que le silicium est oxyd& er quil y 
a degagement do cotte chaleur, au point que le fer puisse prendre 
natore par le refroidissement, le m&lange de la seorie av&elle fer 
est: impossible, et par consequent, l!oxygäne se trouye misen con- 
tact avec lo carbone ou autre &l&ment susceptible de former avec lui 
des produits gazeux. 
Il ne faut pas, toutefois, oublier que le siliclunest Alimindiparke N 





= En, 

6. Methode Merieele; par 1a wapenr. 2 a 

'd. Möihode Thomas, par acide carbonique : ces deux: derniers 
procäd6s he paraissent pas avolr &i6 employös en grand. ui 

"2 Acer naturel. 

"Dans catte möihode, employse PAPA NEL A. 
la fonte est mise en fusion dans un four d’afinage, avec du eharbon 
de bois, et decarburee par l'osyde ferreux de la scorie : Negro 
est purifiö par un nouvel allinage, 

3° Puddlage. ) 

Ce procbd& est, au point de vue chimique, le möme que’ Arena 
ebdent, mais on le pratique dans un four A r&verböre chauffö & Ir. 
houille, 11 est ne&cessaire de purifier le produit par un nonvel'afl- 
nage, ou une transformation en acier fondu. 

Los fours & puddler omployds dans ce systime ont subi Macke: 
breusss transformations que V’on distingue comme suit. 

a. Four ü puddler ordinaire, & sole fixe, chauffs & Ia bouille. 

b. Lo möme chauße avec lo lignite ou la tourbe. 

c. Fours & puddler de Schaftaul et autres, & räbles m&caniques” 
pour diminuer le travail, si p£nible, de l’ousrier. Ges‘ fours ont, 
d’ailleurs, (16 remplacös par des systümes plus nouveaux. 

d. Four Danks, dont la sole est form&e par un cylindre creux dis- 
post horizontalement, et tournant sur son axe. Ge four est &cono- 
mique et donne un produit d’excellente qualit. Toutefois, la gar- 
nilure inlörieure est difficile & tenir en bon dat. 

&, Four Erenworth & sole horizontale eirculaire, tournant autour 
d’un axe vertical. 

f. Four de Pernot ögalement & sole circulaire, non horizontale, 
mais lögörement inclinde, de fagon que, pendant la rotauon, le fer 
er la scorie coulent dans la partie Ia plus basse : ils sont ainsi mis 
dans un Stat de mourement continu, tandis que les parties Blevdes 
de cette sole sont, ainsi que le fer et les scories qui y adhörent, 
soumises & action oxydante de l'air. M. Heeren pense que rest in 
meilleure forme de four, attendu qu’elle röalise Ies avantages du 
puddlage mäcanique, sans avoir besoin d’une garnitare spöcinle,. 

4 Procdde Bessenen. 

On fait passer un courant d’nir finement divis6 A travers Ia fonte 
erue. Le carbone, le silicium et une portion du fer se brölent, et Ia 
temp£rature est &levde & tel point que le fer, d&carburd en partie, 
est transform& en acier, que l’on coule dans des moules. 

3° Proceds Berann. 

Gest une modification du pröctdent: Vair et 1 gu sm ino- 
doits alternativement, avec plus ou möins d’avanloges. 
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gangue A V'aide d'un aimant. On le m&lange enfin A) des matidres 
carboniferes etion le met en fusion sous pression. 
‚ce prochde est la difieult que Von 


. Je fer pulvörulent, afın qu'iln'y ait pas de peries d’aeier: 00% 


6 Trempe en coqwille et en pagnet | u al 

Cette opbration a pour but de transformer en acier Iı surface du 
for forge : on la pratigne de deux manidres. ' 

a. Les pitces sont placdes dans de petites boltes en'töle, &t En- 
tourdes de eopeaux de bois : ces bottes hermätiguement fermöes, 
sont chauffes & une haute tempörawre pendan 15 320 minutes, 
dans un fou de forge. Elles sont alors vivement-ouvertes, et leur 
‚eontenu est jetö dans leau : la surface des pieces qui's’est Kegere- 
ment aciörde, devient alors aussi dure que du verre, 

'd. Les piöces sont chauftes au blanc naissant, et mouilldes avec 
du cyanoferrure de potassium qui, par l'action du eyanogöne, frans- 
forme en acier la surface du fer. 17 OHR 


TIL. — Fusion dan mdlange ds fante ade für fakpall « 


Ges deux metaux peuyentötre employts & l’etat de fusion, ou Kun 
deux seulement. 

Ar Acier Dessenen. 

Dans le mode de pröparaon ordinnire de Nacier Bessemer, le fer 
et la fonte sont A let Auide, et elle peut &ire , comme,on Ta ‚geh 
explique, transformöe directement en acier. La möthode Ia plus 
gengralement adopt£e, ei qui conduit le plus sürement au but pro- 
posö, eonsiste äh döcarburer complötement la fonte, dans le sonyer- 
tisseur, et Anjouter au fer metallique fondu une quantits Figoureu- 
sement döterminde de fonte liquide:: le carbone de cete dernitre, 
attaque le fer pröckdemment d&carburs, et produit un acier eönle- 
nant une proporlion donnde de earbone. 

2% Acier de creuset. 

On Yobtient en fondant dans des creusets un melange de fonte et 
de fer ; la premiere est d’abord mise en fusion, et le Me 
3'y dissout lentement. 

8 Acier Manrın. BR 

„Lacier Martin se pr&pare comme le pröcödent, maisen zißge 
gant le creuset par un four & röverböre. La fonte est mise on 
sous une couche &paisse de scories, sur la sole concave d' "un four ä 
röverbire, et chaullöe aa blanc intense par le moyen d'un rögöndra- 
teur Siemens. On ajoute.des riblons d’acier et de fer, en quantits 
n&cessaire, et l'acier est coul& dans des moules en fonte, u... 
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Les inconvönients prineipaux de ces derniers procäd&s de jau- 
a 
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toute l’eau fournie. ‚par elles, que. pour les eonsommateurs auxquels 


Pal pn De: 


dans le u 
"län Guiploare ne söht’par universelleiment Brie ‚a lex- 
a rg ge er la 
cause ü la routine, si dure dA vaincre, et sumoul aux 
sots un rapport ou sous un autre, de la plupart nen 
mploy&s jüsqu'ic. 

Les compteurs Siemens, ea yon 
sent ötre les meilleurs appareils de ce genre, les plus sürs € 
indications, les plus A Yabri de dörangements quelconques 
moins coflteux. Leur succds est, d’ailleurs, une ae ah 
leur sup6riorit& sur tous les nutressystömes de compteurs c'est par 
milliers que se chiffre aujourd’hui le nombre de ces appareils ins- 
tallds dans tons les pays et sous tous les climats. La villede Londres 
seule en possbde plus de 20,000 et l’Angleterre en utilise bien au» | 
delä de 100,000; Bruxelles en a plus de 6,000 et toute Ia Belgique 
plus de 12,1 Berlin en co\ pres de 8,000. Une yingtaine de 
grandos Bea, ı France," a eichaquej jour voit 5 'nceroltre 
son omploi. 

Les compteurs Siemens indiquent d'une maniere exacte, sans que 
Necart entre la quantit® indiqu&e et celle r&ellement debinte soit 
Jumais sup&rieur & 2 0/9, et sans offrir aucune rösistance sensible A 
son &coulement, toute quantit© d’eau qui traverse la condulte sur 
laquelle ils sont placös, L’agencement de leurs divers organes est 
tel que leur frottement est tr&s-faible, et que la quantits d’eau qui | 
pourrait les traverser sans les mettre en mouvement ne peut: pas 
depasser 20/9 de Be na ils marchent sans 
faire-aueun bruit. j vl A 

Las eatiatiehs; Said Id quantih.d" , s0it de la pression sous 
laquelle elle circule, soit’de la vitesse d’&coulement, n'exercent au- 
cune influence sur la pröcision de leurs indications ril’y ena qui 
fonctionnent sous des prossions de 4 4 2 mötros et d’autres sous des 
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ment en'cniyre, dont ie fond est perc& & son centre d'un trou-gqui 
permet le passage (de l'arbre vertical H. L'extr&mite inferieure de 
cet arbre s'övase en forme de cöne : sur In eirconfärence de.ce oöne 
K sont souddes quatre ailettes J, et cecöne creux, porte au sommer 
de sa partie creuse une petite plague d’acier servant de crapaudine 
au pivot h pointe d’acier L fix& sur le fond du vase F. Vers lextrd- 
mit& superieure de l’arbre H se trouve une vis sans-fin qui engröne 
une roue.dentöe I, laquelle actionne & son tour Arois.aulres roues 





Fig. 10. 


dentees, en partie vues sur le dessin, au moyen de pignons dont le 
dernier, P, iraverse la plaque circulaire M qui ferme le vage Ger 
supporte tout le systöme de transmission. Sur la plaqgueM est soude 
un petit manchon N l&görement conique, que traverse le pignon P, 
dont la partie supfrieure senle est munie de dent‘: 1a partie insärde 
‚dans le manchon N en &pouse la forme conique, Un ressort Opresse | 
constamment le pignon P de bas en haut. 

Ce pignon P aetionne les deux roues denides R et $:: la roue Sa 
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Schelle intörieure, divisde en dix parties &gales. Les 100 divisions 
de l'Schelle extörieure reprösentent chacune un hectlitre, de sorte 
que lorsque le cadran a fait une rövolution complöte devant l’ai— 
guille fixe, il y a eu 400 hectolitres, soit 10 mötres cubes, d&bitös ; 





Fig. 1. Fig. 12. 


Y'aiguille mobile avance alors d'une division de l’&chelle exterieure 
dont les 400 divisions reprösentent, par rapport ä ceite aiguille 
mobile, des dizaines de mötres cubes, de telle sorte que lorsque le 
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Fig. 13. 


cadran a fait 10 r&volutions devant l’aiguille fixe, l’aiguille mobile a 
parcouru une division de l’öchelle interieure dont chacune des 10 
divisions repr&sente une centaine de mötres cubes et, enfin, lorsque 
le cadran a fait 100 r&volutions devant l’aiguille fixe, l’aiguille mo- 
bile a parcouru les 10 divisions de l’&chelle int£rieare, et le debit a 
&t£ de 1,000 mötres cubes. Le cadran revient alors au z&ro. 
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Enumdration et priz des divers iypes de compleurs Siemens. 
QUANTITE DEAU 
que 
|PEUVENT NESURER LES CONPTEURS| 


dans une hoare de d4bit contina | COHPTEURB 
sous une presslon de 30 mätres, 
en mötres cubes. 
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On doit toujours avoir soin, el cela sous peine d’erreurs graves, 
que l’axe des compteurs soit parfaitement vertical et que les rac- 
cords du filtre et du compteur avec les tuyaux d’arrivse et d’&chap- 
pement de l’eau soient bien &tanches. Il est, enfin, prudent d’&vi- 
ter, dans les conduites sur lesquelles sont plac&s les compteurs, 
Yemploi de robinets donnant des coups de belier, lesquels risquent 


de döt£riorer ces appareils. 
L.L. 


BAR-SUR-SEINE. — INT. SAILLARD. 
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une critigue scientifique, et enfin, tant par les 
critique, que par des expöriences persannolles, arriver Ads con- 
elusions que la science püt avouer. 
Cest ce travail que M. Chateau a entrepris et ie 
Y'habilets ei les connaissances &tendues de chimie 
dustrielle, dont on retrouyera partout les Iraces dans ci 
quable &tude, et auxquelles nous avons eu sonvent.]% 
rendre hommage, & propos des communications quil Tage 
sieurs reprises dans notre recueil. se 
Ce Mömoire devra &tre In et mödite par tous coux qui voudront 
s'&clairer sur des questions qui, jusqu’ä ce jour, restaient T 
‚dans Fincertitude : ils y apprendront d suivre une voie 
V'etude des problömes de la chimie industrielle. 
Nous ne pousons mieux faire appr&cier la nature ei A N'ssprit du 
travail de M. Chateau, qu’en reproduisant ici les consid&rations qui 
Vont guide et qu/ils nous a communiqudes, dans la forme suivante. 
« Le trayail en question, dit-il, n'a pas d’auire prölention que 
a d’&tre une ötude, que j'ai chercht & rendre aussi interessante et 
« aussi compl&te que possible, dans le but d’apporter mon kumble 
« tribut & Uhistoire d'une fabrication si curieuse par elle-möme, a 
a tous les points de vue. » 
a Cette quesüion, empruntde au programme de la Soeitte indus- 
« trielle de Mulhouse, m’a söduit alors que j'&tais pröparateur au 
« Museum d’Histoire naturelle en 1860, ei depuis, j'ai continue & 
« l'&tudier, pour ainsi dire avec ferveur. » 
s A celte &poque, je me livrais d&ja A l’&tude de la garance (voir 
a Chnmbre de commerce d'Aviguon, mon ötude sur les falsifications 
« des garances, el aussi mon tiude historique sur la garance Jans le 
« journal I’Invention], ei pour des raisons porsonnelles, Jobseryais 
« tout ce qui se rattachait aux applications de cette racine, » 
« Amene & m’occuper du rouge turc par goüt, et, ainsi que je 
« Vai dit plus haut, avec une arriöre-penste personelle, j'en vins, 
« ayeclamöthode de travail que jai adopite et que j'al pulsde dans 
« les enseignements de mes mafıres MM. Fremy et Cheoreul tant 
« au Mus&um qu'aux Gobelins, & assembler les maueriaux de l'his- 
* wire des nombreuses Tabrications du rouge d’Andrinople. » 
a Gest en &tudiant cette histoire, en m’identifiant pour ainsi dire 
u avec chaque proc&d& indien, oriental et frangais, que jiai Et 
« frapp& de l’unit& des moyens employds, de l'unit& des substances 
u mises en @uyre et.de la gön£ralitö de l’emploi d’un principe albu- 
a minoide vögetal ou animal. » 

« Clest cette unit stoulaire d’action et de substances que jai sur- 
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cations assez variees dans l'art du tanneur : il signale, entre autres, 
velle de la conservation des pcaux fraiches ou vertes. 

Le salage des peaux les conserve certainement dans un &tat de 
fratcheur et de souplesse, mais par ce traitement, elles deviennent 
impropres au service dans un assez grand nombre de cas. D’autre 
part, l'acide carbolique les conserve bien, mais les peaux ne söchent 
Plus qu'en partie. 

On &vite ces inconv£nients en traitant les peaux par un mölange 
de glyc£rine et d’ucide carbolique : ce dernier releve l’aclion con- 
servatrice de la glycerine qui, de son cöt&, maintient la peau par- 
faitement souple, et aussi fraiche qu’au moment de l'abattage. Ces 
deux matiöres n’apportent pas la moindre alteration, ou le plus 1&- 
ger changement dans la substance de la peau. Avant de soumettre 
celle-ci au travail, on la debarrasse de l'agent conservateur par de 
simples lavages : elle est alors dans le m&me &tat qu’une peau frat- 
che, et elle peut ötre trait&e absolument de la m&me maniere. 

La peau que l’on vient d’enlever d«: sur l’animal est enduite au 
pinceau, du cöt& de lachair, avec un melange de 90 parties de gly- 
cerine brute et brune, ct de 10 parties d’acide carbolique; puis elle 
est replite et conserv&e comme A l’ordinaire. 

Ce sera maintenant A la pratique de dire si les avanlages de ce 
mode de conservation, qui est plus dispendieux que celui par le 
sel, balanceront la difförence dı prix : dans le cas de l’aflirmative, 
il conviendrait de le signaler A l'industrie. 

D’un autre cötd, nous ne pouvons pas recommander l’emploi de 
la glyetrine pour assouplir les peaux qui ont &t& tanndes. 

Les cuirs enduits de glyeörine sont aussi durs et aussi cassants 
qu’avant ce traitement, et l’emplei de la glycerine contre l’humi- 
dit& est une erreur, puisque cette matitre est soluble dans l’eau. 

F.M. 











ALCOOL, SUCRE ET FECULE. 


Introduction de la diffusion dans la sucrerie frangaise, 


par M. F. Quarz. 


Nous avons döjd eu. A diverses roprises, l’vecasion d’entretenir 
nos lecteurs des möthodes et des perfectionnements qui sont appli- 








‚de döpense de ce chef est peu de chose, si on Ib compare 

e mentation de rendemeni qui est de un pour cent. 

ri Les difieulibs qui sopposent A Tinrodueion de la.diffnsion.en, 

B France, disait l'an dernier M. Monnot dans le Journal des Fabri-. 

. cants de sucre, tiennent d’abord 4 l’exchs d’eau que nöcessite Nem-. 
‚plei de la möthode et surtout A ce que nos beiteraves indigönes con- 
tiennent une proportion de sels considtrable, qui les fera. se mal 
‚comporter dans les diffaseurs. De plus, ces derniers rendent 70,pour 
| 400 de pülpe au lieu de 20 pour 100 que l'on retire seulement par. 
le räpage : ces 70 kilogrammes de pulpe auront-ils les mömes qua- 
litös nutritives et trouveront-ils &galement, chez les agricultenrs,. 
un &coulement facile? 

ee Lobjection capitale est, &videmment, celle qui constate lesfaibles 
| qualitös analytiques de nos beiteraves : or, si on parconrt le,rap- 
port de la Commission qui fut, en 1868, chargee de visiter l’usine 
deM. Robert, l'on ne peut s'iemp&cher de penser que M. Monnot 
&tait assez mal inspir6, en faisant de la richesse saccharine des ra- 
cines, une qualitö sine qud non de l'emploi de la difusion. bp 

« La qualite des beiteraves de Seelowitz, dit ce rappori, est Ards-, 
« defectueuse. Ce sont de grandes racines informes que, dans ce 
a paysei, Von n’a peut-£tre jamais soumises & l’op&ration de lex- 
« Iraction du sucre ; elles indiquent au polarimbtre de 6 & 9 pour. 
« 100.de sucre, » 

« Nous ne complions done pas sur une masse cuite bien r&ussie, 
« Pourtant, nous l’avons trouvde normale, de bonne el 
« goht irds-pur. » 

Apres cela, s'il ya lieuw de s’ötonner, ce n'est pas du succds avec 
loquel M. Ferdinand Quarez a introduit dans son usine de. Ville- 
neuve-sur-Verberie, un prockd& aussi recommandable : c'est bien 
plutöt de l’ostracisme dont l'ont frapp& depuis 42 ans, tous les fa- 
bricants de sucre de France, 

L’ensemble des appareils &ablis & Villeneuve, sort des ateliers de 
| la maison Carion-Delmoute:: il consiste en 10 vases diffuseurs en 

töle de forme cylindrique eı disposts suivanı un demi-cercle, dont. 
le centre est occup6 par un coupe-racines : celui-ei ne doit rece- 
voir que des beiteraves soigneusement &pierrees et lavees, atin d’E- 
vitor Ja d&törioration des couteaux, 

Les difluseurs sont chargös chacun de 1,500 kilogrammes de bet- 
teraves en rondelles de3 A 4 millimötres d’öpaisseur; ils communi- 
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vertical perfor&, suivant l'axe duquel se meut un arbre en fonte &ga- 
lement perfor& et muni de palettes dispos&es en h£lices. Cet arbre 
est, de plus, &vas& A sa parlie inf6rieure, de sorte que les tranches 
se trouvent, au fur et ä mesure de leur descente, comprimdes dans 
un espace de plus en plus resserr& : les pulpes s’&coulent par le bas 
du cylindre, tandis que l’eau s’&chappe A la fois par les trous du 
cylindre et par ceux de l’arbre. 

La circulation du jus telle que nous venons de l'indiquer est ef- 
fectuge suivant le systeme le plus g&nöralement pratique & l'&tran- 
ger. Il en existe d’autres qui, sans exiger de changements dans le 
mat£riel, sont aussi d'un usage r&pandu : mais ils ne semblent pas 
prösenter la m&me s&curit6 au point de vue de la bonne conserva- 
tion des jus, etils nöcessitent l’emploi de la chaux ou de corps anti- 
septiques dans les r&chauffeurs. 

En somme, l'application tres-r&ussie, que M. Quarez fait & son 
usine de Villeneuve, met A ndant toutes les objections qui pr&ten- 
daient s'opposer A l’emploi des proc&d&s de diffusion dans les fabri- 
ques frangaises. Quoique la qualitö de nos beiteraves soit, particulid- 
rement cette annee, plus que mediocre, le travail a &t£ &conomique 
et r&gulier, et il ne s’est produit aucun accident de fermentation. 
Les jus ont &t& d'une grande purei, les bas produits, exempts de 
mousses, se sont trouv6s excellents, et le rendement a &t& augmentö 


de 1 pour 400. 
2 L.L. 


Outil pour titrer les beiteraves : foret-räpe CHAMPORNOIS, 


construit par M. SALLEROR. 


Nous avons d&jä donne, dans le tome II de la % serie, la descrip- 
tion d’un outil propre A titrer les beiteraves, dü 4 M. Lomont. Voici 
maintenant le foret-räpe de M. Champonnois. 

M. Salleron construit deux modtles de cet appareil : l'’un porta- 
tif et manauvre A la main, l’autre plus rustique et plus fort, fix&ä 
un mur et pouvant &tre aclionne par la vapeur. Ces appareils, qui 
ont rendu de grands services en supprimant l’emploi de la räpe et 
des presses, pour l’essai rapide des betteraves, avaient cependant 
besoin de certains perfectionnements que M. Salleron a röecemment 
introduits dans leur fabrication. 

Foret-räpe ä main. La fig. 14, reprösente la foret-räpe A main, 
dont nous ne ferons pas une description spöciale, attendu que la 





Dr Pig. 14. 
 Foret-räpe ä vapeur. Le foret F, reprösenlö % plus grande 
helle sur la droite de 1a figure, a 20 centimttres de longueur et 
























\ #nilimötres de largeur : sa vitesse doit atteindre 700 & 800 tours 
Br ‚par minute, et pour cela, il faut 
que la poulie P marche & 350 ou 
400 tours. 1a racine est altach&e 


sur le support G, de fagon A ötre 
percde au 1/4 de sa hauteur A 
partir du collet, ainsi qu'il res- 
sort des indicalions de M. Ch. 
Violette. 

Afın d’assurer au foret uns 
grande stabilit& et un fonction- 
nement sür et rögulier, il est 
absolument immobile dans sa 
monture, du moins dans le sens 
verlical. Cest la beilerave qui 
s’approche du foret, au moyen 
de la pödale A, qui fait, par In 
pression da pied, monter tout le 
systeme BTH. 

La pulpe est recue dans la cap- 
sule H, ou bien sur Ja tilemö- 
tallique qui la surmonte, suivant 
la möthode d’extraction du jus. 
r de Pusags de la presse pour extraire le jus, 






106 ? ie 
car, 1 kilogramme/enyiron de pulpe, presst simplement A la main; | 
peut donner 440 grammes de jus, quantits bien suffisante pour me- 
surer la densit& dans l'öprouvette, au moyen du densimötre : capen- | 
dan l’emploi de la presse permet d’operer plus rapidement. Mais | 
ge ee ia pulpe lamain 

s de möme densit& que celui obtenu par | e deln | 





Io Aveo an ing & six minutes sont suffisuntes pour faire 
| Vessai d'un lot de beiteraves, on osp&rimentant 8 asian: bei 
| orte un travail de 10 heures par jour, on-peut arriver 
a „On ne fait pas entrer en ligne de compte le temps 
sdoit se reposer dans l’&prouvette avant la mesure de la. 
densine : il suflit d’avoir un nombre d’sprouveites suflisant. Gene 
condition est n&cessaire, parce que le foret, gräce A sa vilesse et 4 
| ses dimensions, agit comme une räpe : des lors, la pulpe contient 
toujours de Fair qui passe sous le jus, et cela Sun un = 
pröalable de 10 minutes environ. 
I ee FE Er © france. 
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GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE, 





Le vaporisateur fumivore 


de Tex-Brink. 


Wappareil que nous allons d&crire est encore peu connn des 
industriels et m&me des constructeurs frangais, bien qu'il soit dejä 
en fonclion sur les locomotives des lignes d’Orlöans et de l’Est. 
{ & Le fumivore en question, appliqu& A un corps eylindrique, con- 
| siste en un gros tube inclin& renfermant le toyer. Une grille divise 
ce tube en deux parties A peu prös ögales. Le combustible arrive 
sur la grille par Ia partie supdrieure et descend au fur et 4 mesure 
qu'il se consume : les cendres et dötritus tombent & la partie inf&- | 
rieure. Les Dammes, qui sont produites par le combustihle-en igni- 


ah 
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tion, les premiers &tant des surchauffeurs de vapeur ers secands 
des röchauffeurs. dem 

On comprend, dans sit dispbailinqüeile ent Ka Erenlatloifden 
gaz. Ils sortent des Ten-Brink, chauffent le dessous des chaudidres, 
pöndtrent dans leurs tubes, puis arrivent aux surchaufleurs et aux 
röchauffeurs dont ils traversent &galement les tubes; en dernier Iien, 
cos gaz s’tchappent par une cheminde centrale. 

Test bon d’sjouter que, dans la chauditre marine, tous ces ey- 
lindres sont compris daus une seule enveloppe, de maniöre & me - 
former qu'an corps, tout en laissant accessibles les porles n&oes- 
saires pour le service des foyers. 

Comparte aux chaudidres marines ordinaires, la disposition qui 
pröcdde prösente de grands avantages, non-seulement comme fumi- 
vorits et &conomie de combustble, mais aussi comme puissance de 
vaporisation, facilit de service et emplacement. 

'Enfin, aprös les locomotives eı les chauditres marines, le vapo- 
risaleür fumivore Ten-Brink s’applique &galement bien ‚aux ehau- 
didres de manufactures. 

L’association alsacienne des propridtaires. d’appareil A vapeur, 
dirigöe par M. Ch. Meunier-Dollfus, a fait procder en 
dernier A des expöriences comparatives sur deux chaudieres iden- 
tiques, l’une avec grille et foyer ordinaire, et Tautremunie du foyer 
fumivore Ten-Brink. 

Le tabledu suivant enregistre les rösultats de ces remarquables 
exp&rienees : cos chiffres se rapportent & la durde d'un jour. 


Bag vaporiade par kil. de honille brute. 
l|- = — de honille pure. 





La houille Guplofte &tait la m&me (provenance de Saarbruck). 

La temp£rature moyenne de la fam&e fut trouvde de 24* pour ia 
‚chauditre ordinaire et de 479 6 pour celle & foyer fumivore. 

On voit que le rendement des deux chaudibres MHant de 7,674 | 
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naires pendant Ja periode de 1820 41830, puis on les a abandon- 
ndes pour employer des cheminees en töle. Depuis 1861, on ne con- 
struit que des chemintes en briques cinirdes. Les chemindes en Wle 
ont une dur&e de vingt A vingt-eing ans. 

On a souvent fait des &conomies mal entendues en diminuant trop 
les &paisseurs des chemindes A la base; c'est cependant l’endroit oü 
la chaleur detöriore le plus la magonnerie. Aussi, a-t-on enregistr& 
dans ces derniers temps, un grand nombre de chutes de chemindes. 
Ges accidents, qui sont dus au vice de la construction signal& ci- 
dessus, donnent de l'importance aux consid@rations suivantes. 


Calcul de la resistance des chemindes contre le vent. Soit K T’ellort 
par mötre carrö, exerc& par le vent sur une surface normale A ladi- 
rection de ce dernier, et soit F la surface exposte de la cheminde, 
D’aprös les rösultats anglais, les efforts seront les suivanıs ; 

P' = KF pour des chemindos carrdos; 

P" == 0,75 KF pour des chemindes hexagonales; 
P" = 0,8 KF _ octogomales; 
pP" = 00 KF - rondes. 

Mais M, Ditimar prötend que ces coeficients ne sont pas justes, 
‚et il remplace les rösultats ci-dessus par les sulvanıs : 

P = 1,7 KP pour les chemindes varrdes; 

PB = OB X hT ER pour Io chomindee hazagonıla; 
pr =0,m XATKF octogonales; 
pt = 0,07 X NT KF _ rondes. 

La plus grande vitesse du vent qu’on ait observ&e en Allemagne 
&tait de 91 mötros par seconde. Alors K— 100 kilogrammes par 
mötre carre. La stabilite de la cheminde doit ötre telle qu'elle puisse 
supporier un elfort ögal & 3 fois P, sans se renvorser. 

M. Ditimar fait observer qu'il serait logique de faire augmenter 
la section des cheminbes de bas en haut. Il appuie son asserton 
sur ce qui existe dans les cheminees de locomotive de Prassmaun, 
dans losquelles le ealcul et l’exp£rience ont demontrö Fefficacitöde 
cette disposition, complötement inacceptable, d’ailleurs, dans la 
pratique, 

N. SERGUERFF, 
Ingenieur des Arts et Manufackuros, 
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L’appareil de M. Hauvel n'est d’ailleurs pas le seul qui ait && 
prösenı& dans ce but, et il convient de rappeler & ce sujet le baro- 
mötre 4 membrane de caoutchouc imagin& par M. Penaud, lequel 
est si sensible qu'il peut, au dire de l'inventeur, indiquer des diffe- 
rences de hauteurs verticales de 50 centimätres. 

L.L. 


Machine pour servir & diriger les adrostats, el pouvant remplacer 
Uhelice des bateaux d vapeur, 


par M. J. Cnauanp. 


M. Joseph Chamard, de Tulle (Corr2ze), a pris, le 24 janvier 1870, 
un brevet pour une machine qui pourrait, selon lui, servir A diriger 
les a6rostats et remplacer l'h£lice des bateaux ä vapeur. 

Le dessin de l'inventeur repr&sente le plancher de la nacelle d’un 
aörostat, d&barrass&e des tiges de suspension, des garde-corps, ete., 
il est suppori& par un bäti rectangulaire en fer, auquel doivent ötre 
fix&es les cordes qui relient la nacelle aux ballors qui la supportent. 

Deux cylindres fermes & la partie inferieure, mais ouverts par le 
haut, peuvent glisser, & frottement doux, sur des pistons : chacun 

“ de ces cylindres porte une douille coulant librement sur la tige fixe, 
et ä laquelle est fixee une bride en cuir dont l’autre exir&mite va 
s’attacher au bouton d'une manivelle. 

Ces deux manivelles sont aclionndes par une machine A vapeur 
et doivent provoquer par leur rotation le mouvement des cylindres 
qui, alternativement, aspirent l'air et le refoulent. Il doit y avoir, 
d’aprös l'inventeur, un effet de r&action sur le fond des cylindres qui 
suffira pour projeter tout le systöme en avant. 

Nous n’avons pas & nous prononcer sur le mörite de ceite inven- 
tion que nous ne citons qu’ä cause de l'excessive rarct& des brevets 
relatifs 3 cet ordre d'id&es, et pour montrer combien on est encore, 
& l’'heure qu'il est, peu au courant des id&es progressites qui doi- 
vent pr&sider aux destinees de la navigation a6rienne. 


L.L. 





BAR-SUR-BEINE. — INF. BAILLARD. 
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pour rejoindre, en Belgique, larmee 

nöe ı Waterloo. Par un hasard providentiel, ji 
‚cayalier et A son cheval, c qui les fit renvoyer au döpdt, etcegq 
empöcha le jeune Malepeyre de faire partie de la charge de « 
lerie qui alla s’engouffrer dans le chemin creux, prös de La 
Sainte, & Waterloo. Lorque sa guörison fut achevse, la paix 
rötablie; il se remit avec ardeur A ses chöres &tudes, etil aoquit al 
les connaissances scientißques qui rendirent plus tard sa plume si 
fconde. 

A la restauration, la famille Malepeyre ne put obienir ent 
temboursement des sommes quelle avait avancdes au com! 
Provence. Les deux fils, Frangois et L&opold, durent songer & 
venir A.leurs besoins; l’un se tourna vers la Librairie, tandis 
Tautre poursuivit la carrire du Droit, dans laquelle il obtint 
tertaine c&löbritö comme avocat consultant. 

M. Frangois Malepeyre däbuta done en Librairie chez M. 4 
Bertrand, pöre de ’Editeur de ce nom; le hasard lui fit rencon 
dans cette maison, employ& comme lui, M. Roret, qui devait 
plus tard son &diteur et son ami, 

DI s’&tablit ensuite, en 1827, et publis, en collaboration. 
M. Potier, ancien professeur de Rhtorique, une Collection 


il labandonna bientöt pour se livrer tout entier & In carritre d 
letires. 

Dis ce moment, M. F. Malepeyre entre dans la voie geil, 
suiyre pendant sa longue et laborieuse existence. Ge qulil a 
et publi& est immense. Son activit incessante et sa pe 


sciences aussi varides, de connaissances aussi spöciales, et men 
lout & bonne fin. C'est lorsqu'on passe en reyue ce nombre no) 
de publications que on comprend combien M. F. Malepeyre s’e 
rendu utile, et la perie qu'ont faite en lui toutes les persönnes 
S’occupent de littörature industrielle. Les personnes qui l'ont cı 
dans son intimil& peuvent dire qu'il ne passa pas un jour san; 
vailler et que la mort vint le sarprendre, dans sa 83° annde, au 
lieu de ses chöres occupations. 

On peut classer en trois söries les ouvrages laissts par M. F. Ma 
lepeyre : la premiöre a trait & la Littörature ei aux Sciences; la 
conde, A l’Agriculture; la troisiöme, A l'Industrie, ei prineipalemes 
& la Technologie chimique. 

Al.composa d’abord, sous un pseudonyme, une 





‚guerre et les privations du siöge avalent atteint ce robı 

A partir de 1872, jusqu’h la fin de 1878, il eut pour coll 

MM. Macabies, Gillot es Lockert, ingenieurs, qui je suppl 
pour les articles consacr&s aux arıs möcaniques. Enfin, en 1 
Technologisite devenant hebdomadaire, il c&da la place de 
teur en chefä M. Lockert, tout en continuant sa collaboration A 
Journal, 

Gest en 1852 que M. F. Malepeyre reprit la r&daction en ch 
avec la collaboration de M. Bossin, et, plus tard, avec colle de M.G, 
Heuze, de l’Agriculteur-pratieien, Revue progressive d’Agriculture, 
d’Economie rurale et de Jardinage, fond& en 1839 chez M. R , 
par MM. Noisette et Boitard. Ce journal mensuel fut interrompu en 
1884; apres 13 annes de rödaction par M. Malepeyre. 

Crest aussi en 1842 que M. F. Malepeyre publia chez M. R 
les 3* ü 16% anndes de l’Almanach encyelopedique, fond& en ABO. 

A. Boitard, et qu'il lui donna l'aspect et Vesprit qu'il avait don 
pröcödemment A l'Almanach de France, avec lequel cette public 
ion annuelle ayait benucoup d’analogie. 

Enfin, il 4erivit, soit seul, soit en collaboration avec d’auitrek 
teurs, plus de 40 Manuels, publiös dans la Collection des Manu 
‚Roret, qui rendron! son nom imperissable dans l'industrie. Ge 
Önorme, sur des sujets trös-vari6s, qui dura jusqu'% la fin de sa 
peut donner une idöe de l'&tendue de ses connaissances er de In fa- 
‚alt avec laquelle il Cerivail. 

Les Manuels qu'il publia seul sont les suivanıs : Mangels d'Alo 
metrie, 1 vol.; de la Fabrication des Bougies stdariques et de para 
fine, 2 vols.; du Brasseur, 2 vols.; du Briquetier, 2 vols. ; du Rai 
‚cant de Colles, A vol. ; de la Distillation des Grains et des Mei 
1 vol, et Atlas; de la Distillation des Wins, 1 vol.; du Fabrä 
Levure, 1 vol.; de l’Analyse ehimique, 2 vols. Ce dernier Manuel 
&t6 traduit par lui sur l'original allemand de MM. Will, Wöhler ı 
Liebig. 

Les Manuels suivanıs ont &16 publi6s par lui en collaboration © 
rövisös par lui, en labsence ou aprds le d&cds de leurs auteurs: Ma- 
‚nuel de 'Eleveur d’Abeilles, 2 vols ; de l’Amidonnier et de Vermi- 
cellier, 4 vol.; du Bijoutier, Joaillier, Orfavre, eic., 2 vol. ; du Bowr 
langer, 2 vol.; du Bronzage et du Vernissage des metaun et pe, 
4 vol.; du Chandelier et du Cirier, 2 vols.; du Charron et du 
rossier, 2 vols.; du Fabricant de Cidre et de Poird, 4 vol.;du Bonfi= 
seur et du Chocolatier, 1 vol.; du Fabricant de Couleurs et de Vernis, 
2 vols.; du Distillateur-Liquoriste, A vol ; de la Distillation de 
Pommes de terre ei des Betteraves, 1 vol.; du Fabricant. d’Enc 
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des mat6riaux, par M. ne Dion. 
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M. Scurink. 

Percement du tunnel sous l'Hudson, entre New-York et Jersey-City, par 
=. Paınr. 





CHIMIE, PHYSIQUE ET MECANIQUE GENERALES. 


Histoire de lu theorie et des applications 
de la resistance des materiaux, 


Par M. oe Dion. 


Parmi les applications des sciences, l'une des plus intöressantes, 
sinon la plus remarquable, au point de vue pratique, consiste dans 
Tusage ötendu que l’on a fait de certains Ih6ordmes de la m&canique 
rationnelle, aux calculs de la resistance des materiaux. 

Bien que la pratique courante de ces calculs soit nouvelle, l’ori— 
gine de ces applications remonte fort loin : la rösistance des matt— 
riaux a une histoire qui ne manque pas d’int£röt, et que depuis 
longtemps, nous pensions pouvoir &ire pr&sentie A nos lecteurs.Dans 
ces conditions, c'est avec un vif plaisir que nous extrayons les pas— 
sages suivants du discours prononct A la seance du 5 janvier der— 
nier de la Soci&t& des Ingönieurs civils de Paris, par son nouveaw 
prösident, M. de Dion. 

« Rien, dit-il, n'est plus propre & stimuler l’esprit des ingenieurs, 
« et.ne doit plus les encourager dans l’&tude de tout ce qui touche 
a A leur profession, que l’histoire des sciences. Non seulement, elle 
« enseigne comment les idöes ont pris naissance et se sont d&velop- 
« p£es, ınais elle montre aussi combien souvent on passe A cöt& de 
« la verit€ et combien, lorsqu’on l’a trouvte, il faut encore d’efforts 
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ia force de traction augmentait plus rapidement que l’extension, 
ainsi que sesexp6riences lolui montraient pour les cordes a boyau, 
et ainsi que cela se produit aussi pour le caoutchouc, lorsqu'il 
arrive aux derniöres limites de la rösistance. » 
« Toutes ces interprötations du ph&nomöne sont d&pourvues de 
rigueur, et les expöriences sont incomplötes. Mais nous ne devons 
pas nous en &tonner, parce que ces hommes c£l&bres &taient sur- 
tout pr&occup&s de la solution d’un probl&me particulier. Ils cher- 
chaient & perfectionner la mesure du temps : c'est A propos des 
ressorts de montres, qu'ils &tudiaient les courbes ölastiques et se 
livraient ä une savante analyse pour laquelle il suffisait de savoir 
que l’accroissement du rayon de courbure d’une piöce est inver- 
sement proportionnel au moment flechissant. Ils laissaient aux 
constructeurs le soin de trouver des rögles pratiques pour deter- 
miner le quantum de rösistance. N’ayant pas A construire, ils firent 
peu d’observations sur la nature des mat6riaux, de sorle que la 
plus grande partie du dix-huiliöme siöcle s’&coule dans ces in- 
certitudes. C'est en 4773, qu’apparut un m&moire qui a &t6 le 
point de döpart de notre science moderne sur ce sujet. » 
« Coulomb, officier de gEnie, se trouvant & la Martinique, se fit, 
pour son usage, ainsi qu'il nous le dit lui-m&me, des rögles pra- 
tiques pour calculer la r&sistance des murs de rev&tement, des 
vofites ei des poutres. Compos& depuis quelques ann&es, ce m&- 
moire fut prösente A l’Academie des sciences en 1773 et publi& en 
4776. Coulomb y r&sout en peu de lignes, avec pr&cision et clartö, 
le problöme de la r&sistance & 1a flexion. Il dit que les efforts 
reels de traction cl de cumpression, dans une section, sont diri- 
ges obliquement vers un ımöme point de la direction du poids 
qui produit la flexion, et qu'on les d&compose theoriquement en 
efforts longitudinaux et en eflorl tranchant, Il fait voir qu’en ap- 
pliquant les trois &quations de l’&quilibre, on obtient : l’&galitd 
entre la somme des compressions et la somme des tensions lon- 
gitudinales : l’effort tranchant est ögal au poids, et enfin les mo- 
ments des forces mol&culaires sont &gaux aux moments des forces 
ext£rieures. » 
« Le problöme est r&solu pour une loi d’slasticit& quelconque: il 
en fait l’application ü une pitce de bois parfaitement &lastique et 
A une pierre, remarquant que pour cette derniöre, l’axe neutre se 
rapproche beaucoup de l’ar&te comprimmde. » 
« II dit aussi que l'effort tranchant n’influe que trös-peu sur la 
« resistance des solides, lorsque ces derniers ont une grande lon- 
« gueur. » 
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« se proccupät.que de Ia limite d’elasticitö, de ce point od la-coh&- 
« sion est, vaincue.ol od Ja d£formation permanente se'prodult ils 

« pensaient qu’alors le m&tal perd une partie. de-ses ‚qualitäs er 
«.qu’avec le. temps, la rupture devait s'ensuivre. Chacun  apportait 
«.& Vappui de son opinion des argumenis:et das exp£riences. » 

« Ges premiers döbats eurent pour conclusion, dans notre pays, 
« la fisation de eoeficients ofliciels A employer, quelles que fussent 
« Wailleurs les formes adoptöes pour les constructions.et/les con- 
« ditions.auxqualles elles sont soumises. » u 

« Cetie prescription administrative, frite pounladreläide wos, 
« eut une fächeuse influence. En enserrant Vingönieur dans des li- 
« mites trop. absolues, elle le dispose A la nögligence et le, pousse A 
« Vimprudence. Qu'importe alors que cortaines pibces, Araison des. 
« conditions dans lesquelles elles sont placdes, puissent supporler 
«sans danger un effort de 10.442 kilogrammes et.avec plus.de 36- 
« curit& que d’autres 3-ou 47 Pourquoi compliquerait-on les formes 
s em recouranı & une main-d’euvre plus grande? Pourquoi amdlio- 
« reralt-on.le m£ıal, si ce n'est pas pour diminuer le polds employ& 
« et par suite le coüt de l'ouvrage? Aprös avoir &i6 detournd.de I’&- 
s. tude, faute de stimulant, on devient imprudent.quand on se sent 
« alguillonne par le besoin d’&conomies : au Fieu de chercher A r&- 
= pondre aux ‚conditions naturelles, on n'a quun but, satiskaire 
«aux ‚preseriptions administratives. De 1} que de hardiesses; in- 
« conscientes, principalement dans certains de ces ponis en treillis 
si en vogue il y a quelques anndes ! I est m&me arriv& que telde 
« c28 ouvrages est tomb& aux essais sous les plus faibles surehar- 
u.ges, et. cependant le contröle ne pouvait s'empöcher de reconnal- 
© tre que tout avait &16 bien dispost suivant les rö&glements + tout, 
« sauf que les parois se tordaient comme une fauille de papier avant 
« que de subir les tensions pour lesquelles elles ötaient caleulbes, » 

« Si, aprös cela, nous abordons les pibces courbes, nous reneon- 
« trons un problöme beaucoup plus compliquö, dans lequel las dö- 
* formations interviennent pour modifier les r&actions des points 
« diappui. ı» BR 

= Navier, et d’autres aprös Jui, ont &tudi6 un certain nombre de 
“cas, en supposant l'arc de section conslante, eirculaire ou par 
« bolique, et en faisanı des, hypothöses restreintes, relativement A 
« la r&partition des charges. Ces &tudes ont donns lien A de sa- 
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« calcul des poutres droites. Ils sont extrömeraent utiles, car, si 
« pour un savant le problöme est r&solu quand l'&quation gensrale 
«est poste, il n’en est &videmment pas de m&me pour un ingd- 
« nieur, et tous les travaux qui sont de nature A abröger nos cal- 
« culs, ä pröciser les r&sultats ei A nous permettre d’eg tirer des 
« enseignemenis plus complets, sont &videmment non moine pr&- 
« cieux, et l'on doit dire qu'il reste beaucoup A faire dans cette 
« vole... » 
(Bulletin de la Socidi des Ingenieurs civils.) 





GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE. 


Les accidents survenus en Angleterre dans les ateliers, 
et les moyens d’y remedier. 


Le dernier rapport semestriel des inspecteurs des manufactures, 
en Angleterre, renferme des dötails tr&s-intöressants au point de vue 
des dangers accidentels ou chroniques auxquels sont soumis les ou- 
vriers dans les ateliers. 

Parmi les dangers chroniques r&sultant de la mauvaise situation 
generale et de l'installation defectueuse de cerlaines industries, 
ce rapport fait mention des plaintes unanimes qui s’&lövent au sujet 
de la ventilation insuffisante et mal faite des ateliers d'imprimerie 
typographique. Il relate @galement que certains ateliers de couture 
ei de confection ont &1& trouv&s trop remplis d’ouvritres et dans un 
‚&tat d’a&ration insuffisante qui les rendait ıalsains : plusieurs pro- 
eds-verbaux ont &1& dress&s, et des amendes ont &1& infligees aux 
entrepreneurs. 

Pour ce qui est des dangers provenant de causes accidentelles, 
qui tiennent, soit ä la nögligence des ouvriers, soit A leur intemp6- 
rance, soit enfin au manque de pr&cautions gendrales s’appliquant 
aux machines dont l'abord est plus ou moins dangereux, 549% cas 
ont &t& signalös, comme ayant entrafn® un repos de plus de 48 
heaures. Sur ce nombre, il y en a 570 ayant atteint des enfants, soit 
103 pour 1.000, et 25% ont entrain& la mort des ouvriers qui en ont 
&& atteints:: parmi ces derniers, l’on compte 13 enfanıs, soit 5 
pour 100. 





le vide form& derritre l’appareil et m&me, d’aprös M. Weisbach, 
Yansmomötre n’indique que les deux tiers de l’effort total. Donc les 
chemin&es soumises & l’ouragan en question avaient A supporter une 
pression de 

14 + u = 192 kilogrammes par mötre carr6. 


La cheminöe doit satisfaire A l'&quation suivante : 


D 
PS=6— 


siS cstla distance de la verticale passant par le centre de gravitö 
de la cheminde & la cassure, 

G, le poids de la partie de la cheminee renvers£e, et 

D, le diamötre ext£rieur de la cheminde, & l’endroit de la cassure. 
On a calcul& la valeur de G, le mötre cube de magonnerie pesant 
4,850 kilogrammes. Le nombre des chemin&es renversees &tait de 
49, savoir:une & Herzogenrath, 2 ä Moresnet, 2 ä Hoengen, 4 & 
Stolberg, prös Aix-la-Chapelle, 8 & Ehrenfeld, pr&s Cologne, 2 & 
Kalk, pres Deutz, une ä Poppelsdorf, pr&s Bonn. Sur ces 19 chemi- 
ndes, 17 ne remplissaient pas les conditions de stabilit& au point de 
rupture, et les &carts entre le moment de l’effort du vent et le mo- 
ment de rösistance &taient de 2 pour 100 pour une cheminee, de 20 
pour 400 pour une autre, de 30 A 40 pour 100 pour trois, de 50 a 60 
pour 100 pour une, de 604 70 pour 400 pour cing cheminees, et 
enfin cette difference a atteint 75 pour 100 pour une cheminee. Dans 
les deux derniöres, le moment de rösistance &tait plus fort que le 
moment de l'effort du vent; pour l’une, l'excödant &tait de 3 pour 
400, et pour l’autre, de 46 pour 100. : 

D’autres chemindes, dans la m&me localite, ont resiste & l'ouragan, 
et pourtant, l'auteur a constat& que leur stabilit& &tait loin d’&tre 
satisfaisante : le moment du vent &tait de 30 A 40 pour 100 plus fort 
que le moment de resistance. Il en conclut que la rösistance des 
joints joue le plus grand röle dans la stabilitE des chemin&es. Dans 
la formule G=K" (Die)z 4) 

K” est la charge uniform&ment r&partiesur la seclion de lacassure, 

G, le poids de la partie cassee, 

D, le diamötre ext6rieur, et d, diamätre intörieur, 

Le moment de resistance est : 


‚RD 
ee Se 


SIK'>K", alors l'effort sur les joints sera z=K'’—K”, et il 
reprösentera la force qui tend & dötruire les joints. 
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Le cahier des charges preserivait une RR, 
‚granmes de vapeur, par force de cheval et par eure : Ies deux ma- 
chines avec iuyauterie, raccords et fondation, voten! 25,08 francs. 


Lk. 





HYDRAULIQUE, AVIATION ET NAVIGATION. 





Percentent ds tunnel sous Hudson, enire New-York et Jersey-City, 
par M. Paixe, 


Les iravaux de percement du tunnel sous I’ Hudson, ‚entre New- 
York et Jersey-City, commencts en 1874, avancent leniement, par 
suite de lopposition de la Compagnie de Delaware, Lackawanna et 
Western. Ce tunnel n’aura pas moins de 12,000 pieds (3,600 mötres) 
de longueur. L’ingenieur Paine, charg& de son exteution, assure 
que la Compagnie veut le terminer dans deux ans. Elle songe & 
employer le plus grand nombre d’'hommes possible et A les rem- 
placer tout les huit heures. La plus grande profondeur d'eau sous 
laquelle passora le tunnel est de 60 pieds. La pente A partir de 
dersey, en se dirigeant vers,New-York, sera de 2 pour 100, et & 
partir du milieu du tunnel, de 9. pour 100. La hauteur du tunnel sera 
de 24 pieds (7".20) et sa largeur de 26 pieds (7".80). On y &ablira 
une double voie. Les locomotives devront consumer leur fumee ei 
supprimer tout öchappement de vapeur. 

Nest &galement question de percer un autre Iunnel sous Ir ri- 
viere East, afin que le transport des marchandises ne soit pas arr&td 
pendant Vhiver, lorsque la rivibre est prise par Ies glas. 

HEN 





BAR-SUR-SEINE. — IMF. SAILLARD, 








Tair ou des autres agents d’oxydalion. et cela, dela 
imparfaite. Les inconvenients signal&s ci-dessus 
ment propres au fournean belge, mais ils nen sont pas 


dans tous les autres procädts. On a fait, il est vrai, de n 
tentalives pour extraire le zinc dans les cubilots ei 
vorböre. Mais, soit & cause de In manitre imparfaite de eondhire les 
exp£riences, soit par suite de difheultös insurmontables inhirentes 
Acts opfrations, on na uniformöment produit que de grandes. 
quantitis d’oxyde de zine ou de poudre bleue. Ce manque absolu 
‚de succdsa propagt Verreur que ces sortes de lentatives n'elalent 
Propres qu’ü döpenser beaucoup de temps et d’argent. 

M.F. L. Clerc, de Pensylvanie, qui s’est oceupe de ce sujet, a cru 
‚deyoir suivre une autre direction. II avait, en sa qualit& de chimiste 
de la oompagnie Lehigk, pour l’estraction du zinc, observ& tous les 
defauts de la methode actuelle, et il ayait &6 conduit A imaginer un 
fourneau A gaz, el & examiner si l’on ne pourrait pas introduire des 
perfeclionnements partageant l'operation en deux autres plus sim- 
ples : par exemple, retirer d'abord le zine du minerai sous la forme 
d'oxyde, par voie de volatilisation, puis allmenter ensuite avec cet 
oxyde, un four en briques dans lequel il pourrait Ötre trait& par un 
courant d’oxyde de carbone port& A une haule tempsratare. Aprös 
des expöriences plus ou moins instructives, Vauteur a adoptö le 
plan suivant, qui Jui a para röunir tous les $löments de son idös 
primitiye. 

4° Une charge finement divisde et specinlement pröparde, que; 
Ton distribue d'une manitre continue, qui descend kentement, et 





dans les couches les plus basses de laquelle on injecte un couranı 


gazeux portö A une tempörature Intense, 

2 Une couche desosydante de charbon de bois. 

® Un condenseur en briques röfractaires, maintenu auseeee 
voisinage du fourneau. 

Gelui-ci ala forme d’un trone de cöne renvers& er wehvasbeil, 
est, de plus, recouvert par un döme vodts. La sole'est poumue outre | 
les tuyöres, d'un chio. et d'un trou de coulte additionnel pour les 
cas spöciaus. Dans le döme sont percös, une grande ouverture latd«ı 
rale pour la descente de la charge, et d’autres oriices 
breux, pour le passage des gaz du fourneau. Pr 

Sur l'ouverture centrale qui couronne le düme, stläve ea 
alimentaire, dont la partie inf&rieure est construite en briques n& 
fractaires, et au sommet de laquells est dispos& intbrieuremont un 


ai 
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cuve alimentaire est rögläe de facon A empächer complötement le 
d&part des gaz du fourncau & travers la colonne de chargement. 

Aprös avoir d£crit les phönom&nes tant physiques que chimiques 
qui se d&veloppent dans son nouveau fuurncau, l’auteur termine en 
affirmant que, dans son opinion, linsuccös des tentatives, pour ex- 
traire le zinc d’un fourneau & vent force, qui ont pr&ced6 la sienne, 
lui parait dü & l’une des deux causes suivantes : ou bien la charge 
&tait susceptible de dögager de l’oxygene, de l’acide carbonique ou 
de l’eau, et les gaz &taient extraits A une temptrature Irop haute et 
imparfaitement refroidis, ou bien encore le sommet du fourneau 
&tait refroidi et saisi par l’action intermittente des chargements, et, 
par suite d'une construction defectucuse, le condenseur &tait cxpos6 
A ötre obstru& par un d&pöt de poudre bleue. 

Ce sont ces observations qui ont conduit M. Clerc a esperer qu'’en 
&cartant les causes qui avaient fait &chouer ses pröd6cesseurs, il 
pourrait s'assurer le succös qui leur avait manque. 

Pour &carter toutes les causes d'insuccds ci-dessus signaldes, il a 
apport& un trös-grand soin Jans le choix et la pröparation des ma- 
t6riaux de la charge; ila employe l'air surchauffe, et il a introduit 
une couche de charbon protögeant la charge peu &paisse, finement 
divisce, et chauffee graduellement, par suite du mode d’alimenta- 
ion, avant d’atteindre la zone de r&duction. 

Enfin, il a mis le travail de la condensation entierement sous le 
contröle de l’operateur, quant & la temperature, et ila, de plus, 
imagin& des moyens cilicaces pour recouvrer la poudre bleue en- 
trainde par les gaz. 

(Iron, ı. 8, p. 581.) 
F.M. 


Sur les applications industrielles du phosphure de cuivre 
et du bronze phosphore, 


par MM. pe RuoLrz-MonTtcHaL et DE FoNTEnAY. 


MM. de Ruoliz-Montchal et de Fontenay pr&parent un phosphure 
de cuivre contenant 9 pour 100 de phosphore, et qui a pour densitö 
7,764. Sa couleur est gris d'acier, et il est susceptible de recovoir 
un trös-beau poli. 

Ce phosphure paralt trös-propre & la fabrication des cloches : il 
presente une sonorit& suptrieure & celle du bronze employ& habi- 
tuellement pour cet usage. 
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Dans ces chaudieres, il ya göneralement circulation d’eau, mais 
cette circulation est lehte, et rien ne l'oblige & se faire dans une di- 
rection reguliöre : l’effet en est alors laisse tout au hasard. Le calo- 
rique agissant plus puissamment, tantöt sur une branche, tantöt sur 
Yautre, et parfois &galement sur les deus, il peut se produire des 
mouvements d’hösitalion et m&me d’arröt complet dans la circula- 
tion : il se fait alors, au fund du tube, un vide qui a pour r&sultat, 
& part les coups de feu, une grande irr&gularit& dans la production 
de vapeur. 

La chaudiöre construite nouvellement par M. Rikkers, de Saint- 
Denis, constitue un perfectionnement important des chaudidres ä 
tubes en U du systöme Wilson. 

Les tubes de circulation dont les deux extrömites sont mandri- 
n&es sur la plaque tubulaire qui ferme la cloche du foyer, pendent 
dans ce dernier, de sorte que leur dilatation est absolument libre : 
de plus, comme la plaque tubulaire est &loignde du foyer autant 
qu’il est possible, les joints des tubes sur cette plaque se maintien- 
nent en bon tat. 

La forme de ces tubes est indiqu&e par la fig. 15; chacun d’eux 
forıne un U A branches d’in&gale grosseur, dont le diamötre va en 
diminuant d'une extr&mite A l’autre : ces tubes sont done coniques. 
De plus, les branches &troites sont ventrues de manidre A se rap- 
procher vers le centre de la chaudiöre, de sorte que leur ensemble 
constitue un faisceau tubulaire qui fait obstacle au passage de 
la famme du foyer, et cela sur plusieurs rangs qui occupent tout 
Yespace de la cloche & feu, car tous les ventres des tubes n’ont 
pas la m&me amplitude, ainsi qu’on le voit bien sur la figure, 
od deux tubes de forme ditlerente se trouvent coup&s & droite et & 
gauche. 

L’eusemble de ces dispositions a pour eflet de produire une cir- 
culation tr&s-active de l’eau dans les U: cette circulalion est natu- 
rellement force dans le sens de la grosse branche A la plus mince, 
et son intensil& est encore augmentte par ce fait que les brauches 
de moindre diam&tre, ramendes vers l'axe sont exposdes directe- 
ment ä la chaleur la plus intense. 

La circulation est si rapide, que l'eau jaillit violemment dans la 
bofte A vapeur, A l’orifice des branches de retour. Il y avait düs lors 
& craindre que beaucoup d’eau ne füt entrafnde par la prise de va- 
peur:: c’est pourquoi le consiructeur a &tabli ü la base de la che- 
minde et directement au-dessus des orifices des branches minces, 
un diaphragme horizontal qui a pour effet de briser le courant. Ce 
diaphragme rejette l’eau vers la circonferenee ei aide A l’&tablisse- 
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surtout au point de vuc de l’application possible de ces gönsrateurs 
& la marine. 

L’emploi de tubes en cuivre peut paraftre coßteux, et cependant 
M. Rikkers vend scs nouvelles chauditres absolument le m&me prix 
qu’il vendait auparavant ses chaudiöres ordinaires & bouilleurs trans- 
versaux. Rien n'est plus simple, d'ailleurs, que la confection et le 
montage des tubes Rikkers : en cas d’accident, le premier chau- 
dronnier venu peut faire un de ces tubes et le poser. 

En somme, la s&curit& nous paraft complöte, et ici, comme dans 
tous les types du möme genre, la rupture d'un des tuyaux ne peut 
amener aucun accident fächeux : elle ferait l'effet d’une rondelle fu- 
sible et amönerait rapidement l'extinction du foyer, sans occasion- 
ner aucun danger. 

Nous ajouterons, pour terminer, queles tubes Rikkers peuvent ötre 
adapits aux göntrateurs ordinaires cylindriques. Un petit nombre 
de ces tubes augmentent iımm&diatement dans une forte proportion 
la surface de chauffe et dans une proportion plus forte encore la 
production de vapeur. 

Les prix de ces generateurs speciaux, avec tubes en cuivre, va- 
rient de 750 A 10,800 francs, pour des surfaces de chauffe de 24 60 
mötres carr&s. Nous avons suivi, le dimanche 4 fevrier dernier, une 
exp£rience {rös-concluante et bien conduite sur une chaudidre de 10 
mötres de surface de chaufle, conduisant une machine de dix che- 
vaux, dans les ateliers de M. Rikkers & Saint-Denis : il en sera 
rendu prochainement compte & nos lecteurs. 

L.L. 


Etabli de menuisier perfectionne, 
Par M. L. Mouty. 


La description qui suit, s'applique ä un ctabli de grandeur ordi- 
naire. la table a 2 mötres de longucur sur 45 centimdtres de lar- 
geur, en son enlier, et 8% centimttres de hauleur : elle est formde 
d’un madrier de 34 centimötres de largeur sur 9 d’epaisseur. Der- 
riöre cette table, on menage une bolte longitudinale qui estle r&- 
ceptacle des objets usuels que l'ouvrier doit avoir sous la main : 
compas, crayon, pointe ä tracer, elc. De cette fayon, ils ne sont pas 
gönants sur l'&tabli. Celui-ci est termin& A chaque hout par une tra- 
verse &paisse de 6 centinit environ, assemblce avec le madrier, 
& rainure et A languette, ainsi que la figure 16 le montre pour la tra- 
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a contre I’embase de la vis, et l’on ebtiont ainsi mn tan par 
\ wu 

"Nonsappelons Yattention du lecteur sur cette disposiuon particu- 
Niere de N’&tau, qui n'est pas connue ; elle permer de-rögler-A volonts 
1e parallölisme des mächoires, sans d&ranger la piöce & travailler, 
jugmente en outre considerablement Is puissance de L'tau, 
‚lorsque l'on a tourne suflisamment, e'est-dire jusqu’ä ss 
vis superieure, celle inferieure, qui se trouve placde & une 
plus grande distance du point d’appui, peut tourner PRSAWERFEE 
et serrer, d'autant la piöce A travailler, 

Verbli est en outre muni d'une presse & Yallemande. Le defaut 
ordinaire de toutes les presses de cette espäce est d’ätre formtes 
d'une foule de piöces qui sont, par suite, sujeites A se döranger + la 
nötre n’a qu'une vis de rappel et son seron,en bois, La vis est & 
fleis carr&s, comrne la pröckdente; elle porte aussi une embase que 
Ton encastre dans la table, oü elle est retenue par une plaque en fer 
de B.ou 6 millimdtres d’öpaisseur, fixde au moyen de quatre vis & 
bois, 

_ Cette vis trayerse I’&crou mobile dans toute son &paisseur et pe- 
nötre, par son extr&milö opposte, d’environ un centimetre dans la 
table, L’6crou est retenu en place, d’abord par la vis elle-m&me, eı 
puis par des tenons ou langueties carrees ou arrondies, qui glissent 
dans des rainures praliquöes dans l’öchancrure de V’&tabli, 

Cette &chancrure peut &tre faite dans l'ötabli, seulement comme 
le demande l'&crou mobile, mais nous pr&ftrons enlever un mor- 
ceau, et rapporier une pitce assomblöe A queue d’aronde, comme le 
montre la figure : il est ainsi plus facile de creuser les rainures, 

On peut employer un moyen quelconque pour tourner la vis de 
rappel : par exemple, un petit volant, pourvu'qu'il ne depasse pas 
T&paisseur de la table, ou mieux, une poignde A pans, comane Nin- 
dique la figure. Dans ce cas, Ia vis se termine par une longus sole 
earröe, qui travorse la poign&e, et au bout de laquelle est un. dcrou, 

Les mentonnets n’ont rien de parlieulier : Yun d’eux est engaga 
dans une encastrure menagöe A cet ellet dans l’&orou mobile, as 
l'autre dans les trous carr&s pratiqu6s le long del'ttabli, er stpards. 
chacun par une distance moindre que la course que peuk Keeze 
l’&crou mobile, 

Nous dirons, pour terminer, un mot du valet. Les a 
nuiserie parlent beaucoup de difförents systömes de valeıs A vis z 
lemploi de cette dernidre est döfectueux dans ce cas; aussi .. 
leis de ce genre ne sont-ils jamais employds. 

Pour notre compte, nous sommes trös-satigfait um syme Ai 
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nay-sur-Seine & Noisy-le-Sec, comprise entre la gare de la plaine 
Saint-Denis sur le cheniin de fer du Nord, et celle de Pantin sur la 
ligne de !'Est. 
La depense totale de cette ligne de grande ceinture, a &t& &valute 
par M. Rozat de Mandres, A un total de 12.535.000 francs, r&partis 
comme suit : 


























Terrassements.. . 1.690.000 
Un pont sur la Sei 1.000.000 
Trois ponts sur rails, z 425.000 
Dix-sept ponts sous rails. . » » 1.590.000 
Onze passages A niveau. H 110.000 
Passages des fortillcations. 2... > 0.000 
Sept stations de voyageurs. 290.000 

bie "e# Seize kilomöt. 4 110.000 fr. Tan. 1.780.000 
Seize kilomät. & 30.000 — 480.000 

Indemnites de terrains et de bätiments. . . 4.200.000 
Total. ...% . 12.535.000 





Cela fait, en moyenne, pres de 800,000 francs par kilom&tre. 
Les recettes sont &valutes ä 80,000 fr. par kilomötre, ce qui don- 
nerait un produit net de 700,000 & 800,000 fr. 
L.L. 


Chemin de fer de montagne, gravissant le Kahlenberg, 
‚pres de Vienne. 


On a, dans ces temps derniers, termind, dans la banlieue de 
Vienne (Autriche), un chemin de fer de montagne destin& A gravir 
le Kahlenberg : c'est un lieu de plaisance qui est, pour la popula- 
tion viennoise, quelque chose comme Saint-Germain ou Saint-Cloud, 
pour les Parisiens. 

Un plan inclin& A cAbles avait d’abord &t£ install pour monter au 
Kahlenberg; puis l’on &tablit ensuite une autre ligne 4 crömaillöre, 
comme celle du Righi, et cette derniöre est, maintenant, la seule 
qui fonctionne : les deux lignes sont, d’ailleurs, en possession de la 
Compagnie du chemin ä crömaillere, qui a rachete le plan incline & 
cAbles. La pente n'est pas aussi consid@rable qu'au Righi : elle n'est 
que de 0.100 par mötre. Aussi au Righi la chaudidre de la machine 
est-elle verticale, tandis qu’au chemin du Kahlenberg la chaudiere 
est horizontale. I,e rayon des courbes est de 180 mötres. 

La voiture A voyageurs est la möme qu'au Righi : lors de l'ascen- 
sion, la vapeur agit pour effectuer l’engrenage, et, comme au Righi, 
la machine pousse devant elle la voiture. A la descente, la machine 
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quelques pröparatifs ne paraissant pas suffisants, l'opdration n’eut 
lieu qu’en septembre dernier. Elle r&ussit parfaitement : le vaste 
plateau de rochers n’est plus qu’un monceau de d&combres et on 
s’occupe d’achever avec les dragues le deblaiement, qui ouvrira aux 
navires une magnifique passe de 32 pieds.de profondeur (9*.60). 
Le general Newton, du corps des ingenieurs militaires, a conduit 
tous les travaux en s’assurant par de nombreuses experiences de 
Vefficacitö des moyens employ&s. Chaque charge &tait calcul&e pour 
broyer environ 20 pieds cubes de roche, soit 340 d&eimdtres cubes : 
la masse totale A dötruire n’&tait pas moindre de 70,000 pieds cu- 
bes, soit 1,890 mötres cubes, une fois les travaux pr&paratoires ter- 
mins. Un mod2le en relief de ces travaux interessants attirait l’at- 
tention des visiteurs ä l’Exposition de Philadelphie : ce mod2le 
exdcut& au cent cinquantiöme permetlait, en soulevant toute la par- 
tie sup&rieure, de voir l’am&nagement des travaux, les galeries, les 
piliers, les voies de service, le puits et les grues A vapeur servant & 
Vextraction des materiaux. Ce beau travail, expos& dans le bätiment 
du Gouvernement, section des Ingönieurs, offrait le double intör£t 
de montrer avec la plus grande clart& l’ensemble et le d&tail des 
travaux & tous ceux qui ne pouvaient les aller voir sur place : ilen 
conservera, de plus, le souvenir apr2s l’explosion. La section des 
Ingenieurs contenait un grand nombre de plans en relief et de mo- 
deles de travaux d’art de toute sorte, fort bien ex&cut6s, mais aucun 
ne nous a paru presenter un ensemble de details plus int&ressant. 


PauL Recnarn, 
Ingenieur des Arls et Manufactures. 





HYDRAULIQUE, AVIATION ET NAVIGATION. 


Sources d’eau douce sous-marines : moyen de les amener 
& la surface de la mer, 


par M. G.-B. Toseıı. 
Il m’a sembl& possible d’tablir en pleine mer, et A sa surface, 


des fontaines d’eau douce auxquelles les marins pourraient libre- 
ment puiser durant leurs voyages. 
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J'ajoute m&me qu’il ne serait pas &ionnant, si la cloche en fonte 
avait bien pen&ir& dans le sable par ses bords, de maniöre A s&- 
parer complötement l'extörieur, de l'interieur de la cloche rempli 
d’eau douce, de voir cette cau, dont l’origine pourrait dtre plus 
e&lev&e que le niveau de la mer, arriver seule eı sans le secours 
d’aucun appareil, au-dessus dudit niveau, pour jaillir librement de 
Yappendice de la bouee : les marins n'auraient alors pas besoin de 
l’aspirer avec la pompe, et il leur suflirait d’y approcher leurs seaux. 
On aurait ainsi une sorie de puits artösien, en pleine mer. 

Dans tous les cas, il faudra que le tube qui se trouve dans la 
cloche ait A sa partie sup&rieure un trou O, permetiant A l’air de 
s’&chapper par le tube D lorsque l'on fera plonger la dite cloche. 

Ce phönome&ne d’hydrostatique, sur lequel est bas6e la r&ussik 
des forages en pleine terre, est trop connu pour que je m’arr&ie i 
Vexpliquer. Je dis seulement que si personne n'a jamais songe jus- 
qu’& prösent A en tirer une application si utile pour la marine er 
general, il appartient A la Societ& de G&ographie commerciale, don 
le but est le progrös de la science pour le bien del’humanite, dı 
prendre l'initiative pour que l’on en fasse un essai dans un endroi 
quelconque. Cela serait important, non-seulement pour les navire: 
en pleine mer, mais encore et surlout, pour &tablir des approvision 
nements d'excellente eau douce, & proximit& des cöles qui sont, eı 
gen£ral, irös-ınal partag&es A cet ögard, et n’ont, le plus souvent, I 
leur service, qu’une eau saumätre et malsaine. 


G.-B. Toseııi, 
Ingenieur. 
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/ re | 
argiloux n’est pas homogene, et c'est Has ihn 
‚composition que l’on ne peut pas obtenir des 


”  prise et d'une durett rögulitres. On pröftre alors, dans la pratigue, 
les ciments fabriquös arifciellement, malgre Ia diffrence des prix 
de revient et, par suite, des prix de vente. 


Deere ri 


On exploite, indistinetement, tous les bancs 

Ton fait cuire le caleaire dans les fours A chaux or 

ros.cnites ötanı ensuite trides pour en söparer. ne 

et des trop cuites, on les‘ asperge trössoigneusement 

leur fait subir le foisonnement pendant huit A dix jours. On ti 

ensuite tout la matibre A la grille, qui ne laisse passer q 

chaux en poudre et des parties eimenteuses d’un Pe 

ce qui donne de la chaux hydraulique, Les parties restant sur la 

j ‚grülle sont remises de nouveau dans un four 4 chaux pour en chas- 

w ser l’can d’extinction et produire la d&composition des hydrates for- 

| mes pendant laspersion, et qui sont rendus visibles pendant ceue 

} seconde cuisson par le dögagement trös-abondant des vapeurs dont 

la couleur est vert ömeraude. 

| La seconde euisson ost une opöraticn wrös-dälicate qui doit une | 

j extculde avce des pröcautions minutieuses. 

f A cause du volume quelquefois tnds-petit des morceaux A recuire, 

il faut garnir la grille du four avec des pierres räfractaires quelcon- 

ques que Ion recouvre d'une couche suffisante de’cbarbon menu, 

exempt de poussitre. Gontre les parois du four, avec des pierres 

i un peu plus grosses de ciment A recuire, on amorce trois cheminses 

' de 2% centimötres sur 23 de section, de manibre.A ce que leur dis- 

[- tance horizontale d’axe en axe, suivant la plus grande eireontörence 
du four, n’exctde pas 1”50. On remplit ces chemindes avec dur char- 
bon sans poussiöre, en les &levant au für et & mosure.du remplis- 
sag6 dw four. Tous les'80 contimötres on hautear, on röunitwes | 
chemintes par un flet de oharbon, suivant la circonferenee du four. 
Lorsqu'un four est compl&iement garni, on le rallume'eton altend 
jüsqu’k ce que la cuisson soit complöte. Les pierres ainsi recuites | 
somt'röduites en une poussiöre des plus fines, par un moletom er 
sous des meules par le prochde ordinaire de broyage des cimenis. 

Voici maintenant quelques donnees praliques que M.Judyckia 

observöes sur un calcaire marneux A structure schisteuse. du Pas- | 
du-Roe, prös Saint-Michel, qu'il rapporte A T’öpoque silürienne. | 

b Un ealcaire contenant de 10 4 16 pour 100 Wargilo donnait de 10° 

& 25 pour 100 de eiment. iv 


al 
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canal, se r&chauffe, et rafrafchit par cela möme le bäti du wagon. 
Dans la partie sup&rieure circule l’air chaud pour la cuisson des 


materiaux. 
Le prix de revient d'un de ces fours peut s’&tablir comme suit: 


Importanee Prix Nouchre da beiguen 
du four. du four. composant le foar. 
6.000 briques par jour. 43.100 francs. 120.000 
2.0 -— 0-15. — 130.000 
2m -— —- 3.10 — 20 00 


Si nous comparons ce four A un four circulaire A seize comparti- 
ments, d'une’ puissance de 8,000 briques par jour, nous trouvons 
que le nombre de briques necessaires ä la construction de ce dernier 
est de 450,000. 

La main-d’euvre pour un four de 6,000 briques par jour demande 
trois ouyriers pour le desservir, plus un chauffeur et deux manoeu- 
vres. Ce four contient 20 wagons charges chacun de 500 briques. 
Toutes les deux heures, il sort un wagon. L'avancement du train se 
fait au moyen d'une vis agissant sur le dernier wagon. 

On consomine dans cc four 100 kilogranımes de menus par 1,000 
briques, ce qui repr&sente & Brunswick 1 franc 25, tandis que le 
four eirculaire consomme 180 kilogrammes de tout venant, soit 3 


francs 19 centimes. 
N. SERGUEEFF, 


Ingenieur des Arts ct Manufackires. 





GEOLOGIE, MINES ET METAUX. 


Rapport sur le sens des mots fer ct acier, approuve par U’Institut 
des Ingenieurs des mines americains, 


par M. Grüner. 


Tout le monde sait quelle confusion existe actuellement dans la 
metallurgie du fer, entre les divers produits denommes fers et aciers. 

C'est pourquoi MM. Jordan et Grenier, et A leur suite plusieurs 
maftres de forge proposdrent d’appeler acier tout produit ferreux 
mall&able fondu, ct de röserver le nom de fer aux produits mallea- 
bles qui n’ont pas subi la fusion. Mais, M, Gruner, dans son rap- 
port sur l’Exposition de Vienne, fit remarquer qu’a ce compte les 
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grand soin : Je jeu s’en opdre avec sürett, et pour les machines au- 
dessus de six chevaux, il fait varier direeiement la dötente, 

Cette dernidre est d’un systeme special, nouvellement invente par 


NIRIHDAM 2auarom ANUATARER 





Fig. 18, 


M. Rikkers ; il conyient.d'en faire une description detaillee, 
La majeure parlie des systemes de dötente en usage se pr&tent 
assez diflicilement, il faut le dire, & la manauvre directe- par le nd- 
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diaphragme vient BUHERRDERER 
Te ee 
piston avec garniture en cuir em] ee Br 








ches fix6 surla cuvettean moyen 
de boulons kembase. Enfin, au- 
dessus du piston, vient se rac- 
order par um &erou le tılyau 
qui commanique aveele Iiquide 
dont on veut mesurer la pres- 
we 1 

1! est &vident alors que cette 
pression, que on veut mesurer, 
vient agir sar le pisıon er de ik 
sur la tige centrale et surle pla- 
teau, qui, Jui-m&me, la transınet 
surla surface du liquide, Tequel 
sera en partie refoul& dans Te 
tube jusqu’& une hauteur pro- 
portionnelle & ceite pression. 
Les efforts totaux tansmis par 
la tige et le plateau Ötant Egaus, 
il on rösulte que les pressions 
par unitö de surface sur Ia tige 
or son plateau seront en raison | 
inverse de leurs surfuces, 

Soient alors : 

s la section de wopuer 
surface du plateau, 

Pexplespre 
par units de 
sur la tige ef sur le 
plateau. 

La pression psera 
donn&e par la for- 
mule : 
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en cc a Se 
gonfld avec un gaz plus Neger que Fair, et’%%, d'une nacelle suspen- 
due A ce ballon, alle est destinde Kr Te 
m&tanisme n&cessaire pour produire Io monvement et imprimer & 
Tagrostat la direction desirde. 

Le ballon est d'une forme particulißre : il est forım& ana 

grandeurs diflörentes. Le plus grand sert de plat f 

u eonsüilue le fond du ballon.: ces deux e 
suiyanı une, traverse commune qui forme une sorle proneh, (a 
rostat, et,ne donne qu'une artie, sopposant A la nee de Vair. 
Lorsque, par suite d'une man@uyre particulidre, des cadres, la plate- 
forme sera amen&e dans une position inelindo avec la poi nte dir 
vers la terre, le ballon dovra tendre A descendre. 

Le systeme propulseur, qui parait des plus simples, es 
ment constitus par le ballon lui-mö&me : la partie posterieure de 
rostat forme un cul-de-suc dans lequel le vent vient s'engouffrer de 
fagon d.-pousser tout le systöme en-avanı, f 

Si l’on a vent de bout, la partie posterieure du, ballon. doit roce- 
voir Naction d'un courant d’air factice fourni par un tuyau.qui wiem | 
de.la nacelle, et se recourbe convenablement de fagon A lancer son. 
jetsurune planchette plache au fond. du cul-de-sae.Ce couramt | 
d’air, aprts avoir frapp& cette plancheite, se röflöchit sur les parois | 
posibrieures du ballon el doit encore produire sa marche,en asant, 

Cosystäme a lavantage d’ötre bass sur un ordre diddes origi- 
nales. Gependant nous ne voulons en rien le pröconiser, et si nous, 
le.citons ici, c'est seulement, comme nous l'avons deja dit, cause, | 
de l'excessive raretö des brevets relatifs A ee | 
poir d’engager nos lecteurs, et le public en göndral A se livrer & | 
Ötudos de co genre, lesquelles prösentent un | 
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On peut pröparer aussi avec le bois de Ci 
colorante analogue : son belat mötalliqne se rı 
leur du cuivre, tandis que, dans le premier cas, il ressemble davan- 
tage au laiton. Si l’on prend une d&coction concentrde et recemment 
pröparee de bois de Campeche eı qu'on la chnuffe dans une chau- 
didre en cuiyre, puis que l’on 1alean An oo UM RG 
an Pröcipit6 abondant et brun foncä, que Ton R 

wraitö comme lo pröchdent, il communique au papier une 
bronze euivr&. L’on obtiendra une nuance 
Besclanse Ta dekampiebe an antun 

de potassium. Le pröcipitö ainsi obtenu est plus fonch, 
sur le papier vire davantage au jaune, de sörte qu'il tie 
entre les deux pröckdemts. u 

Gas trois pröcipites s’sppliquent ös-bien ala coloration des pa- 
piers de tenture et des papiers de tantuisie ; si le mölange de cou- 
leur, de gölatine.ei.de satin est bien opärs, en; 
ralt rien quen frappant le papier avec une brosse 
recektes suivantes indiquent les quantitös et les ee. 
eessaires A la fabrication de ces couleurs. 

1° On extrait, de 18 kilogrammes de bois rouge ou de Pernam- 
bouc, la matiere colorante qu'il conlient, en le faisanı simplement 
bouillir dans l’eau de riviöre, puis on abandonne eeite döcoclion Ss 
repos, pendant quatre 2 heil Jona dans u 
la liqueur elaire est alors döcantse, pnis a ihn 
cave que Won a nettoyde. On dissout alors A chaud, Fe Bi 
tion de cette liqueur claire, 7 kilogrammes et demi d’alun, et le tout 
set mölangs au reste de la d&coction. Au bout de huit jours, le prd- 
eipit& que l’on a en vue s'est rassembl& : on passe & travers ung tolle 
‚qui retient la matibre en bouillie, et on la conserve & cet at. 

2% On fait bouillir, & deux reprises difförentes, 18 kilogrammes | 
de bois de Camptche dans de leau de riviere : on'filire, on fait 
tvaporer& moiti6 dans la chauditre, on ajoute 1 kilogramme de sel 
detain, et Von filtre de nouvenu pour reeueillir le preeipite, 

3° A la dcoction pröeödente dvaporse, l'on ajonte d’abord 1 kilo- 
gramme d’alun qu'on laisse dissondre, puis on ydistribue peu & 
peu da bichromate de potassium broy6, jusqu’h ce qu’un &chantillon 
qu'on löve ei que l'on applique sur du papier paraisse bleu fone&: 
pour cela, il faut environ 125 grammes'de bichromate de potassium. 
Il arrive parfois que ce sel rende la liqueur noire. | 

(Muster-Zeitung.) 
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CONSTRUCTIONS CIVILES ET MILITAIRES. 


Construction d'une maison & Paris dans un chantier clos 
recouvrant tout V’edifice, 


par M. CoURBARDEN. 


Tout le monde a pu voir au coin du Boulevard des Italiens et de 
la rue de Choiseul l’immense &chafaudage couvert, qui entoure et 
surmonte la construction du grand hötel que le Credit Lyonnais fait 
elever. Les pans de bois qui forment fagade sur les deux voies pu- 
bliques sont garnis du haut en bas de vitrages continus, qui forment 
une enveloppe close de partout, A l’int£rieur de laquelle les ouvriers 
ont pu travailler tout l’hiver A l’abri des intemperies. 

Au centre de la construction, dans la partie destinee & former la 
cour, se dresse un vaste carr& en charpente ayant 16 mötres de 
cöt6, et augnel se relie '’enveloppe ext£rieure. (est ce carr& qui 
maintient tout l’öchafaudage ; des moises dispostes dans les axes des 
baies de la bätisse se d&placent et se replacent tour A tour, suivant 
les besoins des travaux. 

Le centre reste immuable et assure la solidit€ d'un ensemble qui, 
s’tlevantä une hauteur totale de 40 m£tres, descend prendre son point 
d’appui dans les caves, ä 8 mötres au-dessous du niveau de la rue. 

En outre une machine A vapeur fait mouvoir, au moyen de poulies 
d gorge et de cäAbles mötalliques, des arbres qui rayonnent dans les 
directions principales et qui transmettent le mouvement des treuils 
charges d’clever les pierres de taille et autres materiaux jusqu’& 
leur lit de pose. 

Toute cette installation est 1A en location pour quelques mois en- 
core. Le coüt de cette location sera de 70 & 80,000 francs, mais les 
travaux seront mieux ex&cut&s el termines six mois plus töt, c’est- 
A-dire au 31 d&cembre 1877, sans compter que les ouvriers auront 
trayaill& A l’aise et n’auront pas subi le chömage obligatoire de tous 
les hivers. : 

Si l’on tient compte des interöts engag£s, cette döpense est une 
&conomie notable. 

Ajoutons qu’un systöme d'eclairage au gaz bien entendu a permis, 
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par consöquent, une plus grande surface de contact avec la terre. 


par un condueteur mötallique oontinu, qui etablit le commmuniea- 


Fig. 2, | 





"tion avec la terre, Les eing i- 


Latige se compose : 1° d'un 
tube de fer ayant AB archines 
12/10, s0it 10%.19 de hauteur 


"011 1/2 werschok, soit D",07, 


döpaisseur A sa base - il send 
trdeit graduellement vers son 
extrömits ol il n'a plus d’6- 
paissenr que 1/8 dewerschok, 
ou 0".028; - 

* d'une deuxiöme tige de 
cuivre ayant Tarchineet 3/10, 
solt0“.92 de hauteur, Iaquelle 
se trouve viss6e dans la pre- 
miere ei se termine par une 
aiguille en platine, adapt6e au 


 noyen d’un pelit manchon en 


euivre, 

La figure % reprbsente la 
vue d'une de ces tiges A l’ex- 
terieur, el la ügure 5 en est 
la coupe verticale par laxe, 

Lajonetion du condaitavec 
la terre s’obtient de Ja ma- 
nidre suivanse ; la partie du 
‚sonduit.qui entre dans le sol 
esten cuivre, etleconduis des- 
send d’abord dans un premier 
tuyau en fonts, lequel s'em- 
bofte dans un second tuyau 
ögalement en fonle, Ce second 
tuyau est plus gros que le pre- 
mier: il est corcl& ext&rieure- 
mentde rondelles semblables 
& colles que l’on emploia pour 
le chauffage 4 l’eau chaude, 
alin de Iui donner une plus 
grande superfieie et obtenir, 


dl 
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fois en 1868 A la destru@ion des vers qui asien 
neuls mais vicieux,'ou’les ‚menbles ‚que leur 
plus pröcieux. L’acide phenique' er Vessence de herein © 
tuent, deux seuls, l’agent ihörapeutique, en agissant d’one fagon 


diamötralement opposce sur le ver-rongeur. kein 
simple de procäder. den a in 


Prendre chez soi un flacon d'une trentaine de, graimmes, est-A- 
dire une petite bouteille pouvant contenir une once d’eau : y faire 
vorsor 10 grammes d’acide phönique, et y ajouter 10 grammes d'es- 
sence de tör&benthine. Aprds quoi, choisir une brosse de martre 
rouge de 1 A 1 4/2 millimöure de grosseur sur 2 A 3 cenlimdtres de 
longueur, telle que les artistes en prennent pour tracer les lignes 
vös-ines, Une fois assis devant le meuble &, fraiter, agiter le Bacon 
si döjä le mölange ne s'est fait, puis warmer de, ener  a 
tience et introduire dans chaque Iron, un A un, le pinceau it 
de la bienfaisante mixture. Une fois sur trois, si le mal est 
dien, plus souvent s’il est a a i 
tröpas l’insecte perforateur, möme s'il n'a pas bı& atteint par le pin- 
SUREER DEU op nee pi vite que si on employait 

Les amateurs d’entomologie auront IA une excellente o0- 
<asion de voir un animal peu connu, et qui est trös-curienx A la 
loupe. Les gens dont le nerf olfactif serait desagröablement affecıd 
par Y'odeur phönique qui n’est pas du goüt de tout le monde, pour- 
ont se rassurer, car une heure suflit A sa disparution, Quant h les- 
sence de l£rübenthine, on peut a romplacer par un.ögal volume 
d’essence de lavande. 

Le remöde est bon, mais il n'est garanti que sion no passe aueun. 
tron; on peut d’ailleurs, en cas d’ind&eision, revenir-deux fois dans 
le m&me sans incony&nient. FR Yes 


‚Fabrication despipesen bs: | 00 | 
examen des proprietds des bois employds ü cat usage, 
par M. Haxauseck et M. Moeiten. | 


On sait que, depuis quelque temps, l’on fabrique dirers objeıs, et. 
partieuliörement des pipes, avee une matiöre Jignouse dite raeine de A 
bruydre : cette industrie est surtont röpandue en France, en Alle- 
magne et en Autriehe. La'matitre premidre provient spöeialement 
de la province de Gironne, en Espagne, mais l’on on tire aussi dlin- 


[ 
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est, aprös dessiccation ä 100°, de 1.578, d&passe celui de to 
bois connus, peut-£tre parce que la densit& de certains autre 
n’a &t& mesur&e qu'aprös un simple s&chage & l’air libre. Ap 
combustion, le bois violet laisse une proportion de cendres de 
pour 100 : ces derniöres, analys&es par M. E. Ludwig, lui o 
pris que le rapport de la soude A la potasse y est le meme que 
certaines plantes de nos climats, telles que le morus alba, leı 
aria, le pyrus amelanchiei, soit de 1 de potasse pour 0.68 de s 


F.M. 


Nouveau laciomötre 
de M. Honstey. 


On peut, avec le lactomötre de M. Horsley, s&parer d’une mı 
distincte la matiöre grasse ou cr&me, ct en calculer le poids eı 
tiemes, puis döterminer trös-rapidement et facilement la prop 
de la caseine et du sucre de lait. L'operation n'exige que 1! 
minutes, et les rösultats peuvent &tre conserv&s longtemps, 
tage important au point de vue lögal. 

Le lait ä essayer est vers& dans un tube jusqu’& un premie 
marqu& A qui mesure 150 grains anglais ou 16gr.20; on y ajoı 
V'&ther methylique jusqu’& un trait superieur B, puis l’on ag 
tout pendant 3 minutes. Lorsqu’on redresse le tube, et apr 
löger repos, la matidre grasse monte & la surface sous la forme 
huile jaune clair, dont la mesure indique le poids, parce que e 
degr& de l’&chelle marqu£e sur le tube correspond A 4 grains 
0gr.2689. La cas&ine s’est separ&e de son cöt& et est tomb£e ar 
du tube sous la forme d'une masse blanche que l’on peut filtre 
cher et peser. Enfin, la liqueur qui reste, &vapor&e & siceit&, « 
la quantit& du sucre et des sels. 

Le tube de M. Horsley peut, si on le dösire, &ire employ& cı 
un lactomötre ordinaire, dans lequel chaque degr& repr&sen 
centi&me de la totalite. 

(The American chemist, t. 6, n® 1, page 24.) 
F.M. 


Mastic hydrofuge. 


On obtient un trös-bon mastic hydrofuge en dissolvant 5 p 
de gelatine dans l’eau, ct y ajoutant une partie de chromate d 
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rieur : le miel qui s'&chappe de la cuve est regu sur un tamis en 
gaze, puis s’6coule dans des pots en grös. 

Ce sont les abeilles elles-m&mes qui se chargent de nettoyer l’ap- 
pareil, que l'on abandonne au soleil dans le voisinage des ruches. 
Le miel ainsi extrait est toujours d'un prix plus &lev& que celui 
obtenu par les moyens ordinaires. 

(Deutsche industrie Zeitung.) 
F.M. 


Intozication par le pain moisi. 


A la suite Jde l’usage prolong£& d'un pain fabriqu& avec de la fa- 
rine de froment addilionn&e de farine de mais, ainsi que le consom- 
ment les habitants des campagnes de la Lombardie, il se d&veloppa, 
chez certains sujets, des aflections sporadiques fort dangereuses, 
difliciles A gu£rir et souvent mortelles. 

En cherchant quelles pouvaient &tre les causes de ces affections, 
Von n’a pas tard& A reconnaftre que cette espöce de pain &tait trös- 
sujet A Ötre attaqud par la moisissure. 

Deja, eu 1871, M. Gombroso, de Pavie, avait remarquö que l’in- 
gurgitalion de la farine de mais moisie &tait trös-pröjudiciable A la 
sante des hommes et des animaux, el constituait veritablement une 
substance ven&neuse. 

Depuis lors, et dans ces derniers temps, MM. Brugnatelli et Ze- 
noni sont parvenus, A l’aide du proc&d& Stas-Otto, A extraire de cette 
farine moisie, une maliöre alcaloide blanche, s’alterant aisement, 
non cristalline, insoluble dans l'eau et se dissolvant dans l’alcool em= 
T'ether avec une r&action alcaline. Mais, chose digne d’atiention, sam 
solution dans l’acide sulfurique d&veloppe, par l'addition d'un agen 
d’oxydation, une coloration en violet qui ressemble absolument > 
celle qui est due A la strychnine : cela se manifeste, m&me avec a — 
eide sulfurique qui ne renferme que des traces des oxydes de l’azote - 

(Bericht der deutscher Chemischen Gesellschaft.) 


F.M. 


Alimentation des peuples du Nord : pöche du hareng, 
et farine de morue. 


Nous apprenons par l’Evening Standard que la p&che du hareng, 
qui coustitue une branche importante des populations septentrio- 
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dans les memes conditions, mais priv&s d’acide salycilique, &taient 
conpletement alters. 

Du suc de groseilles, conserv& par le proc&d& d’Appert, a &i& ad- 
ditionns de un dix-millitme d’acide salycilique, puis abandonne A 
lui-m&me pendant deux mois : il &tait trouble, au bout de ce temps, 
mais il n’ayait pas subi de fermentation, et son odeur ct sa saveur 


&taient les mömes qu’avanı l’expärience. Es 


Composition alimentaire, 


par M. Manper. 


On a beaucoup parl& pendant et apr&s la guerre de 1870 du fa- 
meux saucisson & la farine de pois, dont &taient constamment 
pourvus les soldats allemands : quoi qu'on en ait pu dire, ses qua- 
lit&s multiples ont &1& constattes, et ont &veill& l'esprit inventif des 
chercheurs. 

C'est ainsi que M. Mandet s’est propos& de r&unir, dans un pelit 
volume, une quantit& imporlante de matires tr&s-nutritives suscep- 
tibles d’&tre conservees le plus longtemps possible, sans courir 
risque de se moisir, de fermenter ou de se d&composer. Voici la 
composition de ce produit special : 





Farine de froment. 2. 2. 
Viande dr bouf, vache, choval, ei 
Graisse de porc.. . . ” 

Chlorure de sodium. 


Eau distilldee.. . . . 
Fromages fermentes. 
Eploen. nu... 5 





Ce produit, d&signe sous le nom de biscuit Mandet, peut ötre cm 
ploy&ä l'&tat sec ou cuit : on peut le manger seul ou bien avecd: - 


pain ou du biscuit. 
L.L. 


BAR-SUR-SEINE. — INF. FAILLARD. 


u 


Soonnalre, — Clariöcation des solutions alcooliques de gomme-I; 12 
BAR Ladänoläique Ausolyanı da opel, = 
CZaborlöre, par M. Savanız. — Anpareil destind ä essayer Ies huiles de 
is . — Compositlon d'une eire 4 cacheter s’employant sans Namme, 
“es propre & Vapposilion des scelles. 

Au gp>pareils pour mesuror la rösistance des matdriaus : Iaboratoire d’essais 
zehssiques, par M. Tuowasser. — Prix de revient de quelques machines 
zenarines. — Gernitures en asbeste. 

Par£piration d'un papier photographique pour reproduire les dessins de 
zenschines ei d’autres objets, par M. Scuwasz. — Machine A composer, de 
ZUM. Liwiscnan — Machines pour prodairc mecaniquement lu bronzage 1y- 
geiügraphique, de W. Poinına ot de M. Laxoa. — Nouvelle: machine a 
Smprimer les cartes de visite, de M. Varerre. 
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Clarification des solutions alcooligues de gomme-laque, 
par M. A. Psız. 


M. Pets, & qui l’on avait demand£ les moyens d'obtenir, dans Ic 
Plus href delai possible, et sans pertes sensibles, une dissolntion 
Impide de gomme-laque dans l'alcool, porta naturellement son 
Aknkion sur les moyens d’&liminer les corps qui troublent ces s0- 
tions. Ges corps, que certmins auteurs considerent comme une 
Unlö de cire, ei d’autres comme une matidre grasse, troublent les 
dissolutions en question, sils sont alliss A la gomme dans une pro- 
Portion de 5 pour 100 seulement. Les premitres exp6riences eurent 
Bear bat de les faire disparattre, en faisanı bouillir Ja gomme-laque 
dns de l’ean additionnde de 1 %5 pour 400 de chaux, de soude ou 
Tammoniaque': de plus fortes proportions de ces bases provoquaient 
dissolutian complöte de la matitre. Ces essais n'ont pas fourni 

resultais salisfaisants. 

M. Pelz a cherch& alors A r&soudre le problöme par une autre 
"Il a pröparö une solution de 4 partie de gomme-laque pour 
Technelogiste. N. 5. Tome Il. 12 


il 
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6 parties d’alcool & 90 degr&s cent&simaux etä la temp6rature orc 
naire : en agitant frequemnient, elle a &1& eflectute en 10 & 
heures. Puis il a ajout& un poids de carbonate de magne&sie &gal 
la moiti6 de celui de la gomme en charge, et il a chauff& le mölan, 
& 60° : la liqueur ainsi obtenue s’est clarifiee plus promptement q 
cela n'avait lieu sans adjonction du sel de magnesie. La filtrati« 
s'est aussi op&r&e plus rapidement; mais, cependant, le but n’&tı 
pas encore convenablement atteint. L’auteur a alors remplac6 
carbonate de magn&sie par de la craie pulv£ris&e, le tout A poi« 
&gaux & ceux de l’experience pr&cödente : la clarification, qui 
march& plus promptement, a dur& environ la moiti ou tout au plı 
les trois quarts du temps necessit& par le premier proc&d& ; en outr 
les parties lourdes qui se sont r&unies dans la portion införieure c 
la liqueur, ont pu £tre filtr&es rapidement. Il n’a fallu qu’une peti 
quantit& d’alcool pour laver le filtre, et la solution filtree a &i& al 
solument claire. 

D’autres exp6riences faites & l’aide du carbonate de baryte 01 
‚&16 moins satisfaisantes. Dans tous les cas, et quelle que soit la sut 
stance ajoutee, la filtration s’est op&r&e avantageusement A traveı 
des feutres. 

Bien qu’il et ainsi atteint le but qui lui avait &t& indiqu£, l’auteu 
crut devoir entreprendre encore l’exp&rience suivante : A 3 partie 
de la solution de gomme-laque sus-&nonc£e, il ajouta 1 partie d’& 
ther de p£trole, et il agita avec menagements. 

Apres quelques instants de repos, la liqueur se söpara en deu: 
eouches : l'une sup£rieure, form&e par la matitre ötrangdre, cire 01 
graisse, an dissolution dans l'&ther de p£trole, eı l’autre au-dessous 
d’un brun-jaune, form&e par la solution claire de gomme-laque, allicı 
& un peu d’£ther de p£trole. 

La solution &ihöree, abandonnse & l’&vaporation spontande, fourni 
un rsidu blanc cireux, de matire &trangdre extraite de la gomme- 
laque. Si l’on se servait, pour dissoudre la gomme-laque d'un alcoo, 
plus concentr& encore (95 degr&s cent&simaux), il deviendrait n&- 
cessaire, pour obtenir la s&paration rapide en deux couches de la 
dissolution limpide, d'ajouter de l’eau ; l'on en peut conclure que 
le proc&d& donne des rösultats plus certains et plus &conomiques, 
en faisant usage d’un alcool dont la concentration ne soit pas poussöe 
au-delä de 90 degr&s centösimaux. 

La goinme-laque purifice, obtenue aprös l’&vaporation de l’&ther 
de p£irole, possöde, il est vrai, la propri6i& dösagr&able d’dtre trös- 
cassanle; mais l’on remödie aisement & cet inconvenient par une 
addition de 4 A 3 pour 100 de tör&benthine de Venise. 
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Des exp£riences poursuivies ultsrieurement ont dömontr& que la 
benzige du commerce, qui est d'un prix bien moins '&lev& que l'&- 
aaer de pötrole, pouvait parfaitement &ire employe au lieu et place 
de ce dernier. 

(Pharm: Zeitschrift für Russland, t. 13, page 387.) 


F.M. 


L’acide oleique, dissolvant du copal. 


Tous les ouvrages de chimie sont d’accord pour dire que le copal 
tendre est en partie soluble dans l'alcool, mais que le copal dury 
est A peu prös insoluble & froid. Toutefois l'on ajoute, que si ce 
copal dur est r&duit en poudre et abandonn& pendant une couple 
de mois au contact de l’eau, il s'oxyde et devient sensiblement so- 
\uble. 

L’&ther commence par gonfler le copal dur et finit par le dissou- 
dre A la longue. Or, il nous revient d’Am£rique, que l’acide olöique 
est un excellent dissolvant du copal, et qu’une petite quantit& de 
weile mati&re grasse peut dissoudre A chaud une proporlion consi- 
drable de ceite r&sine. 

@ fait prsente un grand int£röt pour la fabrication des vernis, 
mais il offre une importance bien plus capitale si on l’envisage 
comme un proctd& rapide et sür de distinguer l’ambre naturel de 
ss imitalions au moyen du copal. 

F.M. 


CORPS GRAS, CHAUFFAGE ET ECLAIRAGE. 


Calorifere, 
par M. D. Savauıe. 


Tout le monde a 616 A m&me de ressentir limpression d6sagröable 
Produite sur les organes respiratoires et l’organisme en gön6ral par 
lir &chauff& au moyen des caloriferes dans lesquels cet air, abso- 


Iument dess&ch&, ne contient plus les proportions suffisantes ct n&- 
@ssaires de vapeur d'eau. 
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les plus fortes machines penvent se faire, sans grands pı 1 
avec un personnel trös-restreini et dans un temps Ins-Imitd. | 
Nous donnons, fig. 27, le dessin d'une machine specinle 
Yessai des bouteilles, Inquelle est appelös A rendro de sörienx 


'y | 


vices, notamment pour l’industrie du vin de Champagne, Gene ma 
chine pourrait Ötre &galement appliqute pour lessai des bouteille 
ou siphons destin&s h contenir des enux gazenses. La machine & 
de dimensions r&duites : le porte-bouteilles, le compresseur et 


1 
manomätre sont bien group&s, de fagon A rendre.on ne peut: plus 
facile le placement et le maniement de cet appareil. La ügue 8 
reprösente une disposition spöciale Al’essai des papiers et des tissus, 
wonjours basde sur les mömes 

ig de la machine & essayer les bonteiles est de 300 francs, 


. 4 








* colni de celle pour essayer les tissus est de 350 francs pour le 
Find modele et de 250 francs pour le petit: ce sont des disposi- 
‚Uns nouyelles qui participent des qualitös gentrales de toutes les 
Aulres consiructions sorlies des ateliers de ce jeune ing&nienr qui, 
n'est pas Yinyenteur de ces appareils, & su du moins les appro- 
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Les machines du Northampion, fournies par la maison John 
et fils, de Greenwich, qui passent pour les premiers construc 
de ce genre, en Angleterre, leur ont &i& paydes par l’Amirau' 
prix de 2,387,500 francs; celles de l'’Agamemnon, ont &t6 acl 
aux mömes constructeurs pour 2,230,000 francs. Enfin, la ma 
et toutes les installations möcaniques de l’Inflerible, dont l’e 
tion a &16 confite A MM. John Elder et C*, ont &16 &valuse: 
somme &norme de trois millions de francs. 


L.L. 


Garnitures en asbeste. 


Une compagnie anglaise est actuellement en train de fabriqu 
nouveau produit destine & bourrer, garnir et rendre ötancheı 
les assemblages, joints, raccords, accouplements, etc... 

La seule matiere qui entre exclusivement dans la compositi: 
ce produit serait l’asbeste. 

Ces garnitures sont applicables & toute esp&ce d’assemblage 
mides ou secs, et possödent la propri6tö de rösister aux tem 
tures les plus &lev&es ainsi qu’a toutes les pressions. Elles ser 
en un mot, indestructibles. 


(Iren) F.M. 





PHOTOGRAPHIE, GRAVURE ET IMPRIMERIE. 


Preparation d’un papier photographique pour reproduire 
les dessins de machines ei d’aufres objets, 


par M. H. Schwanz. 


On trouve actuellement dans le commerce, en France, un p 
photographique qui sert A reproduire en blanc, sur un fond 
fonc& les traits d’un dessin quelconque. Il suffit de poser le d 
sur ce papier pr&par&, de le couvrir avec un verre, et d’expo: 
tout A la lumidre solaire pendant 10 minutes environ. Le fixag: 
p2re ensuite par de simples lavages & l’eau pure. 
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« pidement arriver ä d’excellents rösultats, en mesurant avec plus 
« de precision la dur&c de l’exposition au soleil. » 
F.M. 


Machine ä composer, 


de M.Josepu LiwrscHax. 


M. Joseph Liwtschak, professeur 4 l’Ecole superieure de Wilna, 
est, d’aprös le Oesterreische Buchdruckerzeitung, l'iinventeur d’une 
machine destinde ä remplacer la composition en produisant des 
empreintes, par la frappe de poingons. Cette machine a &1& pr&- 
sent&e tout dernidrement & l’Acad&mie des Sciences de Saint-Pöters- 
bourg, qui a charg€ une commission d’en faire un rapport. Nous 
empruntons & ce rapport les passages suivants : « Les avantages de 
« cette machine consistent principalement en ceci :4° la quantitö 
« des caractöres employ&s ordinairement pour la composition est 
« remplacke, pour chaque sorte delettre, par un seul poingon et par 
« une quantitö minime de fonte; 

« 2° il ya une grande &conomie de temps, parce que la composi- 
« tion peut se faire deux ou trois fois plus vite qu’aujourd’hui; 

« 3° on obtient chaque fois des lettres neuves, et l'ouvrage ne 
« pent jamais Ctre interrompu A defaut de leitres; 

« 4° les &diteurs auront moins de depenses A faire. » 

« Le nouveau proc&d& n’exclut pas la possibilit d’une correction 

« ordinaire de clich&s, et la machine de M. Liwischak peut &tre re- 
« command6öe particuliörement pour les journaux et les livres qui 
n'emploient que tr&s peu de caract£res diff&rents. » 
« La machine de M. Liwtschak, dit la commission russe, a cer- 
« tainement un grand avenir. Des essais satisfaisants ont eu lieu 
& limprimerie de l’Acadömie des Sciences de Saint- P£ters- 
« bourg. » 





a 


L.L. 


Machines pour produire mecaniquement le bronzage typographique, 


de M. Poırıer et de M. Lana. 


Le bronzage m&canique n'est plus un röve, car dans sa scance 
du 27 octobre dernier, la Soci6t6 d’Encouragement pour l’Industrie 
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a ses belles impressions en chromo et pour la sp£cialits d’&tiquetie 
« qu'il acrede. » Cette machine a fonctionne A l’Exposition de Dijo: 
en 4855 et obtenu la grande medaille d’argent; puis elle est rentr& 
dans les ateliers de l’inventeur, depuis absorb& par d’autres inven 
tions et par la direction d’un journal politique quotidien. Nou 
savons n&anmoins que cette machine n’a &t& pour M. Landa qu’u 
point de depart: il a depuis &tudie & fond un outil aujourd’hu 
indispensable, et il se propose de livrer bientöt au public une nou 
velle bronzeuse des plus simples et des plus commodes. 


L.L. 


Nouvelle machine ä imprimer les cartes de visites, 
de M. C. VALETTE. 


Nous apprenons qu'il vient de paraftre une nouvelle machine : 
imprimer les cartes de visite, due AM. C. Valeste, ingönieur. EI 
est entitrement nouvelle , d’une grande simplicit&, et elle remplacı 
avec avantage les anciennes machines. Elle se recommande par | 
pression, önergique et sans aucun choc, obtenue au moyen d’un 
genouillöre, mue par une bielle et un axe coud£, et plus encore pa 
son appareil d’encrage automatique, qui r&partit bien uniform&men 
l’encre d'imprimerie sur la forme ou la composition, au moyen d 
rouleaux me&caniquesetd’un plateru rectangulaire dans lequel tourn: 
un disque r&partiteur. Elle se distingue, enfin, par l’appareil com 
plet destin& & pousser les cartes une & une. Cette machine ne tomb 
sous aucun brevet pris jusqu’& ce jour, et elle a &t£ construile sp& 
cialement dans ce but. Ses principes vont ötre appliqu&s aux machi 
nes A p&dale pour l’impression sur papier. Nous esperons qu’ell 
rendra de grands services aux imprimeurs. Dans l’un de nos pre 
chains nume&ros, nous aurons A revenir, avec plus de details, sur ca 


machines entitrement nouvelles. 
L.L. 


BAR-SUR-SEINE. — INF. BAILLARD. 






















Sommaire. — Sur le ihermanterion, de M. Davısox. — Sur divers modas 

«acesuplement de deux arbres parallöles tournant en sens <ontraires, 
par W. Dounnon. 

distillatölre reciangulaire par Ia distillation des grains, do M, Sa- 


ALLE, 
Appareil pour la fonte des suißs, par M. Orr, de Berne. — Artomötre iher- 
zukgue & Indications concordantes, pour 'essai des huiles, par M, Pıkcnow. 
Rapport sur la elinodiöre A circulation dusystöme Rınnens, par M. Hauvet. 
— Röbinets inusahles A garnitures d’amiante, de M. Marıxson. 


— 


CHIMIE, PHYSIGUE ET MECANIQUE GENERALES. 


Sur le thermanterion, 


de M. Davıson. 


HR. Davisor est linventeur d'un nouvel appareil de söchnge, 
Aal il a donn& le nom de thermanterion, et qui est employ& 
Sujtard'hui dans un assez grand nombre de fabriques anglaises de 
Brodnits chimiques. II y est gensralement appliqu& avec avantage, 
Anus les fois qu'il s’agit de distiller des matidresä une temperature 
eins döpasse pas 80 degres centigrades, une temperature plus 
Elia pouvant dire nuisible ou dangereuse. 

Lspparcil se: compose essentiellement de deux systbmes de ca- 
Alaliz continus enroulös.en spirale, sans aucune communication en- 
Are eux, ei se edloyant constamment durant tout leurparcours. Dans 

Won de ces canaus eireule de Ja vapeur, et dans l'autre de Pair-qui 
“tchauffe naturellement, en absorbant le calorique de la vapeur 
Mess & travers la paroi metalligue qui le söpare de ceite derniöre. 
la rapeur est introduite en un point de Ja circonfürence extörieure, 
las parties non condensbes s’6chappent dans latmosphöre par un 
Weile situ& vers le centre de cette sorte de colimagon form& par 
lenroulement des deux iubes : A la parlie införieure de lappareil, 
liest place verticalement, est situ un orifice de döcharge pour 
Teau de condensation. 

Le Tecksologisie. N, S. Tome III. 1 
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Le centre du systöme est occup6 par un ventilateur qui refe 
Yair dans le conduit en spirale, oü il doit s’&chauffer et d’oü il s 
la circonference, A une temperature qui n'excöde pas 80°. 

Un appareil de ce genre, &tabli dös l'origine dans une fabriqu 
Chelsea, a toujours donn& des r&sultats satisfaisants : il est cha 
avec la vapeur d’&chappement de la machine A vapeur. L’air chı 
est conduit dans une chanıbre close od sont dispos&s les objets 
les matitres que l’on veut soumettre A une dessiccation mesu 
quoique rapide. 

L’air chaud p&ndtre dans cette chambre par plusieurs gouttid 
pratiqu&es vers le plafond, et la couche d’air införieure, qui esi 
plus lourde parce qu'elle est imprögn&e de l'humidite qu’elle a ı 
levse aux substances & dessöcher, est &vacuee par des chemin 
dont les orifices s’ouvrent vers le plancher, dans les coins dı 
chambre de dessiccation. 

Cet appareil fonctionne presque sans surveillance : il pourı 
peut-dtre bien servir aussi, dit son auteur, A &chauffer de l'air d. 
tind au chauflage des appartements (1). 


(Mechanic’s Magazine.) 
F.M. 


Sur divers modes d'accouplement de deux arbres paralleles 
Wurnant en sens contraires, 


par M. Ca. Bouroon. 


Lorsque l'on veut.accoupler deux arbres parallles tournant 
sens contraire, non pas au moyen de courroies ni d’engrenag: 
mais avec des bielles, ainsi que cela se pratique pour des arbr 
tournant dans le m&me sens, on est amene par analogie avec ceq 
se fait pour les courroies, A songer A l’emploi de bielles croisd&t 
mais on peut employer des bielles croistes de longueurs constante 
ou de longueurs variables. 

La disposition avec bielles de longueurs constantes, que M. Ü 
Bourdon a appris avoir &t& brevet&e en 1853, par MM. Claparddı 
Rouz et Delille, consiste & forcer le milieu d’une bielle croisd& 


(1) II n'est pas sans int£röt do remarquor que cette derniöre id&e est la mös 
qui a 616 realis6e d'une fagon bien plus simple et bien plus pratique par I. & 
valle, dans son systöme de calorifere que nous avons döcrit dans notre derak 
num6ro (page 178). LL 


Se 


döcrire une courbe en = pendant que les deux exteöinitös döcrivent 
des cercles en sens contraires : ceei conslitue un paralldlogramme 
‚de Wait. Pour cela, on fxe le milien de Ia bielle eroisde a un point 
‚d'un autre systäme ponvantdecrire la m&me cogrbeen oo. Getautre 
‚systeme est, on un deuxitme parallölogramme de Watt, ou une com- 
‚binaison de coulisse'mue par un excentrique.'En tout cas, on ne 
peut obtenir ainsi deux courbes malh&matiquement superposables. 
'M. Ch. Bourdon ne sait möme pas si pratiquement les deux esurbes 
peuvent Ötre assez rapprochbes pour permettre lemploi de cas dis- 
positions. Avee cet appareil, on ne peut pas &tre certain d’obtenir la 
rosalion des deux arbres en sens contraires avec des vitesses angu- 
Aaires uniformes. 

On peut au contraire röaliser, par-l'emploi des bielles de lon- 
gusurs variables, des combinaisons d'aeconplament rigonreusement 
exactes, et assurant la rotation des deux arbres avec des vitesses 
angulsires uniformes. 

Les thöorömes göndraux de g&omötrie, qui sont le point de d& 
part de cette solution, et que M. Ch. Bourdon a &inblis en collabo- 
ration avec M. Em, Vignes, ingenieur & Ta Compagnie d’Orleuns & 
Chälons, sont les suivanıs. 

4° Si dans un cercle, on prend deux rayons parlant d'un meine 

Point, eriqwon les fasse tourner en sens eontraires avec des viles- 

ses angulaires Ögales, leur angle varie, mais la bissecirice est de 

direetion eonstante : il en est de m&me dans deux cercles dill- 
rents. 

% Si dans deux cercles de rayons differents et placäs dunefagon 
elcongue,l'un par rapport 4 l’autre, on mene deux rayons dans 
ls directions arbitraires, et si l'on suppose que ces rayons tour- 
Biken sens contraires avec des vitesses angulaires ögales, la droite 
joint & chaque instant leurs deux extrömitös est de longueur 
elable = mais’le point, qui la divise dans lo rapport des rayons, 
dkrit une droite purallöle 4 la bissectriee de Tangle des deux 
Tayons, Inquelle d’aprös ce qui pröcdde, esı de direction eonstänte: 

® La projection de a droite, qui joint les oxtrömitös des rayons, 
Sur la direction de la bissectrice est constante, si les corcles sont de 
Atze rayon, Les nuteurs se placent, pour leur transmission, dans 
jeulier oü la bissectrice de direciion constante est la ligne 
‚les rayons ötant de part et d’autre de cette ligne er les 
‚deux cercles dtamt Ögaux. 
cu cs, le milieu de la droite qui joint les deux rayons di- 
centres, aulrement dit, les deux rayons sont r&unis 
une bielle eroisde de longucur variable, dont le milieu doit dü- 
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crire une droite, ce qui est facile A r&aliser au moyen d’une glissiere. 
Mais la longueur de la bielle ne doit pas varier d’une fagon quel- 
conque, sans quoi le problöme serait ind&termine. M. Ch. Bourdon 
fait varier ceite longueur par Ia condition que la projection sur la 
bissectrice, c'est-A-dire sur la ligne des centres, soitconstante. Pour 
cela, il faut simplement que la bielle, qui est en möme tenıps un ba- 
lancier, puisqu’elle oscille autour de son milieu, döcrive par ses deux 
extr&mites, dans son mouvement d'oseillation, des perpendiculaires 
& la ligne des centres. Une bielle-balancier, form&e de deux paral-" 
l&logrammes Peaucellier, remplit donc le but en joignant les deux 
rayons par cet organe, dont le milieu est forc& de decrire une ligne 
droite, les deux rayons tournent en sens contraircs avec des vites- 
ses angulaires egales, c’est-A-dire uniformes, si la manivelle mo- 
trice a une vitesse uniforme. On peut remarquer de plus que, si au 
lieu que ce soit une des manivelles qui donne le mouvement au cou- 
lisseau pour le transmettre & l’autre manivelle, le coulisseau rece- 
vait son mouvement d'un piston A vapeur, autrement dit : si le cou- 
lisseau 6tait la glissiere d'une machine et que la bielle füt remplacde 
par un parall&logramme Pcaucellier, on aurait une transmission par 
bielle etmanivelle avec vitessc de rotation uniforme. 

On arrive au rösultat cherch€ pour la rotalion des deux arbres 
par d’autres moyens que le balancier ä parallölogramme. On peut 
encore prendre une ligne brisee, et au moyen d’une contre-mani- 
velle et d'un cadre muni d’une tige venir donner au coulisseau, & 
chaque instant sa position, et le mouvement estainsi rögl&, toujours 
par la condition de projection constante. On peut aussi prendre une 
bielle coupee en deux parlies emmanchöes dans un fourreau qui 
peut osciller et dont le centre est guid& par une glissiöre : l'&carte- 
ment voulu est donne aux deux parties de la bielle par un parall6- 
logramme d’Olivier Evans. 

M. Charles Bourdon, pour les applications pratiques, a simplihi& 
ces dispositions en partant d'un principe difirent, mais qui permet 
de n’avoir qu’un arbre tournant avec une vitesse angulaire uni- 
forme. Ce principe est le suivant. 

Si un point d’un balancier est astreint 4 dcrire un cercle, un 
autre point, le milicu du balancier par exemple, &tant oblig& par 
une glissiere de döcrire une droite, l’autre extr&mit d&crit une 
courbe en cur. Si l'on prend alors un cercle ayant son centre sur 
la ligne qui joint le centre du premier cercle et le centre du balan- 
cier, et se rapprochant le plus possible de la courbe en caur, on 
pourra joindre, au moyen d'une petite bielle, l’exirgmit& du balan- 
cier A un point du cercle, par exemple au point de contact de l’une 
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ALCOOL, SUCRE ET FECULE. 


Appareil distillatoire rectangulaire pour la distillation des grains, 
de M. D. SAvaLLE. 


L’industrie de la distillation des grains, qui compte en Belgique, 
dans le Nord de la France, et dans les Pays-Bas de si nombreux 
&tablissements, rend des services trös-grands & l’agriculture, dont 
elle est un puissant auxiliaire. Parmi les ing&nieurs qui, par leurs 
inventions, ont le plus contribu& ä la developper et & la perfec- 
tionner, nous devons citer M. Savalle dont les travaux ont toujours 
&t6 feconds en rösultats. 

Nous allons d&crire l’une de ses combinaisons les plus r&centes. 
C'est un appareil & distiller les grains en vue de la fabrication du 
genidvre et de l’alcool, qui a d6jä regu de nombreuses applications : 
c’est ainsi que celui prösent& par les figures 29 et 30, fonctionne 
dans la grande distillerie de grains de M. Springer, ä Maisons-Al- 
fort, dont nous avons donne la description dans le II* volume de 
notre 2° s6rie (page 323). Il optre journellement sur une quantit& de 
trente mille kilogrammes de grains, delay&s dans deux mille hec- 
tolitres de liquide, et fournit ainsi 16,800 litres de genidvre ou 
flicgmes de grains A 50 degres. 

A premiere vue, l'appareil de M. Savalle, qui fonctionne d’une 
manitre absolument continue, semble trös-simple, et il est, en effet, 
bien simplifit, comme tous les appareils r&ellement pratiques; mais- 
sa combinaison n’en est pas moins le resultat de travaux persis— 
tants, et d'une longue expörience. 

Le constructeur a dü se pr&occuper tout d’abord d’obtenir regu- 
lierement l'&puisement complet de l'alcool contenu dans les fer- 
mentations, et de ne pas en laisser perdre,comme le font les anciens 
appareils, dans les vinasses qui sortent au bas de l’appareil. Ce 
rösultat est atteint par la perfection de tous les organes et par l’em- 
ploi d’un r&gulateur de vapeur, qui fait que le travail se maintient 
constamment le möme, et dans la position la plus favorable A l’ob- 
tention des meilleurs r&sultats. 
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s&eurit6 contre toutes les chances d’explosion, pendant que la ma- 
tiöre grasse se fond lentement dans le digesteur, & l'abri des coups 
de feu. 
La capacit& de ce digesieur est habituellement de 6.800 & 7.000 


kilogrammes : le conseil de salubrit& de New-York, ainsi que tous. 
les fabricants qui en ont fait usage, sont unanimes & en constater lem 


service avanlageux. 


(Polytechnisches Journal.) 
F.M. 


Ardomötre thermique & indications concordantes, 
pour Vessai des huiles, 


de M. Pıncnon. 


M. Pinchon, pharmacien et professeur de chimie & la Soc 
industrielle d’Elbeuf, apr&s avoir &iudi& quinze ans la question MR es 
huiles, et pensant connaftre tous les proc&d&s propos&s pour döco> 1- 
vrir les fraudes, a propos un appareil simple qui peut permettr 4 
l'acheteur d’accepter ou de refuser une huile, & peu prös & co> up 
sör, sans passer par les m&thodes analytiques de laboratoire. 

L'instrument qu'il pr&conise est un ar&om&tre qui, comme I—aus 
les ptse-liquides, s’enfoncera d’autant plus que la densite de la 
liqueur sera plus faible : ce qui est nouveau, c’est le mode de gr 
duation adopt6, lequel pourra &tre trös-preeis, si l’appareil est I> #en 
construit. Celui-ci porte, au-dessus de la boule servant de lest, le 
röservoir d'un thermom£tre dont la tige, en s'inflöchissant, vient 
s’appliquer contre la paroi du vaisseau de verre cylindrique, de 
fagon ä permettre la lecture facile de la graduation. Une tige fine 
surmonte le tout: d'un cöt& de cette tige, eten regard du thermo- 
mötre, sont tracdes des divisions, dont la corrölation avec celles du 
thermomötre constitue toute la valeur de l'instrament. Sur l’autm 
face de celui-ci, la tige indique les densitös du liquide aux diverses 
temperatures. 

Le röle de cet appareil n'est pas pr&cisement born A l’examen 
des liquides gras. Toutes les liqueurs que l’on a intöröt A se pro- 
eurer dans des conditions normales et fixes pourront Ötre soumises 
& son contröle : mais chaque liquide demandera un ardomötre ther- 
mique sp6cial, construit expr&s pour lui. 

Considerons l’ar&omötre special & l’huile d’olive, plongeons-le 
dans une huile dont la pureis soit incontestable, et laissons-N'y 
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GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE. 


Rapport sur la chaudiere & circulation du systeme Rınkens, 
par M. Cu. Hauvsı. 


Nous avons döcrit dans le num&ro 61 de notre deuxi&me söri 
(page 133), la nouvelle chaudiere & circulation rapide deM. Rikkers 
Voici le rapport redig& par M. l'ingenieur Ch. Hauvel, relatant le 
rösultats de l'experience ex&cut£e, le 4 fövrier dernier, Jans les ate 
liers du constructeur, ä Saint-Denis. 

Le generateur en exp£rienoe, timbr6 & 6 kllogrammes, con- 
tonalt 33 tubes en culvre, formant une surface de chauffede. Be-4576 


ot la surface complementaire form6e par la paroi en töle de 
1a chaudiöre expos6e aux gaz chauds ötait de... . . . . » ur 


De sorte que la surface de chauffe totale &tait de. . ri 


La machine actionnee par cette chaudire ötait sans condensatior 
ei munie du systöme de detente special qui a 616 d£crit (4) : la va 
peur d’6chappement servaitä acliver le tirage dans la cheminde. 

Le cylindre &tait muni d'une double enveloppe dans laquell 
circulait de la vapeur venant directement du g&nerateur, et l'ea 
provenant de la condensation retournait dans la bäche d'aliments 
tion. Apr?s un fonctionnement pr£liminaire et regulier d'une dur€ 
suflisante, l'experience ful commencte & 10 heures du mati: 
poursuivie sans interruption jusqu’%& 3 heures de l’apr&s-midi, sos 
pondant & heures. On avait observö soigneusement A l’origine - 
quantits d’eau contenue dans le gönerateur et dans la bäche d’al 
mentation, ainsi que l’&paisseur du charbon sur la grille; les möme 
conditions ayant &t6 r&tablies A 3 heures, on put constater : 








1* Que le poids total de l’eau qui avait dispara &tait de. . . 10% kil. 
3° Que le poids total de la houille brü!6e (gaillette do Charle- 


Dis-lors Io poids d’eau sorti du reser 
do euere ne 





4) Voir lo Zechnologiste, 3° Serie, 1. IL, page 132. 





Enfin, le travail effectif de la machine est 
4.083 





mx =m0 
soit, sensiblement 40 chevaux-vapeur. 
Ca. Hauser. 
Ingönieur des Arts et Manufactures. 


Robinets inusables, & garnitures d’amiante, 


de M. Mauınson. 


Nous avons signal& d&ja dans le Technologiste l’emploi que l’on 
peut faire, dans bien des cas, des garnitures d’amiante ou d’asbeste 
(2" serie, t. III, page 188). Voici qu'un Anglais, M. Malinson, vient 
de se faire breveter pour un robinet bas& sur cet emploi : cet appa- 
reil construit A Paris par M. Edouard Laine nous semble r&unir les 
qualit£s tant desir&es d’6tanch&it& absolue et de dur&e ind&fnie. IL 
se compose d'un corps en fonte, d'une clef conique, &galement em 
fonte, et d'un presse-&toupe en dessous et au-dessus de la clef- 
A’l'oppost des robinets ordinaires, le robinel est mont& de fagom 
que le gros bout de la clef est en dessous et le petit bout en dessus = 
en un not, la clef est un cöne renvers&. 5 

Ces robinets sont rendus absolument ätanches par l’emploi de 
garnitures d’amiante dispos&es de telle sorte que la clef ne portepas 
sur le m£tal du boisseau, mais bien sur les quatre garnitures lat&— 
rales en asbeste qui forment les deux presse-£toupe. 

Ainsi qu'on l’a vu dans l'article d&ja cits, l’amiante est un corp= 
savonneux l&gdrement £lastique et qui jouit de la propri6t de me 
pas se brüler. Ces differentes qualit&s sont de nature A donner e= 
rösultats suivants : &tancheitt absolue, durte indöfinie et => — 
grande douceur de manauvre. 

Des robinets de ce systöme, plac&s dans les plus mauvaises com — 
ditions, c'est-A-dire devant servir de conduits & la vapeur & haut 
pression, el manauyr&s souvent, n’ont donne lieu & aucune criique@ 
depuis dix-huit mois qu'ils sont en place. a: 


BAR-SUR-SEINE. — INP. SAILLARD. 
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« pour teindre en brun leurs filets. La couleur se conserve h l'eau 
« de ıner pendant de nombreuses anndes. » 

L’opinion döfinitive de M. Döpierre est que l’emploi de la d&coc- 
tion de jamblonier, qui peut &tre considör&e comme une fraude de 
la part des indigotiers indiens, ne peut apporter aucune modifica- 
tion heureuse dans l’ex&cution de nos möthodes göndrales de tein- 


ture. 
L.L. 





CIMENTS, CERAMIQUE ET VERRERIE. 


Röle des composes du fluor dans l’industrie du verre, 


par MM. HacBuan et TÖRGENsEn, de Copenhague. 


Quand on calcine la cryolite avec la chaux pour recueillir la 
soude et l’alumine, on obtient comme produit secondaire une assez 
forte proportion de spath-Auor ou fluorure de calcium, lequel, ily 
a peu de temps encore, 6tait consid&r& comme sans valeur. Aujour- 
d’hui, l’emploi du spath-Auor, et par suite celui de la cryolite, ont 
acquis, dans l'industrie du verre. une importance telle qu’il n'est 
pas sans intördt d’Etre fix& sur le röle exact qu'ils jouent. 

Les Americains sont, au dire de MM. Hageman et Törgensen, les 
premiers qui aient fait entrer la eryolite dans la fabrication du 
verre, ou du moins, c'est & Philadelphie qu'a &i& &tablie la premitre 
usine qui ait employ& en grand cette matitre premidre. 

Dans cette usine, connue sous le non de hot cast porcelain com- 
any, on produit deux sortes de verre. L’'un r&sultant de l’emploi 
de la eryolite pure est uniformöment blanc et laiteux, l’autre pro- 
venant de l'usage de la cryolite impure est color& soil uniforme- 
ment, soit par marbrures : cela provient des sels min&raux contenus 
dans la cryolite impure. 

Le verre blanc se pr&parait avec 

Blane de zine. . ce eceereeen 


Cryolite.....» 
Sable quartzeur. . 





Ce melange &tait mis en fusion dans un four ordinaire, qui n’en 
paraissaitpas sensiblement aflect£. Un fort degagement de fluorure de 
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ıux d#pens da foar. 
ie sucdeis, provenant 
de £uorare de caleium: 





A Abauue, Noarginr. pour l'&quivalent da 
a garen en . 0.8 


Ce verre eontient done du Auor en proportion notable, etil est 
eertin que ontte nddition contribue A sa beauts et A sa force. LC® 
4m de spnth-Nuor renfermaient 2,70 de Auor, de sorte qu’une 
purtie environ de en dernier a 6t& volatiliste, pendant que Yautre 
ont ontrda comme l&ment important dans la composition du verre- 

(Polytechnisches Journal.) 





F.M. 
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puissants pour produire l’arr&t complei en 500 yards (450 mi 
tres). 

Cet arr&t doit &tre obtenu, quels que soient la pente de la voie 
la vitesse ot l'&tat des rails. 

La commission ne se prononce en faveur d’aucun systöme de frein 
mais les tableaux qu’elle publie indiquent que les freins & air com: 
prim& Wistenghause ont obtenu l’avautage. Les freins au vide Smish 
d’une grande simplicitö de construction, viennent ensuite. 

Les autres recommandations de la commission n’ont que peı 
d’intör&t pour nous : elles imposent aux compagnies des obligationı 
plus ou moins analogues A celles qui existent en France. 

Les differents commissaires ont joint au rapport general des rap 
ports particuliers, dont quelques-uns ont des conclusions söväre 


contre la gestion des compagnies anglaises. Rt 


Priz d’adjudication des machines locomotives. 


La Gompagnie du chemin de fer de Paris-Orl&ans vient de donner 
par voie de soumission, une commande de 52 locomotives qui es 
tchue & deux ateliers de construclions me&caniques : ceux de MM 
Claparöde ei C*, de Saint-Denis, et ceux de la Societe alsacienne di 
Mulhouse. Voici les prix auxquels a eu lieu l’adjudication : 

12 machines & grande vitesse, & 4 roues accouplöes de 2" de dis 
mötre, pesant 38.500 k. l’une, d. . . . 4fr.54 le km 

25 machines & 6 roues accouplöes, pesant 33.500 kil. l’un 





Be en a ae 4fr.47lekäü 
18 machines & 8 roues accouplöes, pesant 42.500 kil. l'une. 
BEE Le Koger meahe 41fr.44 le ki. 


Tenders ä 4 roues, d’environ 10.000 kil. l’un, & raison respecki 
vement de 0 fr. 85, 0 fr. 87, et. 0 fr. 98 le kilogramme. 

Le tout rendu franco & Paris, aux ateliers de Ja Compagnie. 

La Societ£ alsacienne de construction a les 27 premires locome- 
tives; MM. Claparöde ot Cie ont obtenu les 15 autres. 


BAR-SUR-BEINE. — 
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N. Zaengerle a rendu compte ainsi qu'il 
misches Journal, » d’une möthode de ı 


4° Les vetements en laine et.coton, . 
WER Olfel en las de ala ER 


On les traitera dans l'appareil les uns apres les 
Tordre indiquö. 






arbre horizontal qui, sortant de Tenveloppe, porte un 
Iaquelle passe une courroie. Le tout est disposd de 
puisse facilement et rapidementourrir la bofte,ete 
‚On commence par introduire la matiäre choisie pour 
en em a hm pe az 
liquide, de 8 ou 40 centimätres. r 
re 
‚en zine inclinde et munie d’un rebord, puis on | m 
brosse bien imprögnde du liquide dötersif: il est 
prendre que la raideur de la brosse döpend de In. 
en irayail, de möme que la vigueur es Ja dunde.de 
quide qui s’&coule est, par une gouttitre, conduil 
pos& &.cot eifet, x = wh 
Apres ce. brossage les objets sont plac&s dans let 
y met d’abord ceux de lapremiöre catögorie; sl 
telles, des foulards, ou autres objets fins pou 


barreaux, on ee. d 
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‚lest facilo.de comprendre que la grande. ipfammabilitä des.li- 
quides en usage exige que toutes les op6rations de chauffage et de 
distillation se fassent par circulation de vapeur:; les sales de tra- 
weil devront &tre suffisamment abritdes et,&loigndes de la chauditre 


@de tout foyer Nambant, vr 


Machine & dechiqueter les &corces powr faire le tan, 
de MM. Bıueren et Kıunz. 
Lappareil nonyeau,sorte de monlin.& tan, construit par MM. Dit- 


Zeter et Kluns, d’Arschersleben, en Saxe, est entitrement en fer: il 
Prisente Vavantöge de n’exiger qu'un espace trös-limite, 








Br reprösent& par Ia figure 92 a 1".20 de largeur sur 1=.80 
Tonguenr, et codie 1,500 fr. 

se cömpose d'un tambour en fer sur le pourtour du- 

#s1 placle une scie en h&lice composte de segments isoles. Ce 

est dispost de facon que l'on puisse aisöment enlever les 

| Segments da a sche lorsqu'il est näcessaire de les taillerä nouvean. 

| a adoptös permot du reste d'uliliser los segments jus- 
limite d’usure. 

‚ost disposte pour travailler des &corces enliöres non 

3 elles sont charg&es avec soin sur la table qui les con- 
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en toiles & voile de trös-forte qualit6. Au dessus, et en travers de 
ces cylindres sont plac&s une serie de bancs en planches qui sont 
amarrös &ä chaque extrömit£, et entre chaque cylindre, au moyen de 
cordages. 

Ces bancs ont pour but de maintenir les cylindres &cariös et en 
forme lorsqu'ils sont gonflös : ils servent en mäme temps de sieges 
pour les personnes du radeau. 

En travers de ces bancs, A leurs extr&mites et dans le sens de la 
longueur du radeau, sont fix&es deux pitces de bois de dimensions 
convenables, qui sont chevill&es aux quatre coins du radeau sur les 
bancs d’avant et d’arriöre. Ces piöces de bois achvent la liaison du 
radeau dont elles forment le plat: c'est sur ce plat-bord que sont 
places les tolets des avirons. Chacun des cylindres imperm&ables 
est muni d'une soupape qui peut &tre ouverte ei ferm&e & volont& : 
c’est par cette soupape que l’on gonfle les cylindres, ä l’aide d’un 
soufflet A air qui accompagne toujours le radeau et est fix6 prös de 
chaque soupape. 

Le radeau &tant d&paqueiö, il suffit de six minutes pour qu'il soit 
pröt & &tre mis A l’eau. 

L’inventeur considere le cylindre impermöable de son radesu 
comme un simple reservoir d’air, dont l’enveloppe ne peut jamais 
beaucoup fatiguer, parce qu'elle est de plus petite dimension que 
le cylindre exterieur. 

Le cylindre & air ne peut donc jamais &tre gonfl& compl&tement, 
ce qui fait que l'effort et l’usure ne sont supportös en realitt que 
par la toile du cylindre exterieur. 

Dans les circonstances difficiles, un radeau pareil est certaine- 
ment plus facile A mettre & la mer qu’une embarcalion quelconque: 
cette derniere pourra wire defoncde par un choc contre le bord, 
alors que le radeau, par le fait de l’&lasticit® des cylindres gonfl&s, 
n'aura rien A redouter. aa 








prise ne püt avoir lien qu’&B0 centimätres au-dessu 
eanz„ Ön.comprendra que Mi Duman; promelsun.de | 
vail, Sait soncieux de faire disparaltre ceite objection.. 
‚Or, &la dernidre,röunion de la Commission spöcialeı 
| bre.des döputös, M.Dumont a &i6, entendu con! 
| ackalaanınecbakie a mei 
I deux honorables ingöniours se sont mis diaccordı. 
Le. Rhöne ne fouraira plus que 1% mötres cubes; les 
mötres cubes seront pris dans l’Isdre, riviere qui n'est ni m 
ni omable, er dont le dbit est considerable. 27 
Dans ces nouvelles conditions, le canal d’irrigation 
trac& duquel il n'est. rien d’ailleurs change, peut &ire co 
maintenant comme une aflhire conelue. ar 
‚On ne:saursit assez sen föliciter pour les. depar 
Dröme, de la.Vaucluse, ner N 
comme une auyre de salut. ve 
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betterave, röside surtout dans l'amdlioration de celte racine, ve 
court jamais lo risque d’&tre perdue, car la terrearablea la pro- 
priöıt de fixer Y’acide phosphorique avec une grande force; L’acide 
phosphorique fix& dans le sol a ensuite, ‚pour | les cördales, une action 
dominante dont les prineipaux avantages sont d’augmenter le ren- 
dement du grain eı de privenir la verse des r&coltes, que Vexchs 
d’engrais azolts amdne Irop souvent. 

Eofin, les superphosphates que Ia maison Dunod et Bougleux offre = 
& l’agrieulture, provenant d’os non calcin&s, contiennent une quan— 
tit6 variable d’azote qu'elle ne facture pas. #) 





ASTRONOMIE, GEOGRAPHIE ET TOPOGRAPHIE, 


Rapport sur le planigraphe Manuet, 
par M. pe 1a Gounnenie. 















M. Marmet, conducteur des Ponts-et-Chnussöes, a prösents 4 Ta 
Societ# d’Encouragement un appareil qu'il appelle ein a 
dont le but est de röduire ou agrandir les dessins, 

Get instrument se compose d’une rögle portant deux Pe 
ont des graduations diflörentes, et placdes & la suite Tune de lauhre 
en sens inverse. ) 

A Vorigine commune des deux öchelles, se trouve une algeille 
autour de laquelle la rögle peut tourner librement. En lisant 
cbi6 les rayons vecteurs des divers points de la figure don 
marquant de l’autre les points däsign&s par les m&mes nombres, 
peut obtenir une figure röduite ou agrandie dans la proporion 
rösulte de la comparaison des &chelles. 

Ces dernidres sont fixdes A la rögle par des vis, etily en 
pour chaque cöt& : on choisit parmi toutes les combinaisons 
deux öchelles deux ä deux celle qui peut donner la pro} 
röduclion ou d’augmentation que l'on veut obtenir, 

Le principe de ceı Instrument n'est certainement pas no! 
diverses applications utiles en ont &t& faites; mais M. Ma) 
presente son dispositif que comme un perfectionnement 6) 
comme une simplification. 
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Voutillage qui sert & leur mise en @uvre, sur l’utilisation de ces ma-. 
teriaux dans la constraetion des divers genres @’edifices anciens et 
modernes, et sur In lgisiation des bAtiments. 

L’ötendue des articles varie'suivant leur importance, mais un sys- 
i&me de renvois facilite au lecteur ’&tude des questions dans leur 
ensemble ot dans laurs details. 

M. Chabat a penst en ontre qu'un dietionnaire, donnant l'expli- 
cation des termes, sans figures & lappui „ serait, dans.une foule de 
cas, insuflisant et incomplet. Pour ne citer qu'un exemple, il’est 
certain que, quelle que soit la cları& du texte, ilserait dificile.de 
saisir la forme er l’aspecı de la plupart des outils sans. la repr&sen- 
kation de.ces objets par le dessin. 

‚L’auteur a fait son possible pour ne pas prösenter cette lacune, et 
il est en droit d’esp£rer que le public lui tiendra compte.de,ses ef- 
dorts. 

Pour terminer, nous citerons, du möme auteur, les fragmenis 
d’architectwre d'’Egypte, de Gr&ce, de Rome, du moyen äge, de la 
renaissance et de läge moderne, et aussi son ouvrage sur les bäti- 
ments de chemins de fer qui se recommande par le bon choix des 
oxemplos prösentss, aussi bien que par la m&thode de classement 
qui a prösid6 A leur exposition. 
















L.L. 


Principes de la construction des organes de machines (A), 
par Reprensachen, 


traduelion de MM. Desıze et Mänuor. 


le suecds obtenu par les Resultats scientifiques ei pratiques de 
Nnitenbacher a encourage MM. Debise et Mdrijot, ingenieurs, an- 
Ülss ölöves de l’Ecole polytechnique, & publier une traduetion 
igaise de son ouyrage des Prineipes de la construction des or- 
des machines, qui estsi estimö en Allemagne. 
Üet ouyrage renferme toutes les indienlions n&cessaires pour la 
ictiom raisonn&e des divers organes des machines. 
se divise en six sections principales qui comprennent les cha- 
suivanıs. 


h. Bawiry, leur, 13, sus des Salnts-Pöres, & Paris. 


V. — Niranısme ds mousement. 
IV. — Machines moes par la force de base. 

Nu] donte que cntie tradaction ne soit aussi bien zecnsillie ne 
len antres produrtions da mAme auteer dejä pinsisurs u 
ditzes. 

MM. Debize nt Merijot sont d’ailleurs des traduteurs hahıles qua 
joignent 4 une #inde approfondie de la langue zllemande. ia cun— 
naissanc«. parfaile des choses de la m&canigue er de Findustrie= 
Leurs noms ne peuvent qu'ajouter & la r&ussite du nouvel sure 
de M. Redtenbacher. er 


CORRESPONDANCE. 


Vous avez publit, sous ma signature, dans le numero du 3i mars 
de votre journal, un rapport sur le gön&rateur de vapeor eila mma- 
chine du syst&me Rihkers : j'y retrouve exactement reproduits Aes 
chiffres qui concernent le gen6rateur, mais il n’en est pas de m&me 
pour In machine. J’avais &valu& la d&pense de vapeur pour la pomnpe 
d’alimentation & 2k.333 par heure : le compositeur a interpos® la 
virgule, ce qui me fait dire 23k.33; puis, corrigeant ensuite les cal- 
culs du rendement, cette orreur le conduit A indiquer 74,8 pour 100, 
tanılia que je n’ai trouv& que 63,38 pour 100 d’effet utile. 

Voici du reste l’expression de la d&pense de vapeur pour la 
Pompe, en supposant son effet utile propre de 75 pour 400 et celei 
de la machine qui l'actionne de 60 pour 100, compris toute perle de 


chargo : 





x Xalk. 4 EU 4 
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Ca. Haussı. 
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vienx rails. ri ni i 
er hand fr, les prockdis 
brieation ne permeitent pas d’utiliser les vieux ral 
B cortaine teneur en phosphore. D’autre part 

du ferro-mangandse 


Mr acier fabriguba avec des lan vera 

‚poir d’utiliser les vieux rails pour fubriquer des fers 

[3 Wautres fers profilös n’exigeant point une bonne quali. 
Mais c'est se faire illusion que de croi 

tous les vieux rails sous forme de fers & nn ou 

spöciaux. D’ailleurs, Ih encore, les vieus. e 

employös exelusivement et il semble & erstägne HR le 

vieux fers phosphoreux allant toujours 


‚chargöes de ces vieux matöriaux sans emploi ne sus 
acheter & aucan prix. Or il SESEEE 


pourront dire retravaillös que sous forme de rails 
‚done pröförable de ne pas proserire l’emploi des n 
tout en faisant usage de ceux en acier sur les parties du 
Nusure se fait surtout sentir, il serait peut-&ure ) 

le fer Hı oü le trafic n’exige pas de röfeetions trop- 










par M. Barrr. 


DM; Te professour Barfj a observ quun 
un haute tempörature, et expos& & Taction de la 
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chlorhydrique. L’op$rateur examine alors attentivement la couleur 
que prend chacune des empreintes, et la fagon dont elle est attaqude 
par les acides. 

Tout cela est assez dölicat : il faut une certaine habiletö et beau- 
‚coup d’habitude pour faire cette petite exp6rience avec succds. Nöan- 
moins, ce proc&d& donne des r&sultats suffisants pour la pratique 
courante. 8 

Aprös cela, il n'est pas sans int£r&t de constater que la pierre qui 
sert A ces essais &tait connue de toute antiquite. Thöophraste, qui 
vivait il y a pr&s de 2200 ans, et aprös lui Pline le naturaliste, ont 
parl& avec beaucoup de dstail de la pierre de touche, qui servait 
döj& de leur temps & &prouver l'or et l'argent. Mais pas plus dans 
leurs &crits que dans ceux des chimistes du xı°, du xv* et du ını= 
siöcle, il n'est fait mention de l’usage d’un acide : on se bornait eu 
comparer & l'«eil les traces oblenues au moyen des objets & essayer_ 
avec celles provenant d’aiguilles dont la composition &tait bien con— 
nue. C'est pour cela que toute pierre noire assez dure et rugueuse 
pour retenir un peu du metal qu’on y frottait pouvait alors servim- 
de pierre de touche. Mais aujourd’hui que l’on emploie l’eau rögale — 
il faut que les pierres ernploy&es prösentent des conditions particu — 
liöres qui ont dü beaucoup restreindre le nombre des matidres com — 
venables & cet usage. 

I devenait des lors n&cessaire de connaftre la composition et kam 
structure des pierres de touche de bonne qualit6. Jusqu’& ces temp» s 
derniers, les avis des savants taient tr&s-partag&s : on en a fatmuın 
quartz, un jaspe, un silex schisteux, etc., et l’on a tent& de faire de=s 
pierres de touche avec des basaltes, des porphyres, et möme av c 
des cailloux roul6s. 

Vauquelin, qui avait analys& un certain nombre de pierres <Ie 
touche röput£es bonnes, avait trouv& en moyenne : 


Alumine. . 
Chaur. .. 
Charbon. . 





I avait, d’ailleurs, remarqu& que les &chantillons analysis a" 
lui prösentaient des traces d’organisation ligneuse, dans le genre de 
ce que l'on peut observer avec bien plus de netter# dans le char?" 
de terre. 

M. Emilien Dumas, essayeur & la Monnaie, fils du secr&taire pe er 





un een ? 


voir faire yarier Vöcartement des deux surfäces ey 


troisitme bande ara moule ae d’one 

cette bande vient, entre les deux antres fenilles, subte ia pr 
des deux gros öylindres &öchehrs. Lewtrois feujlles se soudent 
faitement et n’en font qu’une, qui vient s’enrouler sur un dävidoie- 
disposb & cor offet. " 


(Papierzeitung.) L.L. 
- ma) u) eg wa 
La erise de la soie. 


Le syndicat de l'union des fabricants de soie.de Lyan-a fait tm 
bir la statistique de la production de la soie en Frauen al 
tranger pour 4876. Ce document, qui emprunie A la erise que krumm, 
vorse en ce moment l'indusirie Iyonnnise am intördt 


tout praiigum—men, 
explique en grande partie les souffrances de la m 
de la seconde ville de France, 5 
Pendant lannde 1878, il y aouen Franco 


qui ont mis a &clore 517,000 oncos men 
nance japonaise. 

Mais, par suite des gelbes d’Avril, on 2 
moiti& des vers, de sorte que la röcolte n’a pas döpass& 

Ce chiffre est inferieur au quart de la röcolie, 

en 1875 : c'est une des plus faibles du sitcle, 1 

Les prix des cocons ont, düs-lors, &ıd un peu plus.dlendsz 
ons verts ont atteint 4 francs 14 centimes le kilogramme ei | 
cons jaunes, 5 francs 11 centimes, La produeion, d’ai 
&galement trös-faible dans les autres pays d’Europe, 
le voir par Ia comparaison, faite dans le tableau ci 
les röcoltes en soie gröge de 1875 et de 1876, 
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va devenir d'une application generale dans l'art de bätir, odı l’intro- 
duction du fer est aujourd’hui l’une des rares portes ouvertes au 
progres. Nous dirons seulement qu’& notre avis, il y aurait peut- 
re & faire un emploi plus raisonn& de la fonte et du fer, suivant 
les eforis que l'on en attend : des pans de fonte, compos&s de pid- 
ces moulees, dont les mod2les bien &tudits et pouvant se reproduire 
partout, seraient d'un assemblage facile, nous sembleraient d’um 
usage plus rationnel que des pans de fer, ce dernier mötal ötant re— 
serv& seulement pour les portes horizontales et les planchers. 


L.L. 





TELEGRAPHIE, VOIES ET TRANSPORTS. 


Duree des traverses en bois injecte, 


par M. Fünk et M. Huber. 


Dans une r&union des Administrateurs et des Ingenieurs des cite 
mins de fer allemands, qui a eu lieu l'an dernier au mois de juirmm, 3 
Constance, M. Fünk a fait une communication intöressante sur— la 
durse des traverses en bois. 

A la suite d’observations longtemps poursuivies, tant sur les = be 
mins de fer de Cologne a Minda, que sur les lignes hanovriencm &s, 
Vauteur a constat& ce qui suit: 


N faut, au bont de 31 ans de service, remplacer 31 p. 100 des traverses de saplın In- 


jectses de ordosote, 
3 en a— 55, _ ‚46 p. 100 des traverses de hätreis- 
ject6es de cr&osote, N 
a ie — _ 49p.100des traverses do chim 
non injoctses, 
Pe ee — 90.7 p. 100 des iraverses de ahöneln- 


jeci&esdechlor.de zic, 


Dans toutes ces observations, les circonstances &taient favorables 
& la plus grande durte des traverses : on avait gen&ralement affaire 
& un ballast sablonneux et irös-perm&able. Des &chantillons pr&lev&s 
sur les traverses conserv&es sur la voie, &taient parfaitement sains, 
M. l'ingenieur Huber a ajouts A ces r&sultats remarquables, ceux 
observes en 1876 sur les lignes autrichiennes, et notamment sur les 























CONSOMMATION 
de cambastihle. 











Ce tableau montre que l'avantage est constamment en faveur du 
zeıoliyeau syslöme : pour les petits objets, l'&conomie de combustible 
«st tonjours au moins des 4/8, tandis que, dans certains cas, elle 
wilöve jusqu'nux 9/10, pour les pitces de fort calibre, Il parattrsit 
«Zone que les ayantages de la methode Deham seraient indöniables, 

til saffit, pour les röaliser, d’observer les conditions que voici. 

#* Le moule& söcher doit Ötre entidrement ferm& et ne contenir 
ae ucun joint qui ptisse livrer passoge A lair, 

% Les fours doivent &tre disposäs A peu präsem cercle, de ma- 
ea ilre 4 permotire l’accds de air sous Ia grille, II est bon de placer 
use puits, des tuyaux (tels que vicux tuyaux A gaz, etc.), afın de 
Böyrerä Vair un passage plus &levt. 

3 La disposition des fours doit &tre telle qu'il n’y alt pas plus 
<e243 mötres d’Scartement entre le rampant et ku cheminde. 

4 On doit avoir assez de fours pour qu'il n'yaiı pas plus de 245 
lies carres de surface inirieure de moule pour un four. 

® Pour les moules trös-grands, il faut disposer les cheminses, 

Bär rapport aux rampants, de telle fagon que les gaz s’&talent le 

‚Plüs possible. 

% En rögle göntrale, les rampanıs doivent d&boucher dans la 
‚Partie la plus basse des moules. Les chemin&es se trouvent alors 
däss jes points les plus &lev6s et doivent seulement ätre relides aux 
‚Pots les plus bas pour les divers moules. 

F Lorsque l’öpaisseur des pieces est trös-Fuible, et quel'on craint 
ME les iz ne subissent des frottemenis trop consid&rables, on ne 
DA pas directement ensemble las deux moili&s des monles, mais 
les rEunit par des pitcos interm&dinires qui doivent Are bien 
















8 Les moules flambes paraisscnt mieux supporter le söchage que 


qui ont && uoircis par le systöme ordinaire. 
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Une bonne pratique est celle qui consiste & noircir les moules en 
jetant dans les fours bien allum6s une demi-briqueite de charbon 
ou un peu de suie; la couleur des piöces ne laisse alors rien & d&- 
sirer, car aucun enduit ne possöde la finesse et l’uniformite de celui 
ainsi obtenu. Tous les enduits appliquös avant le söchage sont plus 
ou moins affectös par celte op6ration, suivant que les gaz du foyer 
sont plus ou moins chauds lorsqu'ils arrivent en contact avec le 
moule. Le mouvement de la fonte dans le moule contribue encore 


& rendre la couche superficielle plus irr&guliöre. 
L.L. 


FILATURE, TISSAGE ET PAPETERIE. 


Recherches sur le china grass et le ramid, 


par MM. J. Wiesner et A. UNGERER. 


11 n'existe peut-&tre pas d’urticde dont les tiges ne puissent four- 
nir, au moins dans le pays oü elles v&g£tent naturellement, une rö- 
colte abondante de fibres corticales d'une grande solidite, et sus- 
ceptibles d’ötre filees : on a dös lors, tant en Europe que dans toutes 
les contrees riches en urticöes, poursuivi un grand nombre d’expe- 
riences afın de pouvoir faire un emploi aussi pratique que possible 
de ces fibres. Mais tandis que dans nos pays, l'utilisation des urli- 
cdes a toujours &1& trös-bornee (entravee quelle &tait par l’importa- 
tion du coton), il existe dans le Sud et dans l’Est de l’Asie, et sur- 
tout dans les iles cötieres, de nombreuses espöces d’urticdes qui 
sont, de temps imme&morial, employ&es comme plantes texüiles : 
quelques-unes sont cultivecs sp&cialement dans ce but. Il est difi— 
cile d’&tablir une nomenclature de ces plantes : en consultant les 
ouvrages sp6ciaux, on trouve naturellement les noms d'un grand 
nombre des especes utilisees dans l’Asie orientale et möridionale, 
mais on ne peut pas, m&me en les r&unissant tous, esp6rer en pr&- 
senter un tableau complet, car il existe beaucoup de vari6t&s d’ur- 
tietes employ&es comme plantes textiles qui n’ont pas encore &i6 
d£finies exactement par la science des botanistes. 

Nous eiterons cependant, comnıe pouvant fournir des fibres tex- 
üles industriellement utilisables : 








Däns Dune et Tantro espärs; las ellules sont d'une vow 
bios de protsplasmnn, Inquelle provoque, sous Vaction din 


übreuses isoldes : les extr&mitös qui Ötaient naturellement tordues 
‚sur leur axe, ont perdu ce caractdre, et les couches extörieures de | 
la paroi cellulaire sont detöriordes, Des döbris de ceite conche ad- 
hörent & la cellule, sous forme de longs rubans : ses extrömitös, sur, 
tout, sont priv&es de leurs parois cellulaires et des lignes saillantes = 
abondantes en sillonnent la face extörieure. Les dimensions ontam, 
ent varid, non pas sous e rapport du diamdtre, mais seule—, 

ment quant & lalonguenr, et les cellules du chinag 
döpassent jamais 6 ccntimdtres, tandis que celles du rat 
pas au-delä de 4 centimötres : si l’on pratique des 
sales, les parois apparaissent neltement stratifides. 

Les fibres cotonnistes de la B. nivoa sont d'un bi 
‚celles de la B. tenacissima sont un peu moins brillant 
ment jaunätres. : vu 
L’iode et l’acido sulfurique eolorent ögaloment dep 
















contiennent encore les couches plasmaliques obseı 
natorelle. 
La liqueur cupro-ammoniacale les dösagröge 
epargner möme les fragments du collenchyme et 
‚cortical encore adhörenis. DE 7 | 
Enöin, le sulfate d’aniline, qui ne fait öprouver 
ment aux fibres cotonnises du china grass, col 
en jaune 1rds-clair. Cola tient & ce que la fibre € 
a conserv& les traces de matidre ligneuse dont la 
eonstaise dans la Alasse naturelle, tandis on 
gruss en est absolument d&barrassde, 
D’aprös ces röaclions, la Pe P 











un 
Trac du chemin de fer enropfen-asiatigue, ıy | 
una nA a : 


M. Rubin n'est pas le promier des membres de In Soci 
B a Un ec 
tions entre I’Europe et l’Asie 


Aicben Cotard at a viont apris De I haare i 


connus s’occuper du ee qu'il est 

‚chemin de fer transasialique est encore plus n&cessaire e | 
min transamörienin. II ya 200,000,000 d’habitanıs- 
400,000,000 en Chine : le commerce estärieur de l’Inde 
ee ze 1 
ferme, ost de 1,200,000,000 de francs. ! £ 
Arautde Soßgugeeidans las: bunden dbailide dus 
mir de for d’Europe'en Asie, il n'est pas sang intördt, 
route de terre suivie actuellement par les marchands | 
vont de Kalgan (Chine), & In foire de Nijni-Novogorod. C’estla row 
quo Yauteur voudrait voir adopide pour 1'&tablissement du g 
Aa der, a wävers l’Asle=ronie passand parlo däsort, e 


P 











jourdiiui & Nil sers prolonge jusqu Tumen: mir 
Les tracds proposts jusqu'ici pour joindre les pays 
Vextröme orient sont au nombre de trois prineipaun 3 
4° Le plus connu est celui de MIN. Ba ibabeeRe ä 












B Z = : > - 
14,000. mötres de hauteur, e/le passage A travärs 


;soumis, ol l"Anglsterre etla Russie se trou- 


teren 1 ee 


‚ par lo dösert de Gobi, Pour M. Rubin, ce projet 

16. ex6cution difhieile et cohteuse, le soldeila Chine dtant 

assez. aecidehts etsillonn& par des rivitres. De plus, les Chinois se 
prötent peu, comme on sait, A l'introduction des id&es' ötrangöres 
‚dans leurs affaire. Enfin. les expropriations, et surtout le d&place- 
ment des tombeaux, que l’on rencontre jusque dans les’ maisons, 
seraientla source de diflicultös consider&es comme actuellement-in- 


ae ‚plus intelligents.  * zausı nie 
ee eo Bepäitcatuuistgnigllätt projet Bogda- 
 mowilch-Meisse. Dr Tr 


Le docteur Meissel est un savant allemeniie en ASTA, a pro= 
‚posbl'stablissement d’une ligne de premier ordre, entre Rotterdam 
er Tien-Tein, en 'suivant la route des: Mer ALOE 


I plnn graya.os},cella;dn frotdı: ehe 
Immun h toutes les lignes transasinliques ot c'est une 
lage de wagons qui est aujourd'hui r&solue en 


u] 


Se a Be 








Be .._ 


Composition extra dure pour: pavis, bordures de trottoirs; piorres 
Aithographigues, dalles, meules, ete. 
A mötre chaux hydranlique finement pulv6riste; 
A0d, kilogrammesciment; 
4/4 mötre läitieren poudre; 
r 'kilogrammes plätre gris; 
_ sulfate d'alumine; 
> —_ sulfate d’ammonium; 
4 _ oxychlorure de magnesium; 
250 grammes natron; 
300 — solution de euivreammoniacale A4r; , 

‘Solution.de sulfate de fer et couleurs mintrales diverses; 

Malaxerä la machine en ajoutant Ja quantitö necessaire de solu- 
tion de silicate de potasse A #°. 

“Composilion pour marbres et granits de toutes nuances. 

4 mötre chaux'blanche öteinte par aspersion, röduite en poudre 
impalpable et inement concassde; 
4/2 mötre sable fin brillant; 
20 kilogrammes ciment blane; 

4 _ sulfate d’alumine; 

1 _ sulfate, d’ammonium ; 

100 grammes natron ; 

%0 kilogrammes plätre de choix; 

30 grammes osychlorure de’ magn&sium ; 

Teinter et faire les veines dans la masse avec des couleurs mind- 
Fals ‚pour. obtenir les nuances desirdes. Bien melanger le tout h la 
; ajouter la quantit& n&cessaire de solution de silicate de 
de 2 & 4"; faire la päte plus ou moins plastique suivanı les 
& monler, Pour les marbres, afın de leur donner plus ou 
de transparence, il convient, quelque temps aprös leur sortie 
moule, de les faire tremper quelques heures dans un bain de 

am. 
produits ainsi fabriqu&s ne craignent aucunement les gelbes 
‚acides, ei rösistent aussi bien que les pierres naturelles. 
L.L. 



















‚sur la conservation des bois, par les preparations chimiques 
de M. J. Vıraıx Isung gr (*. 


avoir, dans notre 66° numäro de cette seconde serie (t. Ill, 
donnd les rösultats de diverses observations faites sur la 


| 














- 16 — 

Les sources de p£trole, en Pensylvanie, debitent chaque jour 
30,000 tonneaux, que les chemins de fer transportent en prenant 
des prix excessifs. 

Plus de 350 kilomötres de tuyaux sont aujourd’hui en activitd : 
Baltimore est la premidre ville oü ce moyen de communication a && 
inaugur®. L’huile de p£trole est conduite dans les tuyaux sous une 
pression de 6 atmosphöres environ : tous les 20 kilomötreg sont dis- 
postes des pompes d'une force de 100 chevaux, lesquelles font &cou- 
ler le liquide et le poussent plus loin. 

A la sortie des conduits, l’huile est emmagasinde dans de vastes 
röservoirs qui communiquent avec les ötablissements oü l’on purife 
et oü l’on rafline ce liquide. 

Le canal entier avec ses d&pendances coütera, d'apr&s le calcul 
qui a &t& dress&, 4 million ei demi de dollars, soit 7,500,000 francs. 

Si l’experience röussit, ce qui ne fait aucun doute, une canalise- 
tion semblable rayonnerait ensuite jusqu’a Philadelphie, New-York 


et autres places de commerce. 
L.L. ) 


Nouveau procedd pour brüler industriellement les huiles minerala. 


On vient d’exp6rimenter, en Angleterre, une nouvelle möthode 
pour utiliser les huiles min&rales au chauffage des machines & n- 
peur. Elle est due & un ingenieur italien et consisie & brüler ce 
combustible au moyen d'une mäche trös-volumineuse en asbeste- 
L’huile arrivant constamment sous une couche de cette substance, 
qu'elle traverse, peut s'enflamnıcr A sa surface. L'asbeste, constam- 
ment refroidie par l'alux de l’huile, ne peut ni se döt&riorer, mi 
m£me s’&chauffer : des feuilles de papier, placdes entre les couches 
d’asbeste, sont elles-mömes resi&es parfaitement intactes. 

Ce mode de chauffage est susceptible de rendre des services dan® 
certaius cas sptciaux, mais il est A craindre que le prix &leve de! 
huiles minerales ne l’emp£che de devenir d'un usage general. 

L.L. 





Sur Uhuile de ‚Rangoon, 
par M. E. Wıusox. 


Pour que la locomotion asrienne devienne un fait accompli & 
Yaide des machines & vapcur, nous dit le journal l’Asronaute, il 
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Le moyen employ& par la Compagnie d’Anzin consisterait A in- 
jecter de l’air sous la grille par un tuyau d'un diamötre consid&- 
rable et avec une faible pression (2 centimötres d’eau). L’appareil 
d’insufflation est un ventilateur mis en mouvement par une petite 
machine & vapeur horizontale. L'air debouche sous la grille par un 
tuyau en fonte de 20 centim&tres de diamötre recourb& en col de 
cygne, de manitre que l'air arrive parallölement & la grille. Des portes 
en fonte ferment herm&tiquement le cendrier. 

L’&conomie realiste par l’emploi de ce moyen, comparativement 
au chauffage par les charbons demi-gras, sans appareils accessoires, 


serait de 38 pour cent. 
L.L. 


GEOLOGIE, MINES ET METAUX. 


Ventilateur ä jet de vapeur pour les mines, 


par MM. Körrıng et Scott. 


Ainsi que son nom l'indique, le nouveau ventilateur de MM. Kör- 
ting et Scott, qui est aussi appel& condenseur-injecteur, agit unique- 
ment par un jet de vapeur, et il &vite ainsi presque complötement - 
les frais considerables auxquels entraine l’&tablissement d’une ma- - 
chine motrice, ou d'un appareil de transmission : il n'exige rien — 
au-delä de l'installation d’une chauditre A vapeur avec son service. - 

Le jet de vapeur qui s’&lance par une buse ou orifice parabolique= 
&troit arrive dans une seconde buse de möme forme el d'un plu== 
grand diamötre, oü elle dötermine un vide ou une dilatation de l’air.. 
ce qui appelle une nouvelle quantit& d’air ext£rieur : le couran® 
ainsi form& passe Jans une troisitme buse encore plus grande, dan 
laquelle le m&me effet se reproduit encore. Le nombre des buse= 
successives est calcul& suivant le volume d’air que l’on veut metire» 
en mouvement dans un temps donnd; celui-ci est finalement rassen— - 
bI& dans un cöne dit cöne de pression, ou tuyau divergent, dans le— 
quel la vitesse du courant fait acquörir A la masse d’air une force 
&lastique suflisante pour vaincre la contre-pression de l’atmo— 
sphöre. 

Ce mode d’aclion si simple n’entraine qu’une installation tou = 
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tion de la force centrifuge. celles qui y ont &t£ jetdes les premidres 
et les forcent & sortir de l’appareil. 

Afin que la matiöre reste soumise plus longiemps & I'action cen- 
trifuge, il suffit donc de prolonger la partie verticale supörieure des 
parois. L’industriel pourra, d’ailleurs, faire varier l'action hydn- 
extractive de deux manitres. 

4° En modifiant le rapport qui existe entre les parties horizontales 
eı verticales de la surface interne de l'appareil, c’est-A-dire en ap 
propriant la forme de l'hydroextracieur A la nature des matidres 
qu'il est destin& & traiter. 

2° En faisant arriver cette matidre plus ou moins rapidement dans 
lappareil. 

Plusieurs hydro-extracteurs continus sont, nous dit-on, en col- 
struclion : nous ferons en sorte de faire connaltre les rösultais qu'ils 


donneront. 
LL 


Systömes de graisseurs et de burettes perfectionnds, 
de M. oe 1a Cowx. 


Tout le monde appröcie les avantages que prösente un bon grais- 
sage, lanı au point de vue de la rögularitt du fonctionnement, que 
pour la conservation des machines : il n'est done pas nöcessaire de 
les fuire ressortir, pour parler des appareils graisseurs de M. dl _ 
Cowz qui sont, aujourd’hui, universellement r&pandus. 

Le Technologiste a fait connaltre d&s l’origine de sa fabrication Is 
principes gendraux d’aprös lesquels procöde ce construcieur aa 
fagon d'employer ses appareils (1). Mais, depuis lors, ils ont sabi 
d'imporlantes modifications, et c'est ce qui nous a engag6 het 
deerire quelques types. 

4° Graisseurs ü trous capillaires, ancien mod2le, pour machines d 
vapeur, transmissions, lissages m&caniques, eic., &vitant les cases 
fr&quentes qui se produisent dans la manipulation, le remplisssg® 
des graisseurs ordinaires, et le d&placement d’appareils qui ped” 
vent ötre mal replaces. 

Ces appareils laissent &chapper l’huile goutte & goutte, en quanitd 
variable suivant le diam>tre et la vitesse de l’arbre : 1’&coulement 
cusse des que l’arbre est au repos. Nous n’avons pas ä les dörrir® 
iei, attendu que c'est ce type sur lequel s’est particuliärement diend# 
notre pröeddent article dejä cite. 


(U Voir te Technologiste, 1re Serie, 1. ZIXII, page 413. 





assez öpais ee er dun ra a 
Pareil sur le palier. 

" Comme los graisseurs blindös, ils seront spöcialement applie 
bies poür les machines & Yapeur, sur les t& ’ 
centriques; pour les ventilateurs, les machines 
nöral, pour tous les appareils sur lesquels les 


nellement aux besoins, Uhuile ‚qui casse 
lie ost au repos [fg- M). „ 
Lionson de la Nigure A, 
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" Dy tübe Afileter,  ewrib i onprdal zu) an 
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ae arıpjranr IR. BOHRER 
le visser solidement danz le moyen de 14° poulie, prödlablenient 
pere& ad noc (fg. 49). on hf a al da 

Pour augmenter ou Kersae anne a ee PEN 
de diminuer les trous Ger F. vo 
[3 blindes attlomatiques ee & ram eontinn; poiir 
i et liroirs de machines vapeur. Ts distribdent Automati- 
B ‚et d'une fagon continue, les matitres pen an'gräie 
sage des pistons ou des tiroirs de machines (fig. 49). a 











- Lesenoe de la figure 43. 
‚töseryoir cylindrique en cristal recuit; 
‚blindage en bronze fondu; 
Sg ‚pour fiser l’appareil; 
tube & fileter ; 
‚entonnoir pour recevoir le liquide lubrifiant ; 
inet d’introduction du liquide lubrifiant dans le röservoir; 
= ‚du bas pour rögler l’&coulement du liquide lubrifiant; 
„ ültre mötalligue &tamt; 
J ; presque capillaire pratiqud sur le robinet pour livrer 
vapeur et au liquide lubrifiant; 
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1° Bureties ü l’huile de divers sysiömes. A cöiö de ses grais- 
seurs, M. de la Coux fabrique les divers systämes de bureties en 
tWle qui sont gön&ralement en usage. Mais ce qui est spöcial & ses 
ateliers, c'est la burette blindde inversable qui se compose d'un r&- 
servoir en verre irds-&pais surmonis d'un bec en m&tal avec Irou 
d’air. Le röservoir est recouvert A distance par une enveloppe me- 
tallique dont la protection est assez efficace pour que le plus grand 
choc ne puisse le briser. 

Le bec est mobile, ce qui permet d’utiliser les burettes dont les 
becs seraient en nıauvais ötat. 

II faut ajouter que la burette blind&e repr&sentse 
üg.44, estcomplötement inversable, puisque, möme 
couchee sur le flanc, elle ne perd pas l'huile : elle 
possöde en outre l’avantage d’öviter les fuites, si 
fröquentes avec les burettes en m&tal souvent mal 
soudees. 

Outre les instruments dont nous venons de par- 
ler, la maison de la Coux a &tendu sa fabrication 
& la fourniture de certains ardles assez genörale- 
ment apprecids. 
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Cest & ce titre que nous citerons, pour lerminer, m FEN 
U'ruile incongelable, les tubes de niveau d’eau en tr 
verre recuit, ainsi que l'antitratre, le mollicuiree H—t 
Visolateur de la Couz. Ce dernier produit, desin? HI: 


& servir de rev&tement aux conduits de vapeur, 
paralt &tre bien adhörent et se pose facilement. Fig. 4. 
Quoique fort leger, il devient en peu de temps 

extrömement dur, et ne cote pas au-delä de 180 francs les 100 
kilogrammes, loges. Be 
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Maine. — Du, röls do loan dans. la fabeicalion de In biöre, par 

| Lassen. — Reaelif pour deeouyrir la prösence du glucose, par 
Sorwanı. — Sur les malıs pr&pards avec l'appareil de germination de 

"GEcuex, par M. Laxtwen. 

Inetion.de Tacier Dessemer, en Prusse. — Sur les döpöts de terre siliede 
\Oberhohe. 

eur anlomatigue & diaphragme mobile, de MM. Sauonox &t Tovenas, 
Machine calorigue, de |: Rıoar. 

me de suspension des canols de sauvetige,, se, degageant aulomati- 
\ement, par MM. Hırı et Crans. — Barrage du Harmiz, dans, la province: 


ulle‘röelle'de la füchsive pure, par MM. Beröenox or Crolier. — Ap- 
weils eulinaires utilisant Ja chaleur solairs, par 3. Movcnor, de Tours, 
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ALCOOL, SUCRE ET FE£CULE. 


Du röle de Ucatı dans la jabricastior de la biöre, 















par M. Linrsen. 


discnte depuis longlemps sur la nature et In qualitö des enux 
eonvient d’employer pour la fahrication de la biöre : on con- 
n elle, quo les; proprietts diverses de ce liquide doivent influer 
lement sur les qualiiös de cette boisson, L’emploi des eaux 
de. matidres organiques.en.d&composition, d’acides sulfhy- 
tannique oucr&nique ne peut Ötre que pröjudiciable, et ilen 
jöme des eaux chargles de magnisie, 
ce qui esı des enux qui contiennent des sels de chaux; la 
ost. discutse depuis bien des annees. En Angleterre, on 
que pour fabriquer l'excellente ale de Branton-sur-Trenk, 
;ployer une oau sölöniteuse ou ealcaire, ot il existe mög, 
ıys, uno fabriqus spöciale de gypse pröpar& pour Vusüge 
ir. 
ion, qui a donns lieu & quelque controyerse, no paraft 
tb admise par les savanıs et Jes praticiens du continent; 
tousles cas, il &tait, necessaire qu’elle für soumise au 
Vesperience:plusieurs chimistes allemands ont cherche 
N. 5. Tome It. 17 


—— 


Rene; ehe qui 
dans les rösidus. 
8° Möme dans les brassngesä fröid, le gypsoidel'eau 
pos& et transform& en phosphate de chaux. 
(Zeitschrift für Bierbraverei). 





Reuctif pour decouvrir la presence du gl 
par M. A. Sorvası. en = 
M. Sotdani a annonct dans le Compie-rendu de la Socidtis chim#- 


que allemande, pour 1876 (p-1126), qu un rönctif qui se conserve n- 
söment et qui peut servir & d&montrer Ia prösence du glucose, et 


ia solution alcaline de carbonate de potassium et 
&bullition, möme prolongee, ne lui fait rien perdre de. | 
Pour pröparer ceue solution, on projette peu & y 


de carbonate de euivre pröcipitd, rn I 










mais non pas par le sucre de cannes, Ia ne 0 
tant que cos matiöres ne renferment pas de glucose. 

Lacid6 tartrique, lacide urique et l'urine normale sont e 
tion sur co röactif, mais l’acide tannique et l’acide formiqu 


minent, & chaud, un precipitö de protoxyde 
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duisent pas ce qu'ils pourraient produire. La production totale d’a- 
cier Bessemer, en Prusse, au lieu d’&tre de 94,000 tonnes, n'est que 
de 29;000, c’est-A-dire A peu prös le tiers de la production ameri- 
caine. 

En Allemagne, dans ces dernitres anndes, les fonderies de Bes- 
semer &taient si peu occuptes, que les directeurs, pour conserver 
leur mat£riel, ne marchaient que quatre ou cing jours par semaine,. 
faisant pendant ce temps, avec un converlisseur, vingt ä vingt-six- 
charges; d’autres ont dü s’arr&ter complötement faute de comman— 
des. 

Les fonderies allemandes font en temps ordinaire, par couple d— 
convertisseurs, vingt charges de 2,000 kilogrammes par vingt-quam 
tre heures. 

Le revötement r£fractaire rösiste en moyenne A cinquante cha 
ges, et cofte 60 fr. 















Nomhro Nombre 
des des convertisseurummme 
Disignation eomvertisseurs en marche 
des fonderies Bessemer. montds. pendant 1875. 

Fonderie royale (Konigshutte). . 4 F 
Aci6rie d’Osnabruck. 2... . . 4 2 
Fonderie Hermann (Hermanns-hute). EJ 3 
Hoesh et Dortmund. . . . » Et E 2 
Aeierie de Bochum. . ... . . 7 3 
Nouvelle acierie de Bochum. . E ° 
Friederich Krup, Essen. . . . . 15 6 
Fonderie de Gutehofnun; 4 2 
Pheniz Ruhrort. E E 
6 4 

Pousgen et Giesbers, E 3 
Rothe Erdo (Aix-la-Chapelle).. 2 2 
Fonderie do Steinhauser. . 2 o 
Union de Dortmund. . . . . . 4 2 
6 ES} 

L.L. 


Sur les deyöts de terre silicde de Oberhohe. 


Les döpöts de terres silicdes ou de silice de Oberhohe (cantoxa de 
Oberhohe), constituent une des principales richesses de la provine 
de Lauenbourg. Le plus important et le plus connu de ces d&pdb, 
dont la d&couverte remonte & 1836, mesure 480 ruthen dans sa plüs 
‚grande longueur du sud-est au nord-ouest, sur 200 ruthen de large; 
son &paisseur varie de 12 A 48 pieds. On ne parvient & ce döpft 
qu'en traversant une couche de sable de 8 pieds de profondeur &i 
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Rhodes. Les pierres flottantes des anciens taient tr&s-probable- 
ment faites avec la m&me matitre. 

M. Ehrenberg &tait parvenu, en d&barrassant la silice du sable de 
quartz, & faire & la manufacture royale de porcelaines de Berlin des 
pierres qui ne pesaient que le dixitme d'une ardoise de m&me gros- 
seur. Elle sert & nettoyer toutes sortes de mötaux et n'est pas infö- 
rieure A la pierre grise dite de Vienne. Il faut, dans ce cas, la s&pa- 
rer autant que possible des grains de sable qui composent sa masse. 
M. Wicke conseille de se servir de d&bris de silice pour protäger 
les fruits de couche et pour ameublir les terres od l'on eultive des 
c&reales. 

Le conseiller aulique secret Hermann de Gottingen a cherchö& 
utiliser la silice pour la fabrication du verre. Malheureusement la_ 
silice se boursouffle, et on a dü renoncer A son emploi pour les ver— 
res A eau et pour les piöces A l'&preuve du feu. 


L.L. 


GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIES. 


Graisseur automatique & diaphragme mobile, 


de MM. SaLowon et Toucraıs. 


Le nouvel appareil de graissage de MM. Salomon et Touchais 
compose, ainsi que le montre la figure 45, d'un vase V en bronzess=t 
montö sur un robinet M, & l'interieur duquel est plac& un tube =" 
verre A, maintenu au moyen d'une garniture : ce vase est fe 
par un bouchon mollet& B. 

Un petit tube mötallique T, perc& d'un trou A sa partie inet 
rieure, traverse le graisseur et vient d&boucher contre un diess=* 
phragme mobile cd, qu’un ressort tient appliqu& sur le tube T. 

Le vase V, &tant rempli d’huile ou de graisse fondue, on ouvre u 
robinet pour meltre en communication le graisseur et le cylindre 
vapcur. Supposons que l'interieur du vase graisseur se trouvee 
communication avec la partie du cylindre correspondant & l’admi=® 
sion, le diaphragme est soulev& et un certain volume de vapeur p=— 
nötre dans le graisseur, puis, sous l’influence de la dötente dans 1 
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ment, une cerlaine quantit& d'eau qui tombera au fond en vertu de 
sa densite, et, pendant l’aspiration, une certaine quantit& d’huile 
sera entralnee dans le corps de pompe. Di; 


Machine calorique, 


de M. Rıner. 


Ce qui distingue tout particulirement la machine de M. Rider -, 
c'est l’emploi de l’air froid fortement comprim&, son &chauffemenm. 
sans qu’il change de volume, et enfin sa dötente jusqu’& la pressiommmr 
atmosphörique, et möme au-dessous, afın d’utiliser aussi complete 
ment que possible l'effet m&canique qui se produit. 

L’appareil, ainsi que l'on peut le voir dans la figure 46, se comme 
pose essentiellement d'un cylindre de pression A et d’un cylindr—. 
de travail B: chacun est muni de son piston en G et Det de cerlairm. 
assemblages et accessoires, parmi lesquels nous citerons parlicl=m- 
lierement le r&generateur H. 

Un röfrigörant E, alimente d'eau froide, permet de maintenir Ze 
cylindre de pression A A une basse temperature : le cylindre B, zus 
contraire, est, A sa partie inferieure, entour& par un foyer F. 

L’air qui agira est, dans l’un et l’autre cylindre, dispose sous 
forme d’une couche annulaire mince qui subit naturellement, avec 
une rapidit€ relative, les variations ext£rieures de temperature. On 
comprend en effet que si l’air est, en quelque sorte, lamin& entre 
des surfaces mötalliques, il tendra A se meitre rapidement en &qui- 
libre de temp£rature avec ces surfaces. Ce laminage est exagör&, dans 
le cylindre de travail B au moyen de l’interposition d'un tube teles- 

copique:: c'est un fourrcau en töle mince qui ne laisse entre lui 
et la paroi du cylindre, qu’un espace de 6 millimötres. Il se pro- 
longe jusque dans la d&pression annulaire que fornıe le relevemen! 
du fond du cylindre. 

Le meme air qui est ainsi, alternativement refroidi et r&chauffe, 
sert continuellement, et il n’y a ni aspiralion de l'air exterieur, u 
fuite : toutes les actions se bornent au passage de l'air du cylindre 
A dans le cylindre B, et r&ciproquement. Entre ces derniers, & 
plac& le rögen&rateur H, qui remplit une fonction importante. li 
encore l'air est lamin& par suite de son passage entre un cerain 
nombre de plaques ıninces, un peu plus öpaisses sur les bords que 





tour de la partie supdrieure de c# eylindre, 
linire pour subvenir 3 Yalimentation de Vair, au cas od il se pro- 
duirait des fuites : elle ost t placde derriöre la machine, 
bien que Ia figure In montre le cött. 
. Las tötes de bielle sont en bronze & canon; la tige de la bielle qui | 
les relie est un manchon au milien duguel passe une tige, de fagen | 
qu'au moyen da jeu d'un &cron, l’on puisse rapprocher les tätes, et | 
eompenser ainsi le jeu resultant d’un long fonctionnement. Ce man- | 
‚chon perinet &galement & I'huile de de oouler de Ia ıdte 
en Ps un seul godet graissear 
sufüt pour les deux extrömitds, Ce Ss construction p | 
eace et durable, il n’exige ni coussinets ni clavettes om autres | 
siegen ni hen | 
tures ou de desserrage. 
Tao petite pompoplianatsire don: 1a dern et eh an ri 1 
eg fournit l’eau nöcessaire pour rafratchir celui-ei, et, | 
ee a ] 
u 


La machine de M, Rider, qui a figurd A I! 
phie, n’a pas fonetionne et n’a exleutd 
Te ran par Bear re EEE 

possible de porter un jugement sur ses ehe 
n'yremarqusit, de plus, aucun moyende rögler la mache a Eee 
‚cependant, que les machines de ce genre qui sortent des ateliers 
la compagnie Rider eı Wooster, a Walden, a de Ni 














laisse öchapper, du cylindre B, de l'air ea gi est dur 
plac& par une rentröe d’nir froid s’optrant par la soupapel« 

‚Des lors, larbre I porte, A cöt& du volant, une | 
1a gorge doit recevoir an cordon qui manauvrera II 
(Pölytechnie Rewiew.) Zn. 








- w— 
mit& du canot füt supporiöe par l'eau. Mais, l’avant et l’arriäre Stan 
supports par l'cau, les deux palans se sont d&croch&s d’eux-mömes 
rapidement. 

La superiorit& du systäme r&side en oe que, au lieu d’avoirä 
saisir l'instant favorable pour faire marcher les hölices des sysimes 
ordinaires, on n’a qu'& laisser faire, le canot se d&croche de lui- 
m&me quand il le faut : ni trop töt, ni Irop tard. 

L.L. 


Barrage du Hamiz, dans la province d’Alger. 


L’on s’occupe, dans ce moment en Algerie, d'un grand barıge 
destine & cr&er au Hamiz un vaste röservoir destin& & l’irrigation 
d'une partie de la plaine de la Mitidja, qui pr&sente une superäce 
de 460.000 hectares, et dont la fertilit& deviendra considörable, 
jour oü il sera possible de l’arroser convenablement, sur toutes 
surface. 

Le barrage en question serait &tabli sur un point irös-resserr& des 
gorges des montagnes du Hamiz, A 30 kilomötres du littoral et 4 
7 kilomötres au sud du village du Foudouk. N 

Le reservoir ainsi cr&& pourrait contenir cing millions de möres 
cubes d’eau, ei ces eaux seraient aisöment porides dans la plaine, & 
V'ouest, entre le Hamiz, I'Oued-Djemmaä et l’'Harrach, sur une sur 
face de 40,000 heciares. La quantit& d’eau utilisable, em tenant 
compte de l'&vaporation, serait de 44 millions de mötres cubes, & 
pourrait suffire & l’arrosement de 47,000 hectares sur la rive gauche 
du Hamiz et de 10,000 hectares sur la rive droite. 

Les travaux d’ex&cution de cette auvre si utile, qui viendrast 
propos dövelopper la fertilit de notre colonie, coßteraient envirot 
30 millions de francs. Ils doivent ätre commencös tr&s-prochaibt- 
ment. 

(Nowvelles Annales de la Construction.) 
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teurs. ıls ont Venu, dans l’interit de la verıte. & confirmer leurs dires 
par de nouvelles preuves. 

Cat important travail, qui comprend une serie d'observations nou- 
velles, tant sur la fuchsine que sur d’antres derives colors de l’ani- 
line, a &4 pablie in ezienso dans les Bulletins de la soeidtE industrielle 
de Rouen : nous ne pouvons pas le citer toul enlier, mais nous en 
extrairons les conclusions. qui font de la fuchsine une matiöre colo- 
rante tout aussi innocente que maintes autres d'un usage gendral. 
Dans ces conditions, l’aflaire des vins fuchsinds, que l’on a faite si 
grosse, ne serait plus qu’une toute petite question de falsification 
anodine, et si l’on trainait les caramels A la fuchsine sur les bancs 
de la police correctionnelle, il faudrait y asseoir aussi la rose trt- 
miöre et le sureau, accompagne&s de la cerise aigre et du doux 
myriille. 

« Nous nous sommes plac&s, disent MM. Bergeron et Cloüet, dans 
« les mömes conditions que M. Ritter, en op£rant, soit & jeun, soit 
« quelque temps apres les repas, et, ni M. Barbey ni nous, n’avons 
« jamais, au bout J’un quart d’heure ou plus longtemps apres, 
« &prouve de sensation de brülure ou de demangeaison : nos oreil- 
« les ne se sont pas color&es, pas plus que nos gencives ne se sont 
« tumöfies. La saveur cuivreuse qui suit l'ingestion du produit ten- 
« dait & disparaitre au bout de peu de temps, et ne laissait dans la 
« bouche, apr&s une demi-heure environ, qu’une sensation d’as- 
« tringence : jamais nous n’avons eu de salivation, ni besoin de 
a cracher. » 

« Nous n’avons pas pu constater, aprös trois heures, la coloration 
« des t&guments externes, bien que depuis neuf mois nous ayons 
« pris trös-frequemment de la fuchsine, et lorsque nous en prenions 
« pendant plusieurs jours cons&cutivement, jusqu’& 8 grammes a 
« seize jours, nous n’avons pas eu de selles diarrh&iques, ni de 
« liques, etc... » 

Voilä qui est bien net, ei ce qui donne un intörät spöcial aux ob- 
servations de ces savants docteurs, c'est qu'ils op&rent sur eux- 
mümes, ne se permettant pas, disent-ils, « de faire prendre A autri 
© ce que nous n’aurions pas pris nous-mämes. » 

Les expöriences de M. Ritter n’ont pas &t5, croyons-nous, auf 
personnelles, et nous n’avons pas entendu dire que Ja fuchsine qui 
a absorbee l’ait jamais fait cracher plus que de raison. 

Non contents de s'ingerer presque constamment de la fucheine, 
depuis prös de neuf mois, MM. Bergeron et Cloüet en ont fait ab- 
sorber ögalement & divers animaux, tant par les voies digestives que 
par l'inoculation directe. Toujours le r&sultat a 616 le mem: 
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C'est ainsi qu'il vient de pr&senter r&cemment A la Societs d’En- 
couragement de pelits appareils qui peuvent, s’ils sont convenable- 
ment exposös au soleil, fäire en quelques minutes, soit deux tasses 
de cafe, soit rötir deux grives ou un faisan, ou bien encore un beef- 
steack, ou effectuer toute autre pr&paration culinaire: 

Il montre &galement que l'on peut, en concentrant convenable- 
ment la chaleur solaire, faire fonctionner des piles ihermo-tlectri- 
ques, et obtenir des courants d'une grande &nergie. 

M. Herve-Mangon n'a pas laisse passer la communication de 
M. Mouchot sans revenir sur l'&numeration des services d’un ordre 
plus &lev& que pourrait rendre la chaleur solaire convenablement 
utilisee. 

« Cependant, ditil, l’application tres-rationnelle des miroirs co- 
niques que M. Mouchot a proposse, rencontre deux obstacles 
prineipaux. L’un est l'ex&cution de ces miroirs dans de grandes 

dimensions : pouriant il parafı ais6 de les composer de piöces st 

par&es qui seraient r&unies dans un chässis. Le deuxitme consisie 

dans l’emploi de cette chaleur A des usages industriels. » 

« Jusqu’ä pr&sent M. Mouchot n'a pu r&ussir que des applications 

®conomiques, mais il n'est pas douteux qu’on ne puisse en retirer 

des rösultats plus importanis. La chaleur que 4 mötres carrts 

d’ouverture seulement peuvent produire correspond & une force 

motrice d’un quart de cheval ou 18 kilogrammötres. On pourrait 
faire communiquer le gön&rateur solaire avec une chaudidre fire 
munie d’un foyer, dans lequel on allumerait du feu lorsque 18 
chaleur solaire ferait döfaut ou serait insuffisante, et, dans le Midi, 
en Afrique, dans toutes les r&gions enfin dont les saisons sont 
bien d£finies et oü le ciel est serein, des forces importantes pour 
raient rösulter de cet emploi &conomique de la chaleur solaire. ? 
« Dans le Nord, le soleil est souvent couvert, mais on a utilise la 
force du vent, et les moulins & vent marchent, en moyenne, per 
dant 420 jours par an. Dans l’Algerie, dans le midi de la Franck 
en Espagne, on a plus de 200 jours de soleil utilisable, et riet 
n’emp£che qu'on ne tire de celle puissance un parli au moins &gil 
« & celui que les Hollandais et les peuples du Nord ont rt de % 
« force du vent. » 


..n 


L.L. 
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TEINTURE, BLANCHIMENT ET TANNERIE. 


Nouvelle couleur gris-de-fer, powr pätes ä papier, 
par M. Aucusre Anavıe. 


















la fabriention du papier, les couleurs grises s'obtiennonten 
igennt avec la päte d&jä blanchie,un noir minöral ou animal on 
mais les teintes que l'on obtient avec ces proc&d&s primitils 
ralement,iernes; ‚Ic noir vögetal, qui provient.du chätai- 
jonne de meilleurs r&sultats. 

kprtparer.le noir de chätsignier avec l’&corce que l'on.es- 
jeunes pousses de cei.arbre, cultiv& dans les taillis, 0. 0r- 
‚ent destind A la fabricntion des cercles de barriques ; aprüs 
jev& l'&corce des branches, on la fait secher, plus tard, on 
‚er le. rösidu,sert A faire la döcoction qui convient pour e0- 
du papier ‘que l'on veut faire yirer au gris ou au noir, 
vo -ögalement le chätaignier A l'Ctat d’extrait, tel que,ceux 
ie, de Sainte-Marihe, de Brösil, etc. Voici comment on 
100 kilogrammes de papier : 

‚„extrait de chätaignier, et 2 kilog. de sulfate de fer 

ble dans 40 litres d'eau bouillante, filts ot mis avec 
urnissant les piles raflineuses. Avam de descendre la 
eusiersde la machine A papier, on ajowte 30 grammes 
. 8, Tome Ill. E) 
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\ gris clairs; en yajoutant des jaunes ei des N s 
nee q 


‚gnior par Je produit que l'on Ohlent;erooT'ästenn: 
Tarbre dont il a &4£ parl& au däbut de cette notice, 


(Moniteur de la teinture. — Extrait.) TS r Y 


Des eauz industrielle, 
par M. A, Gfnannis. 


M:, Glrardls, docıkur di-belencas  Parik a publi: 
eier a Sn 


une brochure qui contient l'&nono& de faits nouveaux 
‚sujet des eaux industrielle, c’est-A-dire des eaux qui in! 
dans certaines op@rations industrielles A titre de dissolva 
rösumerons ei-aprös le eontenu de cette brochure en 
rellement & son auteur toute Ia responsabilit# de'sers 

4° Les causes qui rendent une eau bonne ou mau 
industrielle sont entiörement indöpendantes, | ma 
drotimätrique, « c'est-A-dire de In proporlion des sel 


insolubles, » soit de sa propreis. 

Parmi les exemples donnds par Tauteur, nous en ci 

Un industriel de Saint-Denis, qui employait avec 
layage de la laine Teau du Groult, enu bourbeuse et 
Uhydrotimttre, a complötement öchous en essayant d 
par Veau d'un puits artösien qui &tait parfait 
letitre &tait seulement 44°, 

Un fabricant de gölatine de Paris vera i 
tion.le jour oü le service munieipal, qui Ini ourmis 
ment de l'eau de la Seine, a, & son insu, substitu& A 
‚ de.la Vanne qui a le m&me titre et est plus limpi 
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& bon marche et est dejä employ& avec succds dans plusieurs fabri- 
ques. 

Il nous semble que les faits avanc&s par M. Görardin sont dignes 
d’&tre &tudi6s et verifits attentivement partout oü le röle de l’eau, 
comme dissolvant dans la pratique industrielle, a quelgue impor- 
tance, puisque d’aprös lui le succds et l’insuccäs de la fabrication 
dependent de qualit&s que l’analyse proprement dile ne saurait r&- 
veler. ß 
Ce chimiste donne &galement & entendre, mais dans des termes 
qui nous paraissent manquer de clart&, que les eaux qui se prötent 
facilement & la decantation sont celles qui incrustent le moins les 
chaudieres, tandis qu’on est ports, chose assez naturelle, & suppo- 
ser une connexit& entre la propriet& incrustante et le titre hydroti- 
mötrique:: une verification & cet ögard serait de la plus haute im- 
portance. 


(Eisendahn.) 
L.L. 





CORPS GRAS, CHAUFFAGE ET ECLAIRAGE. 


L’ozokerite ou cire fossile et le petrole brut d’Afrique, 
par M.F. Weır. 


Le Technologiste a d&jä entretenu ses lecteurs, en 1873, desque 
litös etde la provenance des belles bougies d’ozok6rite queMM.J.L. J- 
Field, de Londres, avaient pr&sentees & l’exposition de Dublin © 
4872. 

Depuis que l’ozok£rite a &1& d&couverte A Slanik, en Moldaritı 
dans le grös vert de Vienne (4), on en a decouvert de nouveaus g* 
sements & Brouslaw, en Galicie, ä Slauk, & Molakava, et & Uperib 
prös Newcastle. 

On suppose gen&ralement, d’aprös Daubree, que le p£trole risulle 
de la d&composition des plantes marines et des animaux vivant suf 
les rivages des mers primitives. Cette hypothöse explique la 
sence souvent voisine de l’eau salde et du sel gemme, les eaus de 
la mer ayant &1& emprisonndes dans les m&mes cavit&s que les d& 
bris organiques. Mais d’autres g&ologues s’appuyant sur les rappf® 


4) Voir le Technologiste, 1re Serie, t. XXXII, page 112. 
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‚Altona, station principale de la ligne de Philadelphie A Pitts- 
burgh, est:situte au pied de la chalne' des Alleghanys: tous les 
‚s'y arrötent pour prendre une machine de renfort, erl’ony 
des ateliers considerables pour le materiel roulant et le 
1 Regnarda eu occasion de visiterces ateliers. 
lors du: voyage d’excursion offert par la Compagnie des chemins 
‚de fer.de Pensylvanie, aux membres des Commissions &trangbres et 
des Jurys.de l’Exposition de Philadelphie. nit Ang 
Dans le matöriel des vastes ateliers d’Altona, M. Regnard are- 
marqud les particularitös suivantes : 
© Le charriot roulant qui transporte les loeomotives est mani d’un 
Areuil servant h Vamenage des machines locomotives; ce-treuil est 
netlionne par une transmission prise & volonte, au moyen d’un em- 
brayage, sur larbre de la machine servant & la translation du char- 
lot. Dans linı£rieur des ateliers-de r&paration les locomolives sont 
soulevöes etchangöes de voie au moyen d’une grue roulante. 
" Valtsage.des cylindres uses se fait. sans d&montage au moyen 
d'une machine a alöser portative spöciale d’une installation simple 
er faeile, Tous les trous sont percös, dans latelier de moninge 
anssi bien que dans l’ntelier de r&parations, par une-petite machine 
Portative commandte par une corde supportant une poulie dont la 
chape est charge d'un poids sufisant, ce qui permet,' sans faire 
'sarier la longueur de lacorde et sans arröter la transmission, de 
|ehanger cette machine de place et de l'orienter & volonib. 
les machines-outils sont trös-belles, et tous les outils entretenus 
remarquable. La fonderie fahrique toutes las-pibees 
Servanı & la construction du matöriel roulant, et un ateliar spöcial y 
via fabriention des roues couldes en coquille etfaites 


ea beaucoup de fonte au bois : sur 2,000,000 de 


Umes environ-produites en: 1875 par les hauts-fourncaux ameri- 
ins, 400,000: sont des fontes au bois, obtenues d’ailleurs avec des 


Be elles prösentent des qualiits remarquables. 
‚possdde un öchantillon assez curieux; c'est un frag- 
"en dütach& devant lui, A grands'coups de masse, d’un corps de 












een ‚sur quatre portesi Ton 
‚ouvre pour les mises hors ei pour les | 
pour ainsi dire pas de creusel, et les ne 
fond, ce qui dconomise nn 
Mais la fonte fondue coule continuellement, ouA intervalles trs- 

rapprochs, dans un appareil ind&pendant que l'on-pourraitiäppeler 
ayanl-creusel, ou mieux creuset extörieur. (est un nöservoir ou po+ 
‚che d'une capacitö de 84 10 tonnes environ, de forme presqueicy- 
lindrique et poavant osciller autour de deux: tourillons.: La fonte 
s’accumule dans ce röservoir, protigde par une 
‚charbon de bois eontre l’oxydation ei le refroidissement. Un eylin- 
dre hydraulique sert & manauvrer cette poche exactement comme 
on abaisse une cornue Bessemer, de manitre A en verser le contanu 
Par un orifice eirculaire percö dans la paroi, 4 uns hautenr conye- 
nable pour remplir les poches de coulte. 1 om 

Cette disposition paralt prösenter plusicurs avantnges, D’abord, 
elle permet.de varior la composition du bain de fonte a wolonsd jus- —, 
qu’d ce que l'on soitarrive & Jui donner la composition 
veride avant chaque coulde au moyen d'un barreau d’öpreuve trenpig 
par une coquille sur une de ses faces. Ensuite, elle permet de fürs 
lopsralion de la coulöe en un temps trös-court, et öconomise ini 
de. la main-d’euvre. 

Les poches destin&es & la coulde des roues sont portdes par un | 
petit diable, d'oü les enlöve le crochet d'une grue 
einle:: an seul ouvrier, second& par un gamin qui les 
wiers de la commande hydraulique, peutoouler des pibces | 
avec la plus grande facilit£. Les moules de roues sont. 
‚conele autour de chacune de ces petites gruss! cas 





composös de trois piöces, dont üne qui 
le trempage de la jante. Un dötail intbrensan Kinonar eur 
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Les cönes ont entre eux une jointivit& parfaite : une particularils 
remarquable est que la disposition permet cependant d’aspirer avec 
facilit& des liquides charges de corps &trangers, le cöne supörieur 
pouvant se soulever pour donner passage & un corps dur. 


L.L. 


Travauz du port de Toulon. 


M. Gros, inspecteur gönöral des iravaux maritimes, vient de ter- 
miner le rapport dont il &tait charge sur les travaux projetös au port 
de Toulon. 

Ces travaux consistent dans la construction de trois jetöes en en- 
rochement destindes & rötrseir l’entr6e de la rade et & ramaner 
la passe A une largeur de 400 mötres seulement, travail &valu& b 
quatre millions, et dans l'&tablissement dans la vallee de Darden- 
nes, des magasins & poudre de la marine avec voie ferr&e les rac- 
cordant A la ligne principale, &values deux millions et demi. 

Ces travaux sont ä entreprendre sur des credits extraordinaires 
et sans pröjudice de ceux que la marine fait exöcuter d'une manitre 
continue dans ses arsenaux sur les fonds courants du budget. 

A.ces travaux s’ajoutera la construction de deux grands bassins 
de radoub & Missiessy, dont l’ex&cution, qui doit durer cing ans, 
est d&jä commencee, et dont l’&valuation est fix&e A neuf millions. 

C'est gräce A l’influence &clairee de M. l’amiral Penhoat et d’aprts 

* les &tudes consciencieuses faites par M. l'ing&nieur en chef Raouls, 
l’eminent directeur des travaux hydrauliques de Toulon, que wus 
ces travaux ont regu une solution favorable. 

Le cahier des charges relatif & l'entreprise de la construction des 
trois jeies est d&jä arriv& au port, muni de l’approbation minists- 
rielle. 

Il est aussi question de transförer la gare du chemin de fer de la 
ville de Toulon aux abords du quartier Sainte-Catherine, pour per- 
metire l’agrandissement du parc d'artillerie de terre; cette transfor- 
mation nöcessiterait une d&pense de prös de 6 millions. 


L.L. 
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Fig. 68. 
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i les boltes peuvent 
dseiller-lögerement. Chaque botte porte au milien de sa Iongueur 
une quene verticale qu v lechoe d'un petit 





} ‘en dessus de la meule gisante. 
"Fig: 50. Plan partiel des croisillons portant les plans inclinös ser- 


Pig. 51. Section verticale correspondant au plan de 1a figure 80, 
Fig. 52 6183. Details & grande &chelle, montrant une queue d'un 
les chässis garnis de toiles m&talliques, une came et un marteau, 
M, meule courante. 

UM), meule gisanıe, r 

"ee queues des chössis mobiles T, T,-que l’on fait descendre par 
les vis röglantes quand F’usure de la meule l’exige. 

00, marteau frappant les queues ee pour imprimer aux toiles mö- 
alliques une yibration convenable, afın d’assurer le blutage. 

dd, eames faisanı mouvoir les marteaux 00. 

"teee, croisillon A quatre bras portant les cames dd. 

"Fr, eroisillon & deux bras portant le rätenu melangeur de la farine 
'&t amenant celle-ci A sortir par le conduit A. 

' #6, arbre donnant, par €‘, A larbre mm, qui porte les deux croi- 
Allons % quatre ei A denx bras, le mouvement qu'il regoit en £. 

Y, poulie motrice. 

B, par lequel s’öchapps lo son. 

9% arivde du biö dans le fer creux qui le conduit A la meule. 

T, toile mötallique garnissant les chässis bluteurs. 
sn ‚blutantes suppriment les inconvenients des meules 

‚Les sons arrivent presque tous dans la feuillure et n'exi- 
ER plas qu/un netioyage irös-facile. Le rendement en farine est 

Angmeni& de 3 pour 100, d’aprds M. Aubin, pour la mouture ordi- 

ee a bannen alas grande proportion pour la fabri- 
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cation des farines extra-blanches dites de gruau. Les issues fines et 
les remoulages sont diminuss d’autant. La farine est moins fatigute 
et de meilleure qualit& : sa tempörature, au sortir de la meule, di- 
passe seulement de 4° & 6° celle de l’air ambiant, tandis quela 
tenıperature de la boulange, dans les moulins ordinaires, exchde 
souvent de 15° 3 18° celle de l'air. Enfin le travail d&pens& pour a 
mouture est r&duit d’un einqui&me environ, c'est-A-dire qu’en dö- 
pensant la m&äme force on produit en sus environ un cinquidme de 
farine. Ce r&sultat a &t€ constat& par une exp£rience de plusieun 
anndes faite par MM. Aubin et Baron, soit sur les 43 meules de lear 
moulin & vapeur, soit sur les 12 meules de leur moulin A eau. 

La farine sortant des meules blutantes produit d’excellent pais, 
sup6rieur au pain de troupe actuel avec la möme extraction. Das 
les manutentions, et dans la plupart des petits moulins des döpar- 
tements, les meules de M. Aubin pourraient permettre de suppriner 
sans inconvenient les bluteries si coüteuses et si encombrantes. 

Les meules blutantes se prötent admirablement A la moutureä 
gruaux. En choisissant convenablement la grosseur des toiles m&- 
talliques, on peut tamiser des gruaux ou semoules de grosseurs 
dötermindes. Avec des mailles assez larges, on peut obtenir direc- 
teınent, sans moutures successives, les gruaux destinds & la fabri- 
cation des farines extra-blanches pour pätissiers. Les sons sorlenl, 
d’ailleurs, aussi lögers que dans la mouture basse et n’ont point 
besoin d’&tre remoulus. Les bl&s durs confi6s aux meules blutanles 
& gruaux se comportent remarquablement bien. L’amande entitre 
du bl& se transforme en semoule et ne donne qu’une quantil£ ins 
gaifiante de farine. 

Un dötail intöressant, bien qu’il sorte de notre ordre d’iddes, ces! 
qu’aux moulins de Bouray, le rhabillage des meules se fait möcan- 
quement, avec des burins de diamant noir, au grand avanıage del 
sanle des ouvriers. 


BAR-SUR-SEINE. — 
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Nous sommes heureux de pouvoir aujourd’hui complöter ces ren- 
seignements, d’apr&s des documents qui nous sont fournis par ls 
docteur Rohrig. 

L’Amerique possöde environ 78,000 milles de voies ferröes, soit 
400,000 kilomötres, sur lesquelles toutes les roues de wagons& 
voyageurs et ä marchandises sont en fonte. Un grand nombre de 
fabriques fournissent ces roues : la plus petite fait 40 roues, la 
plus grande 450 roues par jour; c'est M. Hamilton qui a le plus 
contribu& & perfeclionner cette fabrication. Il a mölange & la fonte 
une certaine proporlion d’acier Bessemer sous forme de rognures de 
rails. Cette addition permet l’emploi des fontes au bois de qualitis 
inferieures, et m&me des fontes au coke et & l'anthracite. D’aprös ia 
Rail-Road Gazette, le nombre de roues Hamilton en service 
Amerique est de 400,000. Le parcours fourni par ces roues est, en 
moyenne, de 50,000 milles, soit 67,000 kilomötres. Les prix dere 
vient indiqu&s par le chemin de fer de Pensylvanie & Altona, se 
d&composent comme suit : 

u pour 400 d’acier, a 30 dollars. ..... . “3,00 


_ de fonte anthracite, ä 35 dollars. .. 6,235 
% _ de vieilles roues, ä 20 dollars.. . .. 2,00 





3 — defonteau bois, 435 dollars.. ... . 19,25 
Soit, par tonne....» + 30,50 ou 152 fr. W. 


Ce melange resiste facilement A une pressionde 1,840 kilogrammes 
par centim&tre carr&. 

On a vari6 la proportion d’acier afın de connattre l’augmentation 
de rösistance qu'il pouvait procurer : Le tableau suivant montre les 
resultats obtenus : 


Disignation Rösistanoe Proportion d’scier Blstande 
‚de la fonte, de la fonte. melange. da mölange. 
18.00 2,020 k. 
200 2,20 k. 
22 00 2,390 k. 
2 00 4,800 k. 





Les roues sont refroidies lentement, au sortir des moules, dan® 
des fours sp&ciaux qui peuvent contenir & la fois 48 roues. 

Elles sont ensuite essaydes au marleau : le döchet est de 40 poue! 
100. 

Le calage sur l'essieu se fait & froid sous une pression de 4 


tonnes. 
L.L. 
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ploy& et quelle ne depend pas seuloment de l'importance dein.) 
‚chine & scier, u | 
Les outils multiples ou,machines universelles, et, pour-l'’ol 
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en question, les menuisiers universels, doivent, ‚en pri 
vepoussds, Tontelois, les sches verticales diverses, et In 
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faire los mortaises ot los tenons, peuyent, d'une manjtre prudento, 
dire appliqu6s dans certains ateliers, ol un m&me meuble, ‚par 
esemple, sera & fabriquer par series ei en;grande quantit ; mais, 
on peut le repöter, la division dur travail eı la simultansits des. op&- 
rations peuvent seules, d'une manitre gendrale, donner d'excellents 
Quant aux travaux du tabletier, du gainier, du fabricant de cof- 
freis, du sculpieur sur bois, du Jayetier et de tant d’autres indus- 
triels que l’on rencontre dans Ja masse; des fabricants d’artieles de 





Fig. 8. Tg. 8. 
Paris, au lieu de scieries conduitos par des agents möcaniques, on 
Neor applique plusöt de petites scies eirculaires qui sont &galement 
Aszo fixe ou & axo mobile, A trongonner eı A dessus mobile simple 
W0se rabatiant pour toutes les coupes. Ces travanx Anis ou delicans 
Deuvent so conlenser comine moteur de la main ou du pied, mais ils 
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ne defendent päs Femploi de Ta vapene + misai \eRDBEE EEE 
permettent-ils laddition de pouliesfolle et fixe . 
La figure 58 Feprösente un &tau & conlisse dein mini 
lames'de scies’cireulaires pour V’alMötnge. ' 
Dans le mtme ordre d’iddes, none ie an RE 
tries, peut s'appliquer Ia seie A ruban, A lame sans fin reprösasıde 





Fig. 5. u 


dans Ia Rgure 87. Elle est mue par l’ouyrier au moyen dans paäe 
La table en fonte inclinahle permet son emploi dans les eondinons | 
los plus varibes, telles que chantourner, d&billarder, döchuper, ee 
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_ Cest eo qui a lieu dans ee ginn 3 
& la hautour möme de la au lion d’dtre 
Thölice est plack | plach 


entre eelle-ci ei la Notaison, comme'cela se fült 

{ se projette dane au-dessons de la quille de 
en diametre, et il en rösulte que In section de 
E reAaesE SEE RWERSREEEE 
de l'embarcation, au lieu de n'en £tre que la moitit, comme cela a 
Hew ordinsirement. C'est Ih, sans comredis, une cause d’kccroisse- 
ment’ de rendement du propulscur qui n’a pas pen eontriba6 A 1’ob- 


tention des belles vitesses que nous avons signaldes; Thöliee est, 


les chaudidres et leau'qu'elles renforment, 
j kilogrammes ; la puissanes r&älisde A In vitesse 
18 1 nt 616 de 290 chevatıx, celn fait’33 





Aka Freminville, dans son rapport & la Socidts d’En- 
ent, les machines les plus lögbres qui aient encore &td pro- 

pour donner une id4e du progrös r&nlis& dans ce sens, 
‚ds, appareils, pour Ia navigation, pe- 
'anndes, plus de 200 kilogrammes par 
‚gräce A des perfectionnements röcents 






tions ordinaires avec des machines sans eondensation et 
d notmbre (de tours, on’en alt’ 100’ kilogräikmnes 
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BehdaitqusTOrientzimntemine Autıhäärngeerihemierihneh 
aatlaNe-A a0 peöpter peinihleinenn: eu ru an Tuer 
Anstrer Dannde 1878. | = 

EIE befaı da Tsponlion sierchint a yes Peeege So 

‚ Au Troeadero, malgrö l’arröt qui ee devis 
trop lögdrement congu, les murs ont döpass# le premier tage; dans 
six semaines, le Commissaire göneral, dont Nönergie sait röparer 
les 'erreurs ‚de ses ieutenants, aura fait couvrir de solives et; de 
‚ehevrons le bätiment tout entier :la ee on en 
par la maison Joly d’Argenteuil. 

"Au Champ-de-Mars, legros eure des‘ deine pre en an 
est kermind; ilien est de möme des palais des Beaus-Arts, lesquels 
‚ doivent occuper la travde centrale. Les constrücieurs charges des 
 ouvertures mötalliques : ’usine Cail, le Creuzot, les ateliers de 
Fives-Lille, MM. Eiffel ct C* ont installö leurs chantiers et leurs 

plates-formes roulantes. Ces quatre üsines ont entrepris la construc- 
on des quatre grandes travdes extörieures qui röunissens deux & 
deux les payillons d’angle : leurs plates-formes en charpente, d’une 
‚grande hardiesse, sont &tablies sur quatre voies ferrdes et permet- 
tan le montage successif et rapide des fermes. 

\ En.dehors de ces trayaux, tous ceux du sous-sol : conduites d’eaux, 
Kgonis et tuyaux d’aöration sont terminds. 
| La question du pontd’löna a enfin &16 rösolue de la fagon la plus 

‚ par un &largissement oblenu au moyen de poutres metalli- 
: Vaxbeution de ce travail a 616 ögalement confide & la maison 
ä que lttablissement des ponts des quais de Billy et d’Orsay. 
grande animation rögne sur les chantiers, et il est nöces- 
de marcher de l’avant, le plus rapidement possible, 
jions projeides, aujourd’'hui en cours d'ex&culion sont 
zil faut, rien que pour le 6° groupe (Outillage ei pro- 

Industries mecaniques), construire plus de 28,000 mötres 
i eonyertes, qui seront placöes le long de lavenue 
1 sur la berge de la Seine, et au quai de Billy, La 
‚de ces constructions nouyelles r&pond vigtorieusement 
aussi mensongdres que diverses, qui, dans ces der- 
‚on.&iE Töpandoes u aujer da 1a non. bonn de 
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Le pays tout entier a röpondu avec enthousiasme & l’appel du 
Gouvernement. Le chiffre des demandes d’admission, pour la sec- 
tion frangaise, non compris les Beaux-Arts et l’Agriculture, a dd- 
passö 26.000, et dans le seul Groupe VI, dont nous parlions 
tour-ä-'heure, les surfaces demand&es par les exposants adımnis par 
les Gomitds, döpassent 112.000 mötres carr&s, sur lesquols l’Admi- 

-nistralion ne pourra guäre en accorder que 36.000 environ, qui don- 
neront asile aux productions les plus nouvelles et’les plus perko- 
tionntes de ‚notre industrie nationale. 

ll n'est pas sans intöröt de noter ce fait, qui ne manque pas d’- 
riginalit6, que l’on soit arriv& a de pareils rösultats, alors qu’hier 
encore, V’entreprise de l'’Exposition &tait, dans ceriaines rögions de 
la presse militante, tax&e de deraisonnable ot par suite, voude ars 
cerlitude & un piteux avoriement, Nous ne voulons rien r&pondre 
autre chose ä nos confreres qui font de la haute politique es qui 
ont prötondu quo les industriels et le public &taient fatigu6s des ex- 
positions, si ce n'est qu'il demeure &vident que pour ces gens fal- 
gu6s, le Champ-de-Mars est, dös aujourd’hui trop petit, et ne sufil 
plus A l’installation de tout ce qu'ils y voudraient meitre. 


L.L. . 


BAR-SUR-SEINE. — INP. SAILLARD. 
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enflamme : on döpose les matiöres et on couvre exactement. Pour 
plus de commodit&, on peut pratiquer une petite porte au bas du 
tonneau, par laquelle on introduit la terrine de soufre, ce qui peut 
se faire alors sans d&placer les objeis dispos&s sur les bätons. Ce 
soufroir sert non-seulement pour le blanchiment des pailles, mais 
aussi pour celui des soies et des laines blanches, des blondes, des 
eröpes de Chine, etc. 

Aprös le soufrage, on mouille les chapeaux & l’aide d'une &ponge 
avec une dissolution de 20 grammes de sel d'oseille pour un litre 
d’eau, et ainsi humect&s on leur donne un second soufrage de deux 
heures. 

8° On les laisse scher, puis on les enduit d'un appr&t fait avec 
de la g£latine, & laquelle on ajoute pour la blanchir quelques pin- 
cöes de sel d’oseille; on les expose encore humides ä un nonveau 
soufrage : enfin, on leur donne la forme et la tournure que l’on d& 
sire, et on les laisse secher. 

Pour le blanchissage des pailles fines, il existe un autre procöd6 
qui s’applique aux pailles de luxe, que l'on doit soigner, et qui gö- 
neralement n’exigent qu'un l&ger blanchissage. 

On coupe un citron par le milieu, on enlöve un ruban de peau 
autour de la coupure pour meltre l’intörieur A nu; le tenant par le 
bout, on le plonge dans de la fleur de soufre, el on en frotte bien 
toutes les parties du chapeau. Un ou deux citrons suffisent pour un 
chapeau. 

Cela fait, on lave bien le chapeau, afın de le degager compleie- 
ment du soufre qui serait reste. Enfin, on le laisse söcher en lu 
donnant la forme voulue. 


(Moniteur de la chapellerie. — Extrait.) Me 
LL. 


Gros bleu pour la soie, charge & 28 pour cent, et resistant auz acide, 
par M. Max Sınger., 


Döcreuser et passer pendant deux heures sur un bain de ronille} 
40 degres, lever et cheviller. 

On entre ensuite dans un bain de savon A 80 degr&s avec un kile 
grammce de savon pour 5 kilogrammes de soie; lever, tordre et eu- 
trer dans un bain de rouille & 20 degr&s, puis on retourne sur & 
bain de savon, auquel on a ajout& 500 grammes de savon, et loan 
rince & fond. 








-. IE: & 
Iren nr eieara naeh te” BRIAN des bar- 
rügea Ian au milieu desquels il &tait ungent de he Inisser & 
Fincendie aucun aliment condacteur: il sagissait, en effet, de s6- 
parer la ‘de 1a couche des jarties suprieures en feu 
sujvanı 1a ligne des afleurements. Le moyen praulque auquel on 
Farr&ta, fut de depiler entiörement la zöne de charbon briss qui 
pouyait laisser passage aux gaz, et de la remplacer par des remblais 
002 Sim ade Vemploi de toute esptce de 
stibles (schistes ou bois); c'est ainsi qu'on fut 
intögralement twus les cadres avec leurs garnis- 

ze 







5. 

‚Ces travaux imposös par Ia nöcessitt, ont &t6 couronnös de succds, 
dificultös de tous genres, provenant plutöt des feux que 
la rigueur apportde dans le d&boisage. Les ouyriers y ont appris 
poser Jeurs cadres de manitre A pouvoir les retirer aisöment, i 
souvent et par petites portions, pour ne pas laisser de 
vides et pour d&convrir la plus petite surface possible d'un plafond 
form& de terrains &bouleux. Aujourd’hui, ces travaux so font par 
des ouvriers ordinaires ; car il arrive encore que les gar traversent 
les aneions barrages, ou bien que les feux se propagent dans la for- 
‚mation de schiste bitumineux qui constitue le toit de la grande 

<ouche sur une grande &tendue. 
A In suite de ces Iravaux de d&fense qui d&montraient la possibi- 
lite du döboisage, m&me complet, dans les cas les plus diflieiles, om 
'nssolut d’studier dans les chantiers ordinaires de la mine, linfuence 
din deboisage sur leprix de revient et la securit generale. On a fait, 
‚dans ce but, deux exp£riences dont nous allons indiquer les eircon- 

‚et les rösultats. 

experience. — La premiöre exp&rience a &4 faite dans 
trös-döfavorable au retirage des bois : on yexploitait, 
t, la derniöre tranched’un ötage, et, par consöquent, on avait 
des remblais de la premitre tranche 4 N’&tage immö- 
supsrieur, remblais mis en place depuis 4 ans. Si Va- 
‚charbon dtait facile, A cause des disloentions survenues 
Al mau, Ie boisngs, an eontraire, Salt dieile et demandait 










b /&pild sans retirer les bois qui tous domeurent per- 
le on a retir&, comme on le fait d’habitäde, les beis non 

‚par la charge et les plus faciles h enlever; enfin pous- 
es h Voxcs, comme lorsqu'il sagit de s'isoler des feux, 
A retirer rigonreusement tous les bois boults ou non, 
e8 A arracher; les fragments ayant plus de 0".80 de 
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Celle qui se fabrique couramment au centre et dans le nord de la 
France est la briyue dite de Bourgogne, dont les dimensions sont 
(m.22 7 11x 0.055. 

La matitre qui la compose est une argile sableuse que l'on trouve 
quelquefois form&e de toutes pieces avec les quajisis vonlues de 
plasticitE et de moindre retrait, quoigae le pius souvent on soit 
oblig& de faire des m&langes pour arriver ä ce rösultat. Cependant, 
bon nombre de localit&s de la province de Picardie, par exemple, 
remplissent les conditions voulues, et la terre extraite et mouillde 
pour l'amener A ia plasticit€ convenable, est envoy&e, apr&s un mar- 
cbage sommaire, au banc de moulage. 

Les argiles sont, ainsi qu’on le croit generalement, le produit de 
la decomposition, par les agents atmospheriques, des roches feld- 
spathiques : granits, gaeiss ei porphyres. 

Quand elles ont &t& charrides au loin, elles se sont m&langdes en 
general & des sables, & de l'oxyde de fer etä un peu de carbonate 
de chaux : elles forment alors les argiles proprement dites. 

Quand la proportion de carbonate de chaux augmente, ce sont 
des marnes. 

Les briques röfractaires sont formees d’argiles pures dans les- 
quelles dominent la silice et l’alumine. 

Quand les proporlions de ces matitres diminuent, et que celles 
de chaux, de polasse, de soude et d’oxyde de fer augmenient, les 
briques deviennent fusibles A de hautes temp6ratures et ne peuvent 
plus servir que pour les constructions ordinaires, et les massifs ex- 
tErieurs des fourneaux. 

Nous donnons ci-apres l’analyse de quelques bonnes terres A 
briques. 


NUMEROS DES ECHANTILLONS. 


MATIERES PREMIERBES. 








Plus les argiles contiennent d’alumine, plus elles renferment d’eaU 
et plus elles sont plastiques. Cette eau se compose de celle quiY 
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da prineipe\sur lequel 'est basde la poihpe rotative di systönie 
Er&mac : la simplieit6 de ses organes’#st incontestableinent 
‚grand avantage, mais encore fautil qu'elle ne solt-pas obtenue au 
dötriment da rondement; or Tappareil dont nous parlons es are, 
& ce point.de vus, A un haut degr&.de perfection. 
En effet, il ya, dans tous les sysldmos do pompes rotatives deux 
söries d’inconvönients : les uns sont inhörents & tous les systimös, 
los /autres döpendent du prineipe particulier qui a &ı8 Een 
Nous allons voir comment ces deux ditliculi6s d’ordre'different’ont 
‚pa &ire vaincues dans ia pompe Erömac. 

Le principe m&me de, Ia machine &tant basd sur une excentricits 
constante, et sa bonne marche döpendant ‚surtout du parallölisme 
des axes du cylindre et de larbre, ce rösultat a 616 obtenu par l’em- 
ploi de coussineis coniques analogues A ceux employ&s dans les 
‚poupdes de tours. Ainsi, quelle que soit usure de la machine, rien 
n'est change ni dans sa bonne marche, ni dans les conditions pre- 

d’etablissement. 

avons vu plus aut que les paleies sont maintennes Ecarlies 

et ‚eonstamment contre la paroi införieure du corps 
pomp® par des resorts en spirale. Le but qu’on s’ost propos& d’at- 
teindre a &14 de röduire consid&rablement le röle des resorts, en 
permettänt aux deux paleites mobiles de so repousser par lintermö- 
diaire do cos rossorts ot de n’oxiger d’eus que les varinlions n&ces- 
‚Ssires au passage des positions extrömes; remarquons aussi que ces 
ressorts agissent dans le m&me sens que la force centrifuge. On peut 
‚dire que le but propose a &t6 atteint, car la longueur de la ditente 
‚de chaque ressort est, pendant an tohr entier, du cinquantitme du 
diambtre Interieur du corps de pompe, variation que nous pouyans 
der comme insignifiante. ‚Employes dans de telles conditions, & 
te, les ressorts, qui ont l’avantage de compenser l’usure 
A la pompe une grande douceur, een 

1es fixes dont l'usure est rapide ei don 
E A se briser, 

dispositions que nous venons de döcrire sont zelallvesplas 
üeuli nt & Vapplication da principe spöcial sur lequel est 
0 Totative Er&mac; mais au point de vue particnlier, 
la construction, il est intnessant de faire remarquer le-proeäd& 

'Al'aide duquel sont obtenus les joints entre les fonds 
(05.68). ' 

‚est formö par un annenu en caoutchoue, Eule un unlanie 
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manchen en lonte, une clvison verlicale gu: 2 Are 7 nerı par- 
ties dans toute sa hauteur. 

La chaudiöre est en communication avec [une ies uam&rer par 
le tube d’eau etle tube de vapeur, tandis que ('aı2= zemespondan 
tube de verre. Les deu chambres sont mises en ragc»: 
Vautre au moyen de deux orifices de 5 4 6 milt 
qu plongent, le superieur dans la vapeur, et lisferizgr & 
venant de la chaudiere, de sorte que le tube de verre imSigne bies 
rbanement lv niveau de cette dernitre. 

Lintention de linventeur a 16, &videmment, en söparanı l’zaneila 
yapenr contenues dans le tube indicateur, de l'eau ei de ia vapeır 
contennes dans la chaudiere, de maintenir les premieres ä une moin- 
dre temperature, ce qui näduit les chances de bris du tube en verre, 

De plus, Feau du tube sera A l’abri de l'invasion des particales 
teri s que vontient tonjours Yeau de la chaudiere. ce qui sop 
posera A lobliteration etä la maculation du tube de niveau, et, enfin, 
on röduira, dans ce dernier, Vintensit6 des ressauts de l'eau que 
audidre, ei cela & cause de l’&troitesse des orifices de 
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contient la cl 
communication. 
Nous devons dire que ce rösultat multiple nous parait avoir öl 
atteint par linventeur, d’une manivre trös-satisfaisante. 
l/’appareil de M. Damourette a &16 mente chez M. Delaporte, en 
paralldle * le porte-tube de M. Halipre, le m&me qui a &8 sou- 
u 1874, 4 Pexanıen du Comite de mecanique, et fur alors l’objet 
d'un rapport approbait, 
aux qui alimentent les chaudieres de M. Delaporte sont, 
ıestyray, un peu incrustanles; neanmeins, le porte-tube de M. Da- 
menrette ehat, apres un fonetionnement de six semaines, aussi nel 
que shnenaud'ötre mente: Teau qui le remplissait &tait trös-lin- 
tele Fatin, la temperature du tube, au-dessus et au niveau de l'ean 
A 50 2.48 degres. 
“a Ruchonnd ParalliTemyenz dans des cat 
parables presque identiques. Il Convient d’ajouter 
ut inserieur de la chauditre qui, dans lee as 
gnhnaires, Saccuse par des oscillations trös-visibles, nit dm 
ou prös insensible, dans le tube soumis aux exp6riences. 

Si nous enVisageons & un autre point de vue l'appareil soumis ; 
notre eXANIEH, Nous constalerons qu'il est d’une construction robuste, 
que le montage du tube en verre dans ses douilles est bien &tahli 
erque Vinstrument comporte tous les accessoires indispensables = 

1° robinets pour la reconnaissance du niveau de l'eau dans I: 


chaudiere; 
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est. tonjours. pröfsrable d’axoir necours & FneESIBBTEE 
Beaucoup de machines & comprimer lair.omt, 

succhs 4,618 plus. ou meins grand x.c’est pourquoi nous Are 
agr&able & nos lecteurs en leur faisant connaltre un 1 usid 
en Amtrique ei don es intkressts se sont dölards seh. % 
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Le eompresseun d yapeur de Burleigh,, dont la ‚figure 67 repr&- 
sente une vue perspective, consiste,en une. machine A, vapeur, verti- 
enle A double effet, ayec. deux cylindres &.comprimer lair A simple 
effet. Le eylindre & yapenr agit sur un arbre A manivelle fix& sur la 
plaque de fondation bien solide de la machine, et situd directement 
en. dessous des cylindres. Le bäti de Ia machine. est massit 
forme eonvenable pour rösister aux puissants eflorts quil suppore. 
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I 1.0 
sellement d’accidents dans le we it, 
De na ar ren 
‚Angleierre, on eimploie le systime de pilotäge et celui dit stay. 
dans lequel le pilote est remplacd par un bAton 
t porler tote machine qui passe sar la vol. 
esystöme qu'on expbrimente doit räpondre exäelement dx con- 
ons dans lesquelles „’est prodait l'aceident du Inc du Botrget, 
ident amend par la collision entre deux trains, que les cheis de 
ont laissö passer. I1-fonctionne depuis quelques aundes döjh 
Allemagne eten Ialie sur les en 86 fer aühEoh VOR 
ei en quoi il consiste. 
Ihaque ligne & voie unique est munie, vamgesjuhee, 
haue maison de cantonnier ot A Chaque garde-barriöres, de eom- 
bications &leeiriques avec toutes les gares, de sorte qu’en don- 
Kun on deux coups de cloche, suivant le cas, on puisse pr&venir 
ble’personnel de la ligne du danger Aus’ peuf'coarir wu thein, 
itlesens dumouvement est ainsi indiqub. 
rec ce systöme, l'aceident du Bourget aurait pa re prövenu. 
Your le train venant de Paris, les gardes et cantonniers auralent 
'avertis du prochain passage de ce train par un coup de cloche, 
e chef de gare d’Aix aurait signald le prochain passage du train 
rehahıt sur Paris par deux coups de cloche; devant ce double si- 
1, tous les agents de la ligne eussent &4 inform&s de !’imminence 
rencontre ei eussont ngi en eonstquönee, |Chaque eantonnier, 
‚garde connatt par ce möyen le danger possible d'une colli- 
a ;les signaux d’arröts s’ex&cutent simultansment sur toule la 
et le signal rouge, signal d'arr&t immediat, est fait presque & 
‚que kilomötre, A laide du drapeau ou de la lanterne, 
je service se fait ainsi sur une grande partie do.la route A vole 
que soivie par In malle de !’Inde en Italie. En France, la Gom- 
du chemin de fer du Nord’emploie ce systöme de cloche- 
sur Zn parties de ses lignes A une seule voie, 
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| Telögraphie detrique naturlte 


‚Gazette hüreistei de Nicaragua publie arte Teig: 
plante de In famille des Phytolacbes, qui erolt en ce 


des propri&ids &lectro-magndtiques. 
‚coupe une branche, la main &prouve une sensation 









peut rester en &quilibre dans une position quel- 
‚contre de gravitö de ensemble se trouve, piach 
taialadı ‚pivor.. D’aprös, cola, c» point.devra 
ce absolu; bien.que par rappart. A Vaiguillo, il 
soqui.oxige quo laiguillo elle-möme os&cute,ung 
„mais du cöt6 opposs. II suflit done que.le poids 
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“ elle- . une, ab 


‚Vintörieur, de telle sorte qu'une fois remise en 
.devra atteindre, apr&s quelques oscillations, Ia 
ilibre que lui permeite Ia situation actuelle du 
‚dans le boftier, tout comme si elle avait eu la 
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B. Baromötre ä meroure. 
© Plaqus mobile, qui lo supporte. 
F. Floteun. “ N 





ne 6% siphon. Les deux ressorls des mouve- 
oe ae 
E marche toujours eı lend par sa marche A en- 


Dini Burn ‚erayon-traceur K, et & 
Bm SER Asuit le mou- 
0 a 
‚degage alors le volant V qui se met ä tourner. 
volant V ötant deux fois celle de Vöchappement, le 
EC jusqu ce Sa laernche se BigREE ar 
au lo volant, Inu! 
nts successifs sont accusts sur le papi 
st droite si 1d barombıre nm de aa jr 
‚on la gauche suivant 


a aa a 
pexite 


In: eolontie merchrielle baisse dunsla' 


eolonne mercurielle pour vaincre les r&sistances de 


rirons dans une prochaine livraison un baromötre des- 
nent aux ascensions, et qui enrogistrera directement 

ons del’aiguille. Le baromötre de M.Redier, parfait pour 
ns faites A terre, oflre l’inconvenient de ne pas trans- 

6 ses varialions, ce qui occasionne un petit retard 

in, Les oscillations de Yaiguillesont ellementrapides 
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43° Photographie, Gravure et Imprimerie. 
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fous voulons parler du: dispositif imagind par M. Jabloschkoff, 
IE nous avons döjä emtretenu nos lecteurs (1): 
‘e prineipal inconvönient de la lumidre dlectrique Er u 
Rousseau, de ne pas &tre divisible. 
In produit um foyer puissant, mais on ne peut le ee 
serie de foyers plus petits, afin de mieux röpartir cette 
|semblerait, au premier abord, dit M. Rousseaw, que linvention 
W. Jabloschkoff a r&solu ce problöme; mais il n’en est rien, 
e-Hil, et la question reste entidre. Elle est digne, au surplus, 
oute la sollicitude des savants. 
N se seryait gen&ralement, pour produire la lumiöre ölectrique, 
te pile de 40 ou 30 &i&ments de Bunsen ; c'est ainsi qu'est orga- 
|Tclairage &lectrique dans les thöätres et les fätes publiques, 
'est dans cot ktat de chosos que In d6couyorte röcente des ma- 
(es magnöto-Electriques est venue faire faire un grand pas A la 
tion en fournissant une source d’&lectrieitö plus abondante et 
but plus commode que les diverses espöces de piles. 
appareil magn&to-tlectrique le plus ancien ei le plus connu est 
I de l’Alliance reposant sur le principe de la machine Clarke, 
b celui qui sert A 1'&clairage des differenis phares &lectriques 
pals, notamment ceux de la Höve, pr&s du Hävre, Ges phares 
\&claires par deux machines de six disques & seize bobines mues 
deux moteurs & vapeur de ing chevaux. 
Ais vient le systöme de Wilde, adopı6 par la Commission des 
'es d’Eeosse : sous un volume moindre, il produit des effeis plus 
Sants que celui de l’Alliance. 
bus n’entrerons dans le d&tail d’aucune de ces inventions ni de 
ques autres qu'il est inutile de mentionner ici. Nous nous 06- 
Irons seulement de la machine Gramme. 
I deseriplion que nous en avons donnee dans le temps & nos 
fürs &tait des pls suceinetes 2 e’est pourquoi nous Allons la re- 
\dre aujourd’hui, avec plus de dötails. 
appareil Gramme se compose d’abord d'un anneau de for doux 
equel est enroul& un Al isol& continu. L’on peut supposer, pour 
ix eomprendre, un &lectro-nimant droit ordinaire que l’on au- 
en eerele et dont on auralt soud& les extr&mitds du fer 
About, et les extr&mitäs dwil conducteur aussi bout About, Cet 
o-almant est continu, puisque le fer doux et le fil condueteur 
ilestmobile autour d'un axe perpendiculaire A l'anneau. 


er 
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We 


nie A Uusine de Daours, qui est une reiorderie de laines. de cou- 
78; sous.Vinfuence de ceite sonrce lumineuse les bleus et, les 
5 restent toujours parfaltement disuncıs er saisissables dans 
rs plos fibles variations, 

„atelier. on question est une salle rectangulaire de 11 mötres de 
geur environ, sur 42 mötres de longueur et haute de 4 mötres : il 
‚&elair& par deux lampes Seraing, alimentbes.par deux machines. 
imme, Les lampes sont places ä 12 mdtres des exirämitss de Ia 
le et d2 mötres du sol. 

In avait.d’abord entour& les lampes de verres d&polis; mais 
Hat de la lumidre &tait encore trop fort pour la vue des ouvriers, 
jespace autour des lampes paraissait beaucoup plus &elaird que 
‚etremitös de la sale. Un de ces globes s’&tant cass6, il füt im- 
sible de travailler.et M, Ernest Dien eut alors U'heureuse idde de 
Iplacer les verres döpolis par des röfecteurs mötalliques placds 
\s.les lampes ot renvoyant la lumidre au plafond : & quelque point. 
ka salle que l'on se place, on. no voit pas les foyers lumineux. Get 
Angement ingönieux est surtout interessant A cause.de sa sim- 
Hitö et de son application facile. 

installation .a &16 faite un peu & la häte, et M. Dieu se propose 
‚apporter encore des amöliorations pour 'hiver prochain; mais, 
qufils sont, ces appareils produisent une belle lumiere blanche, 
kirant jusqu'aux coins les plus reculös de la salle. Nöanmoins, il 
‚probable qu’en baissant un peu les lampes, en agrandissant les 
ecteurs införieurs et en plagant, direelement au-dessus, d'autres 
ecleurs Irös-ouverts, on pourrait arriver A une röpartition encore 
5 parfaite de la lumitre. 

/emploi de la lumiöre öleetrique a cependant quelques inconv&- 
bis qu'il est bon de sigualer. Si le moteur s'arr&te par un motif 
Ilconque, la lampe s’&teint. De plus, les charbons n’ont quiune 
gueur limitte et ne peuvent brüler que pendant teois ou ‚quatre 
res. Ce laps de temps est saflisant dans les usines oh lon ne 
faille que douze heures par jour, puisque les plus longues veil- 
Fine döpassent pas le tiers de co travail quotidien; mais, pour un 
teil de nuit, on est oblig6 d’arröter les lampes pour changer les 


rbons. 

la gare du Nord, qui a install& cet &elairage, oma obvit A cot 
Dmvönient en ayant une lampe.de rechange. 

‚es lampes sont placdes sur des tablettes ayanı des contacıs assez 
gs pour quion puisse-y poser la lampe nouyelle et. y-laisser la 
(pe & changer jusquä ce que lautre soit en fonction. De ceute 
Basclı n'ya pas d’interruption dans lelairage. 


Be 





-:— 
“ encore inferieur ä celui du gaz, lorsm&me que l'on serait oblig& de 


faire entrer en ligne de compte l'achat d'un moteur expr&s pour ma- 
nauyrer les machines Gramme. 


Braise agglomeree, 
de M. MaLLEE. 


M. Malle a imagin& une composition nouvelle destinde A ren- 
placer avantageusement les divers modes d’allumage du fourneau, 
et foyers domestiques usit&s jusqu’ici, tels que les boules r&sineuseh 
les büches Bernard, la braise chimique, etc. 

La principale matiöre premiöre de cetie composition agglomärt 
est le poussier fin de braise et de charbon de bois; ce poussier &t 
tamis6, puis m&lange A une faible quantit& d’acide azotique etda- 
zotate de potasse, en employant la gomme arabique comme mare 
agglutinante. 

On emploie pour 400 kilogrammes de cette composition : 


Braise pulv6risee. - 80 kil, 
n% | em 


Charbon pulveri 








Acide azotique. 5» 
Azotate de po 2» 
Gomme arabique. 5» 


La combustion de ce produit, sp&cialement destin& & l'allumage 
des fourneaux de cuisine, ne donne lieu A aucune odeur ni fume. 
Il s’allume trös-vite, comme l'amadou, au contact d’une allumele, 
eton le place au milieu du charbon, dont on le recouvre. 
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temps; et'le danger auquel les ouvriers siexposent chaque jour 
ir alimenter le graissage des machines disparalt entiörement. 
Foseillation de la main, soit naturelle, soit resultant du monve- 
nt du moteur ou de celui du roulis A bord des navires, est souvent 
(se que le möcanicien röpand benucoup d’huile-A «dt&, avant de 
ssir A en introduire un peu dans la Iumitre du eoussinet. La 
isse influide öchappe, par sa consistance, & cet inconvenienk. 
@. Deletirez a imaginid, pour les ponlies folles, dont le graissage 
"les moyens et les produits ordinairos est difeile, un appareil 
cial reprösent£ par la figure 2, 
jet appareil ne difföre du godet graissenr qui vient d’tre decrit 
en ce que son couverele est fixe et porte une vis taraudde k 
lette, qui s'appuie sur le piston de manitro & le faire avancer, 
= poulie folle, qui prösente & lintörieur du moyeu une patte 
taignee, est graiss6e d'aberd comme une roue de voiture; om 
je’ensuite, dans le trou d’alimentation, le godet graisseur pr&a- 





Fig. % 


Mlement remplide graisse et l'on fait descendre le piston dans le 
det jusqu'& ce quo la graisse soit pröte A s’5chapper de lu poulie. 
nfät, de lemps A autre, tous les deux ou trois jours parexemple, 
|ftire descendre le piston en donnanı un-tour& lawis de röglage. 
Fappareil, plac& sur une poulie folle, fonctionne pendant plus de 
it jours- sans renouveler la provision de graisse. 
En dehors:de la graisse induide, M. G. Deletirez fabrique ögale- 
Mat une graisse spöciale pour piston qui lui permet de garantie le 
' &tat des eylindres, tiroirs et pistons, sans Irace de r&sidus mi 
‚des segments. 
bes essienx de voitures et les engrenages sont entretenus au 
yen d'une graisse, de composition anslogue& celle'de la geisse 
Iuide, qui n'est pas impressionnde par les changemenis de tem- 
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a a 
‚Ordinaires, e alors la möche a casbonie meins 
ee N IL ver 






seulement en p ee 
‚sn longueur, on es} 
mitds pour mainteni 
A cet effet des tampons 
tampons en fer 
dans le tube qu'il faut condanner. 5 
conyönients faciles & jattrc. Les 
beaucoup par labsorptii 
















extraction trös-difcile lorsqu'on veut le vemplacer, 
- Les tampons en fer tourns, qui sont den wen berg 
obiurer des trous parfaitement ronds, ‚sont absol 





parsuite d'une variation, m&me peu sensible, decats 
eirconförence; or, on congoit qu'il est bien plus 

un trou parfaiterent circulaire, qu’un ton löger 
par suite d'un imperceptible defaut dans la p 
d'une usure des bords de la virole par les rin { 
et möme par les escarbilles. TI estimpossible, dans 
venirk rondre lobturation compläte, ei il se pı 
ment trop souvent que l'on n'arrive, en frappant' 
fer plein, qu’& prodtire la rupture, entre denx | 
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afin d'en faciliter l'emballage. Aujourd’hui, M: Tucker, Vintelligent 
directour de la Typologie, appelle l'atention sur Tapplicatlon office 
qui peut-&tre faite de la presse verticale de MM. Boomer et Bos- 
‚chert pour le satinage des feuilles, lVempaquetage des imprimös, 
leur emballage, et autres usages se raltachant plus ou meins. 
tement ‘A limprimerie. Elle a, en effet, pour cot objet spöcil, 
vantage d’op&rer progressivement etsans qu'il puisse jamais arrınr 
&sos organes moleurs de se dörober, quelque grande que soit I 
Ppression qu'elle est appelde A donner par rapport ä ses proponions: 
un moin oculaire rapporte qu’& ‚Manchosier une presse. de os 












genre a produit une force de 280 quintaux et qu’elle est arrivie4® 
point sans que la rigidit d’aucune de ses parties en ait le moinsda 
monde souffert. C'est une feuille de papier imprim6e qui a &ı& 007 
mise A cötte immense pression : on l'a retirde parfaitement sell 
au bout de quatre heures, temps comparativement fort court, quad 
on rellbchit que pour obtenir un rösultat somblable au moyen due 
presse hydraulique il n'eht pas fallu moins de trente ik quaralö 
heures, Une heure seultment de compression sous colle pr 


FE > an F ni 
I um j ’ R -1 du E . 
-&quiraut, sous le rapport de l’eflet produit, & une compression de 
eures sous une presse hydraulique. Elle a permis A son acquö- 
reur de se defaire de quatre autres presses, dont deux A bras et 
eux hydrauliques, et, par suite, de tirer un excellent profil de 
Vemplacement qu'oceupaient ces quatre prasses. no 
Cat appareil qui est reprösent& en #lövation perspecilve dans la 
fig. 3, s0 oompose de quatre eolonnes en fer forgd qui rölient Io 
jaut et le bas du chissis et le long desquelles voyagele plateau mo- 
‚bile. La combinsison m&canique permettant d'arriver A donner In 
‚eompression nöcessaire est fort simple : dans In pitce formant pla- 
fond et qui relie et assujettit les colonnes & leur extremits sup6- 
'rieure s'enfle une forte tige qui a pour but de muintenir la platine 
en position. Puis, au moyen de piöces eoupl&es munies de rotules 
et d'une vis horizontale en forme d'essieu, agissant en sens Oppos& 

‚de chaque cöt& sur celles-ei, en raison de la conformation du pas 

‚de vis, on obtient & volonı& un monyement de haut en bas et de bas 

‚en haut. La force se trouve röglöe au moyen de puissants leviers et 

elle est rigoureusement &quilibröe. Si \’on veut faire manuvrer Ia 

‚presse par la vapeur, il sufira de fixer & Tun des bouts de la vis ho- 

izontale une roue que l'on metira en communication avec un arbre 

‚de transmission. Lorsque le travail devra se faire & la main, il sera 

neöcessaire, tout d’abord, d’abaisser la platine, au moyen d'un petit 

volant fix& sur la vis, jusqu'au moment ol dewra commencer la com- 

Pression; ensuite, on fera fonctionner Ia vis en appuyant sur un, 

long levier op&rant sur une roue A rochets : Ja presse est munie 

d'une aiguille indicatrice de la pression obtenue, de sorte qu'il n'y 

= nul lieu de craindre qu'elle se d&töriore par une trop forte &preure 
zant que l'on aura soin de consulter le cadran. 

MM, Boomer et Boschert construisent, actuellement, des presses 
‚d'une force variant entre 10 et 600 quintaux. A cötk de la maison de 
"Manchester, dont nous avons parl& plus haut, MM. Crossloy fröres, 
‚eonsiructeurs, ont livr& plusieurs de ces appareils A quelques im- 
Primeries de Londres, entre autres A MM. Cassell, Peter et Gal- 
‚Pin, Blades, East et Blades, eic. 

A la description sommaire qui pröcdde, il convient d’sjouter que 
la nouyelle presse qui en est l’objet ne peut pas tarder ä Ötre apprö- 
‚be par nos imprimeurs de France : les concessionnaires, MM. John 
M. Ladd ei C*, qui ont vulgaris6 en Angleterre ceite utile inno- 

‚prennent actuellement les mesures nöcessaires pour la r&- 
‚ Pandre sur le continent, 
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Une imprimerie en chemin de fer. 


La singularit& la plus nouvelle & signaler dans le monde de l'im- 
primerie et de la presse, nous semble ötre la cr&ation d'un journal 
imprim& en chemin de fer, sur la ligne du Pacifique. L'on sait com 
bien est intöressant, A tous les points de vue, le trac& de ceite ligne, 
allant de New-York A San Francisco, & travers toute la largeur du 
eontinent americain, et ä quels travaux remarquables a donn6 liea 
son &tablissement. Le journal dont nous parlons, the Transcont- 
nental, se rödige, se compose et s'imprime en wagon. La r&daction 
et la composition sont ambulantes. Les mat£riaux se recueillent sır 
la route, A chaque station, ol se trouve un reporter qui vient ap- 
porter les derniöres nouvelles, au passage du train : le journal pa- 
rait ainsi avec rögularit&, tous les matins, pendant toute la durde de 
la travers&e du train-clair, qui reste cing ou six jours en route. i 

De cette fagon, les voyageurs, apr&s avoir travers& les immenses 
solitudes hanıöes par les Peaux-Rouges et les bisons, sont aussibien | 
au courant de tous les &vönements de notre monde sub-lunaire que | 
les habitants, plus privilögies en apparence, de la cit& oü ils d&bar- 
quent. 


BAR-SUR-SEINE. — INP. SAILLARD. 
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Les jüs de difision cönliennont plus de sels que 1ösjüs obtenus. 
par räpage. Leur coeflicient salin est de. 10.20 par la diffusion, au 
‚lien de.41,08 par räpage:et pression. Mais ils-sont beaucoup moins 
‚charg&s de matiöres organiques, et leur degrö de purel& auleint 
13.34 contre 72,40 pour les jus obtenus par räpage et pression.. 

La chaleur active beaucoup Ia diffusion, et le jus diffus& est moins 
pur que celui obterin A basse tempörature au ddbut de l’opdration. 

La proportion du glucose, träs-forte dans les betteraves de 
M. Quarez (A cause de l’&poque avancde de l’annde), va en augmen- 
tant pendant la diffusion, mais dans une foible proportion. La quan- 
NE qui, dans les Inmelles, est ögale h 5Kil.92 pour 400 kilog. de 
'sucre devient ögale & Gki1.62au dernier diffuseur, c’est-A-dire & la 
\sorüe du difluseur n* 8. Gette altöration est en realit® peu impor- 
ante, car dans ce diffuseur le jus contient en moyenne par hecto- 
litre OkI1.180 de sucre dont les 6,62 centitmes font un chiffre mi- 
nime. 


 Conchusion, 


Dans les conditions röalis6es chez MM. Quarez et C* en faisant 
‚des lamelles de 9"=. de largeur sur 4». & 1e=4/3 d’öpaisseur au 
maximum, on arrive industriellement Ai un &puisement {rds-salis- 

de la betterave avec une batterie de huit difuseurs, en Une 
‚demie de temps et en ne döpassant pas la tempörature de 


‚6, 1 limite pour öviter les derivös mölassigines de Ta pec- 





pa de diffusion s'obtient & plusieurs degrös de siccild, ei 
en qu'il n’y a pas d’avantage A prosser plus fort que ne 
messieurs. leur pulpe dont l'analyse est reln£e plus haut, 

Hank dans des conditions de siccit& tr&s-conyenables. 
Nous strions plutöt pori® & eroire que Ton devrait presser moins 
(er 8e öntenter d’enlever Teau quilig a en irop pour dininuer les 
"ellärriors de moitie. La pulpe ci-dessus a en efet abandonhe Bb & 
180 Kilog. d’eau sale, & 1a presse Klusemänn, par 100 kilog. de bet- 
h des, et ces eaux chargdes de matiäres organiquds er 
N non-seulement une partie des matiöres nutrilives, 
‚sont une cause d’infection contre laquelle il fautse, meltre 
Br öpuisant par la chaus, avant de les Inncer au d6- 

















a 

Vardoise, quelque pres du bord: que Non opere,.Ge systeme a 
appliqut, en 1876, sor plusieurs bäliments de stations de la lig 
‚de Brötigny 4 Orl&ans, ainsi,qu/au chAteau de;M, Bidard, A Val 
prös Vendöme. Les agrafes revenant & un, on dens;centimes piöce, 
ei la pose en kant srös-facile, on voit quil'y.a A un moyen scono- 
mique et efficace de r&parer.et:.de consolider les, toitures. en,.ar- 

‚ doises; dans les pays exposös & des vents violents surlout, ce pro- 
ebd, qui est applicable par.le premier venu, paralt appel& A rendre 
de vöritables services, 

On aurait'pn craindre quece procdd£ ne, füt repousse par les ou- 
yriers, mais cet incony&nient, ne s'est pas rencontr&, gräce sans 
donte A l'esträöme facilitö avec, laquelle se, fait Ia pose des ardoises 

[ d’aprds le nouyenu sysiöme. 

On ne peut pas craindre non ‚plus qua le trou perc& dans l'ardoise 
ne denne lien A un döfaut, d’&tanch£it&,, pouyant faire, craindre la 
pönötration, ‚A travers la couverture, de. la, pluie fonetiöe par les 
grands, venis, parce que. le jeu laiss& daus le trou par le passage duu 
erochet, ‚ne ‚döpasse, pas 1/10, de millimdtre, ‚et que ca; vide est 
bieniöt bouchß, par les poussieres qui forment un joint hermätique. 
On ne peut ayoir A redouter linvasion de l'eau que lors des rafales 
‚et des bourrasques, qui refoulent la,pluie de bas en haut, et la font 
remonter entre les. ardoises. Celle circonstance se, prösente, d'nil- 
Leurs aussi dans le systöme ordinaire, mais avec, plus de gravil& 
«que dans le systöme nouyeru.qui, maintenant les ardoises parfai- 
zement serrdes les unes contre les autres, les emp&che de se sou- 

Beyer et-pour ainsi dire de clapoter, 
(Bulletin de la Soeitt des Ingeniewrs eivils.) 
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HYDRAULIQUE, AVIATION ET NAVIGATION. 


Les travauz du tunnel sous la Manche, 
par, M. LavaLLer. 
‚Nos lecteurs se souviennent peut-ütre que nous les.arons souyent, 


©n 1875, eniretenus des divers projels prösentes pour ellecuer la 
trayersee du detroit du Pas-de-Calais : aujourd’hui.nous leur rap- 


il 
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Toutefois on a trouvd au nord:est da ee 
&e Banc, un Espace assez Stenidu str lequel la sonde ne Fencohtra 
16 dur sable ou du gravier. Dans cet eı öspace abritö par Ie bane contre 
\6ötfrant de Not, les alluvions ont pu se’däpöser et tachent le fond. 
ais Vallüre des Couches 4 drofie et A guüche de cet espace, la tin- 
Fo’dos Bchäntillons qai ont pu Otte recheillis au nord-est di banc 
'suffisante pour que, son action abritante eessant de 
faire sentir, les conrants aient pu balayer le fond, tout s6 röumit 
jur assurer que si sur co point il y a une fille, ale 16 peut avoir 
une dönivellation'sans imporlance. 
De mtme que sur la plage frangaise, les lignos d’aMeuremient, en 
(döviant de leur direction gön&rale de Wissant et de Folkesiöne, 
fHalaient le plissement des Quönocs, de möme sur Ia plage an- 
aise la direction &gälement d&vie de ces lignes annongalt um ac- 
dent qu'il importait d'&tudier minutieusement, 
‚Grice au volsinage de la cöte, qui permettait d’op&rer avee un 
ade brume, gräce aussi X labsence presque complete d’alluvions, 
pare du detroit comprise entre la cöle anglaise et le hanc dur 
ine a fourni um nombre d’öchantillons tellement considerable'que 
In'peuf regarder ceute portion du fond du dötroit comme aussi 
ei eohnue que les rögions terrestres ol la craie aMeure A la sur- 
se du sol. L’accident qui #'y trouve, bien qu’un peu plus com- 
Bus des Quönoes, n’offre pas plus ‚gie “ "dernior de 
Pexseution du tunnel, 
Lerrösultat des &tndes faites A a ee 
He sur laquelle tons’les points sond&s ont &tt reportds. Des teintes 
‚couvrönt les parties sur losquelles tous los ächan- 
long‘ reeueillis appartiennent au möme groupe d’assises; elles 
Prösenfent done los zönos du dötroit dafs Tesquelles 16 fond est 
find par les diffirents bancs do craie. 
De plus, la constance non-seulement de composition, mais aussi 
palsseur des diferentes assises constatde dans le voisinage dur 
France etien Angleterre, sur le long developpement des 
‚des deux an comme dans Nexöcution des sondages & 
‚St-Margarer's-Bay, de Sangante, de Ia Ferme- 
Be. ES le droit de supposer que, sois ze 
te constance se maintient. v 
Len rösulte que, connaissant en un point quelconque A terre ou 
iS Feau, Yötage auquel apparient le sol en ce point, on saik, 
me si on‘ y ayalt creus& un puits, par quelles assises et par eon- 
(ent par quelle distance Vargile du gault sur laquelle repose le 
Aöme crayeux est söparde.de la surface du sol. C'est ainsi que l'on 


ke 
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iaient connues, il serait raisonnable d'esperer que les causes obscu- 
res pourraient ötre combattues et möme neutralisces. 

Une des raisons les plus apparentes de la d&törioration dela canne 
& suere, c'est la m&ihode de eulture ıutr & fait impropre, gönsrale- 
ment suivie dans presque tous les &tablissements, Elle est trop sim- 
Bei les besoins de la terre sont presque entidremenk meconnus; 
on li i prend beaucoup que l’on gaspille ei U’on cherche A peineä 
au sol, sous forme d’engrais, ce qu'on lui a enlevd. Une 
autre cause est le choix des espdces de cannes qui ne sont pas toutes 
‚convenables pour le climat et le sol. 

Llusage de planter des cannes dans des fosses en longs trous est 
mauvals, et voici pourquoi : dans les terres qui ne sont pas lögdres 
et poreuses & un degrö exceptionnel, les racines de lacanne ne peu- 
ent p&nätrer les murailles de ces fossös, elles sont plus ou meins 
resserröes et ronfermöes, les suintements autour du fossd doivent le 
remplir et y roster stagnants, le sol devient par IA malsain et pr&- 
dispose la canne & la maladie. 

N n'est pas possible, non plus, do fumer convenablement des 
einhes plant&es dans les trous flits dans un terrain non pröpard, si 
le fümier est place au fond du trou, il est irop fort et {op concenire 
pour ötre salutaire & la jeune canne ; lorsqu'elle a avancd en Age eı 
&tendu ses racines, la plupart des radicelles depasseront le fumier 
sans pouyoir en profiter. 

Le drainage am&liore d'une maniere &tonnante möme les terres 
lögöres et poreuses ; outre qu'il enlöve les eaux acides et les substan- 
ces malsaines, il maintient chez la plante une circulation röguliere 
de nourriture, d’air et de chaleur. 

FEB gain {erre continue A produire aprös un laps de temps, 
Ique grande qu’nit öt& sa richesse primitiv, jl fautrestituer, sous 
: ou sous une autre, l'öquivalent de tout ce qu'on lui a 
une rögle qui ne souffre pas d’exception, 

r&colie öpuisante, la restitution peut se faire ou par 
plieation d’engrais artificiels, ou naturellement parle systöne 
it et ennuyaux des jachdros, 

meilleur de tous les enigrais pour la canne serait la restitulion 
tous les dötritus de la plante, tels que bagasse, dcumes, rösidus de 
ie et pailles : la bagasse devrait ötre enfouie, de pröförence, 
it verl. Le sucre qui est la seule matitre extraite de la canne 
‚esporte, n’&tant compos& que de carbone, d'hydrogine er 

orm&s aux döpens de l’eau et de l’atmosphöre, la röcolte 
‚done pas &puisante, puisqu’on rondrait h peu prös au sol 
ju'on Iuia pris, 
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Mielke Enke Ann yacrihätette leur abandonnät purement et sim- 
plement son privilöge pour la premitre usine, alın quils pussent 
eux-me&mes former une soeict6 ayant un appareil saflisant pour &ia- 
blir une seule usine pour ste’ 1a piatne"au Dabo,/Oumra HBh 
Hille de ‚Gabo. 

@est ce qui fut fait, et aujourd’hui ces habitants, en donnant leur 
propriöt6 en garantie, vont se procurer eux-memes les capitaux n&- 
cessaires pour la erbation de Fusine dont le snaLErtel'särk fourni eu 
mont£ par les soins de la C’* de Fives-Lille. 

rd’hui, pour continuer A dövelopper au Brösil les procäd&s 
eh de la fabrication du stcre, lt C* de Fives-Lille se 
propose d’organiser une socitt& frangaise developpable, pour ia 
er&ation, dans ce pays, d’usines centrales en commengant par celles 
au nombre de 2 pour lesquelles Vinterdt & 7 p. Ofg du AB ui 
est garanüi par Ih province de Pernambuco. 
La eulture de la canne au Brösil est au moins aussi solgnde que 
dans les colonies frangaises; on y travaille gendralement % Ia ehar- 
rue pour la pr&paration des terrains, beaucoup de propriötiiires 
plantent et font lo binage avcce cet instrument. 

Les plantations de cannes ne se pratiquent que sur les platenux 
et daus les vallöes. Le sol est trös-fertile et trös-riche er jüsqud 
pr&sent aucun cultivateur n’a dü recourir aux engrais | 'pohr Sas- 
‚surer de bönnes r&colies. 

Les anciennes cultures donnent assez r&guliörement 50 & 60 1onnes 
de cannesä Thectare en faisant trois coupessur lem&me plant, Dans 
les vallöes humides, on obtient des produits moyens qui d&passent 
78 tonnes par hectare, ei les terres bordant de grands eours d'un 
donnent jusqwd 123 tonnes de cannes par hectare, en faisant 25 
upes et möme davantage sur le m&me plant, 

Dans les autres pays & cannes, les Antilles, l’Egypte, eie., on 
‚öbtient, en moyenne, 30 & 50 tonnes & Vhectare. La production du 
Brösil est done bien sup&rieure & celle des autres pays. es r&sul- 
ats sont dus 4 la fücondit# du sol et & son elimat essentiellement 
fuvorable & catte culture. 
"La richosss saccharine de In canne du Brösil est Agalement bien 
& &celle des cannes des autres pays sueriers. La densits 
‘ces derniers varie de 8 & 11° Baumd, tandis que celle des 
‚cannes brösiliennes atteint 13° ei jamais on ne travaille des 

annes donnant des jus de densits infrieure 4 10 et 11%, 

Lit puretö des jus des cannes brösiliennes n'est pas moins remar- 
‚que leur richesse et est ögalement bien sup&rieure % celle 
jus extraits des cannes des autres pays. 
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Autres voies fernes. Plusieurs solutions ont #6 proposdes, ot jus- 
wu’& present le problöme ne semble pas encore entidrement r&solu. 
Il faut reconnattre, en offot,. ‚que la question n'est pas tout fait In 
n&me que dans le cas des chemins de fer. I] faut so procurer un 
noteur d'une masse faible, pour n’avoir pas & faire porter une lourde 
nachine & des rails simplement pos&s sur une route ordinaire, De 
us; il faut pouyoir s'arröter & chaque instant, surtout’ä Paris, oü 
08 voyageurs montent et descendent perpötuellement des yoitures, 
aut suspendre rapidement l’action du möteur et la rötablir immmnd- 
liatement sans entralner une trop grande perte de force. Enfin, il 
Autaccepter toutes les pentes des rues que l’on doit pareourir, bien 
(amasser la machine et en cacher toutes les parties mobiles pour 
Iviter les necidents, Il ne faut pas, surtout, lancer de gardelbiäres 
lans Vair d'une‘ grande ville. oe Ku 
"Apres plusieurs essais infructueux dans un autre sens, on stest 
rouv& ramend au moteur habituel de industrie, e'est-h-dire ik la 
fapeur agissant directement ou par Tintermediaire de Iair com- 
jrim&.G’est ce dernier systeme qu’andopt& N. Mekarski, Er 
pens: ‚pröchdemment deerit (1). 
d’hui, M. Harding emploie la vapeur eomme motsur immb- 
machine, que nos lecteurs ont pu voir sur les tramways 
Bin 'solidiro avec le foyer, co qui l’oblige de brüler du coko. 
" Tous les organes moteurs sont concentrös & lintdrieur dan cy- 
re entourö d'une enveloppe en beis prösentanı 1 mötre 
le diametre sur 2 mötres de longueur. Ce cylindre est renfermb A 
Interieur d’une petite voiture sp£eiale attelde devantla volture des 
!oyageurs, et ol se tiennent le chauffeur et le möcanicien. Ge dernier 
urveille ia voie et rögle a chaque instant la distribution de vapeur; 
echauffeur, plac& d gauche du eylindre, possöde auprös de lui deux 
jacs remplis de coke, qui lui servent & entretenir le foyer pendant 
rs. On voit' que, dans ce dispositif, la machine 'est inde- 
jendante de la voiture qu'clle remorque:; ceci est plus commode % 
jertains &gards pour les voyageurs, et prösente l'avantage de faciliter 
ins, car la voiture ne se trouve pas mise hors de'service 
in möme temps que la machine. D’autre part, en arriyant' aus sta- 
‚la machine peut repartir immedistement avec une votre 
laissanp la celle qu’elle vient d’amener. On ne döpense pas 
linsi inutilement du combustible et l'on n’a pas besoin ee 
de machines ‚que de voitures. 


Böen 3 Serie, t« I, page 10, 












de M. Hexrer. 
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HERE yapfär ai te bandes d’aeier, et lintdrichr est yempli ide 
Papier eomprim&, sur lequel sont riydes des plaques d’acier de 3 
poucos 16 d'üpaisseur. 
"Ce papier est compos& de ce qu'on nomme carton de paille; les 
eartons sont rendus adhörents les uns aux aufres par une addition 
der päte et les diflerentes couches sont ensuite soumises & une 
pression bydraulique de 2,000 tonnes pendant l'espace de quatre 
‚ou eing heures, puis söchdes dans un bain d’air chaud. L’paisseur 
definitive du papier pröpar& est d’environ 2 pouces et demi, ei, comme 
on peut se l’imaginer, la quantit& de carton comprim& en un si petit 
volume, par la force gigantesque du b£lier hydraulique, est &norme. 

Copendant un certain degr& d’&lasticit reste encore A cetle ma- 
tidre, ei cette &lasticit£, unie & la remarquable homogändit& de con- 
texture, da rend tout A fait propre & l'emploi qu’on Iui destine, Des 
outils parfaitement tranchants donnent ensuite au papier comprim& 
la forme de disques de la dimension voulue, et sous une pression 
de 400 tonnes, on les fait entrer dans les bandes d’acier. Les pla- 
ques d’acier sont ensuite rivdes, battues aux p£riphöries intörieures 
et extörieures des roues, et apr&s un dernier travail pour leur don- 
her le fini, elles sont prötes & &tre placdes sar leurs ossieux et adap- 
ides aux voltures. 

On assure que des exp£riences, tant en Amörique qu'en Angle- 
terre, ont prouv& la grande supdriorit&, pour les chemins de fer, 
des roues en papier sur les roues d'acier ou de fer forge. 


Installation des iramways de la Compagnie des Omnibus. 


Tous les tramways parisiens ont ndopt5 le rail A ornidre artificielle 
Prösentantun vide plus que suflisant pour loger le boudin de la roue. 
Une ornidre trop &troite userait rapidement les bandages, et generait 
la traction dans les courbes de faible rayon, On ayait voulu essayer 
de röserver une orniöre naturelle entre les rails et les grös qui pa- 
ent la chaussöe, mais on reconnut bien vite que les frois d’entre- 
Men &iatent trop consid&rables, et que l’eau stationnait dans ces Ou- 
vertures et pourrissait les traverses infärieures. 

a figure 8 reprösente en demi-grandeur le rail Loubat qui fut le 

6. On l'essaya en 1883 pour le tramway allant de la 
Concorde ä Pussy, et qui fat prolong® plus tard jusqu’& Boulogne eı 
Versailles. Ce rail, dont !ornitre est encore un peu ötroite, Fat plact 


Be 
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‚tant sur les pards, pour maintenir Vöcartement des\longrines qui 
supportent les rails, 

Le poids des rails est de 18.4 20 kilog. par mötre, ils sont habi- 
tuellement en fer ; mais on commence & les faire en acier fondu, car 
ce metal s’use bien plus rögulierement que le fer, et peut subir une 

n dix fois plus consid&rable. 

L’&cartement des voies est de 1”.54 sur les lignes de la Compagnie 

des Omnibus, et permet & deux chevaux de se tenir de front entre 


les rails; il a 616 röduit A 1”.44 sur les nouvelles lignes comme dans, 


les chemins de fer. 

Le prix d’installation est tr&s-&lev& & cause de l’obligation du pa- 
vage; il atteint, A Paris, 70 fr. par mötre de voie double ponr les 
tramways Nord, sur les chaussöes pavdes, et 116 fr. sur les chaus- 
sbes empierröes. 

Les frais d’exploitation s’tldvent encore 4 800/0 des recattes, mais 
il ya lieu d'esp&rer qu'ils seront röduits dans la suite. Les frais 
d’entretien pour la Compagnie des Omnibus sont de 2,355 fr. par 
kilomötre environ. 

Tl ne sera pas sans intördt de faire suivre ces chiffres de quelques 
autres non moins int6ressants que peu connus. La Compagnie des 
Omnibus, en eflet, rend les plus grands services h la population pa 
risienne, ei surtout & la classe ouvrißre, et cela avec un capital qui 
n'est certes pas considörable, si l’on considre la somme des r&sul- 
ats produits : ce capital, r&alis6 au 31 döcembre 1876, reprösente 
une somme de 60,342,310 franes et 29 centimes. 

Au 1" janvier 1876, les döpenses s’&levaient A 31,279,396 fr. 58, 
er au'31 däcembre, ce chiffre est de 33,892,644 fr. 15, dans lesquels 
ägurent: 564,336 fr. 92 pour chevaux; 120,401 fr. 99 pourvoitures; 
74,142 fr. 11 pour mobilier et ustensiles ; 13,712 fr. 20 pour eorres- 
pondances (matsriel) ; 179,679 fr. 29 pour acquisitions d’immeubles; 
644,630 fr. 74 pour constructions, etc., etc. 

Le nombre de chevaux, qui tait de 8,828 au 31 döcembre 1875 
(soit 8,892,302 fr. 50), &tait, au $1.decembre 1876, de 9,050, repr&- 
sentant un capital de 9,186,639 fr. 42 c. 

Le nombre total de voitures de toutes sortes poss&d&es par la Com- 
pagnie au 31 döcembre 1878 dtait de 1,297, reprösentant un enpital 
de 3,884,447 fr. 3. Un certain nombre de voitures tramways et 

res a ee construit pour une somme de 292,978 fr. 61. 
ı 31 d&cembre 1876, Veffectif total, non compris le mat£riel des 
= ferres, qui a un compte special, &tait de 1,279 voitures, reprö- 
| un capital de 3,704,849 fr. 30 c. 
a valeur des immeubles et constructions qui &tait, au 31 döcem- 
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Quant aux bouts des coins, ils sont arrondis avec une rapidiid 
analogue par un outil tournant auquel ils sont prösentös & Ia main 
et ä la volle. 

Quant ü Ia traverse de chemin de for, elle ne pouvait pas non plus 
rester en dehors des applications m&cnniques. Apres son debitage, 


auquel peuvent convenir les diverses scieries avec ou sans chariot, 


Machine & fabriquer les coins de serrage des rail, 
Par M. Annzr. 





elle regoit ses deux entailles dans des conditions qu'il serait impos- 
‚sible d’obtenir & la main d'une manidre präcise et &eonomique. 

La machine & faire les entailles, dite machine A saboter, peut ötro 
fixe ou locomobile. Elle agit sur une traversc A la fois; les entailles 
se font en dessous, de sorte que si l’&paisseur du bois & travailler 

"est plus forte que la moyenne, celto Öpaisseur est conseryec ei Jes 
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Du deboisement des campagnes dans ee 
des oiseauz utiles & Tagriculture, 


par M. Buncen, 


M. Burger a examind le rösultat des dispositions lögislatives et 
administeatives prises jusqu'ici'pour protöger les petits.olsenux qui, 
on le sait, sont nos plus puissants ausiliaires pour la destruction 
des. insectes nuisibles A lagrieulture. I croit,'d’ailleurs,'qu'en' 
depit des efforts des chimisies qui «recherchent, avec tahı de de- 
vouement, les moyens de dötruire le phylloxera, l'on peut dire que 
ce sont encore les petits oiseaux chez lesquels le cultivatour trouve, 
les aides les plus eflicaces pour combaltre:ce fltau, ee 
conp d’autres, J 

M. Burger pense que toutes les inesures prises jusqu'iei en fa- 
veur.de ces.ouvriers ailös sont insuflisantes : il est certainement 
fort bien d’empöcher de dötruire les oiseaux ntiles, mais il faudrait 
en möme temps, leur laisser les moyens de se reproduire et de se 
multiplier. Or, il est facile.de comprendre:que, ‚dans le dösir de 
tirer le plus grand parti possible de ses terres et, en döfrichant les 
haies vives, les buissons, les räserves ou bosquets sita&s au milien 
des plaines, les vögötations arbustives naturelles ou en&tes par nos 

‚deyanciers, prös des accotoments des chemins, sur les berges plus 
ou moins escarptes quiexistaient dans toas les pays, 'homme a en- 
leve et enlöve aux oiseaux de moyenne ‚ei de petite volde et aux oi- 
seaux migrateurs, la possibilit de nicher, de vivre eb de s'arr&ter 
aux abords des champs qu'ils d&barrassent d'une quantitd inimagi- 
mable d’insectes. Or, conclut M. Burger, tous ces insectes sont les 
ennemis les plus acharnds des r&coltes dont le cultivateur atend 
avec impatience la maturitö, pour se römunörer des peines prises 
‚par lui et pour pröparer les terres et les ensemencer. 

Ges haies et ces bosquets de toutes sortes, qui semblent n’ötre 
d’aucun rapport, ont done, au point de vue möme de l'intöröt ma- 
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9° Sechage. Aprös Vimbibition, le cuir reste &iendu pendant en- 
viron vingt-quatre heures. Au bout de ce temps, il est introduit 
dans un four special. L’objet de ce four est de porter le cuir A une 
temp6rature qui peut s’Llever h 130 degrös et de l’y maintenir, & 
Tabri de lair, en prösence : 

4° d'une certaine quantitö de vapeur d'eau; 

2° de chlore gazeux qui dösinfecte les produits de l’op#ration. 

‚Ce four subit l’influence de deux sources de chaleur. Il regoit : 
4° les gaz chauds provenant des foyers des gönbraleurs, sur la 
'geille desquels l'air doit avoir &16 complötement brülg; 
2° un jet de vapeur surchauffe, fourni par un surchauffeur qui 
est dispos$ tout contre. En outre, les röactions chimiques qui doi- 
went se passer dans le four sont facilil&es par lintroduction d'un jer 
‚de vapeur saturde, provenant direciement du gentrateur. 

La charge d’un four est de 300 kilogrammes, et l!on a reconnu 
‘que, le broyage donnant 13 pour 400 d'incuits, il convenait de com- 
‚poser ainsi cette charge : 

1° 258 kilogrammes de cuir naturel devenu plus lourd par le 

trempage; 
2 45 kilogrammes d'incuits fournis par la bluterie : Ia prösence 
de ces inenits facilite, du reste, l’opsraion du söchage. Trois fours 
pormettent d’effectuer aisöment de 85 A 60 söchages par 24 heures, 
en lonant compte du temps pris par le nettoynge. 

Dans chaque four, un ventilateur dätermine un appel constant 
des produits gazeux que l’ou y introduit ou qui y prennent nals- 
sance. Pendant toute la durde du sechage, le four reste ferme her- 
meriquement. Le cuir s'y trouve plac& dans des boftes rectangu- 
Iaires glissant & froitement doux entre les ferrures qui revötent les 
Parois latörales du four. Le fond de ces boites est ferm& par.des bar- 

Peaux recouyerts d’une toile mötallique A travers laquelle circulent 
les gaz chauds. Ceux-ci, aprös avoir travers& les döchets de cuir sur 
une &paisseur de 0”.20, sont entrainds par l'aclion du ventilateur, 
| ud dispositions sp£ciales permettent d’opsrer m&caniquement le 

‚ement et le döchargement, Aprös la cuite, les boltes retirdes 
des fours se vident automatiquement dans un wagonnet, qui les em- 
Ners une autre partie de ’usine, olı le cuir est &tendu et re- 

I A lair libre. 


m 24 heures aprös son passage dans les fours, le cuir 
ction d’un broyeur Carr de 0”,90 de diamdtre extörieur, 
a 4100 tours par minute. Or, le broyeur Carr pulvärise 
Aisöment, on une heure, un poids de cuirscchb capable de donner 
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lique renfermers, en outre de la matitre azot6e, do la cellulose pro- 
venant.des chiflons, plus de la limaille de fer. La söparation de,ces 
trois substances sera operde de la fagon suiyante : 


n u igr 

1° Cellulose. La separation de la cellulose est obtenue en versant 
le contenu des sacs sur un tamis rectangulaire ligärement inclind. 
La toile mötallique qui forme le fond de celui-ei est partag6e dans sa 
longueur en bandes parallöles dont les mailles ont des dimensions 
variables. Ges dimensions, tr&s-faibles dans la premidre bande au 
sommet du plan inclind sur lequel se döverse la poudre, vont en aug- 
mentant d'une bande & Tautre, jusqu'& l’exträmitö opposte. Tout 
Tappareil est secout d'une fagon continue par un möcanisme sp&- 
«ial. 
‚Pendant la descente de la poudre le long du plan incline, les se- 
<ousses du tamis döterminent l’aggrögation de la cellulose en masses 
pelucheuses dont le volume va toujours en augmentant, tandis que 
la matiöre azotee et la limaille de fer traversent le tamis dont les 
mailles sont de plus en plus larges. 


2 Limaille de fer. Ge mölange pulvörulent de matiöre azotte et 
de limaille de fer est eonduit A une tr&mie dont l’&coulement peut 
Bitre rögl& & volonts. Celle-ei le deverse sur un trienr maguötique 
qui retient toute la limaille et abandonne la poudre organique A 
l’ätat de pureid. 2 


Composition des engrais par les melanges proportionnels 
des diverses poudres. 


‚Le waitement deerit ci-dessus s'applique &galement d’une part 
zux döchets de cuir neuf, de corne et de plume, et de l’autre aux 
A6chets de vieax cuir (la poudre qui en provient &tant complötement 
beparöe, par nos procödös, du fer et de la cellulose). 

On peut mölanger intimement ces poudres de provenances di- 
kerses et titrant des poids inögaux d'azote, de telle fagon que le 
trage moyen soit plus &ley& que celui du cuir vieux. 

Nous avons trouv& qu’on obtenait 48 tonnes d'engrais A 90/g d’a- 
tole en mölangeant: 

"40 40613 kilogrammes de poudre de cuir neuf, dosant en azote 
7,76 Ofg, avec 4397 kilogrammes de poudre de corne dosant en 
note 12 0/9; 

2 12431 kilogrammes de la möme poudre de cuir neuf avec 2869 
‚logrammes de poudre de döchets de plume, dosant 15 0/9 d’azote; 
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& peu de yoitures on service ; il donne en outre une marche plus 
ce, il augmente l’adherenee.de Ia machine de la maitit du poids 
MA transporter et lui donne une valeur sup&rieure A la force de 
on. Ce rösultat est (rös-important sur une voie dont les pentes 
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Voiture automobile du trantıray A vapeur de Lausanne A Echallens, 
par M, Bnuxxen. 





ignent parfois une valeur consid&rable, soit 28 A 30 millimätres 
höme 40 millimdtres par mötre sur un parcours de 600 mötres. 
voie de Lausanne A Echallens a &14 &tablie sur Ia ronte qui 
hit ces deus villes; elle se raccorde avec Ia gare d'Ouchy et In 
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ek qui, comme Je gouvernail, oböit Al main du timonier. Ces ailes 
sont solidaires ou ind&pendantes suivanı le besoin : leur rölo est. de 
pouvoir, le batcau &tant anim& de toute sa vitesse, le Iaire,plonger 
dans le liquide ou le ramener & la surface. Ge bateau, comme tous 
les autres, & un gouvernall, mals je me röserve d’y ajouter au besoin 
dWautres appendices destinds A l’öquilibrer, & Jui donner sa direc- 
tion,.A moderer ou arröter sa marche, 

‚A la poupe, sous le gouvernail et 1out contre la caröne, ’estA-dire 
au plus bas du navire, est m&nagde une ouverture eirculaire.destinde 
A laisser passer le bout d'un long tube mötallique placd au dedans 
sur des supports. La jonction du tube et de l'orifice est parfäitement 
ütanche. L’intsrieur de ce tube ou canon est conique de dedans en 
dehors, ‚et le, cöne peut A volont& varier d’angle d’ouverture et par 
sonsbquent de surface diamötrale. Le canon est disposd de manidre 


& faire avec l’axe longitudinal du navire-tous las angles possihles 


dans le sens horizontal. ou vertical. 

A lintörieur et aux Nancs du navire, ce tube est relid par une 
forte armatare qui se continue jusqu'& la proue, de telle füagon que 
le tabe depuis sa base fait un tout avec le batenu, 

Au sommet du tube est fix& un tambour mötallique dont l’axe est 
porpendiculaire scelui du canon et dont Ia surface cylindrique ex- 
#rieure vient, dans toutes les positions; obturer l’orifice interne du 
eanon : il est pris dans une chape qui regoit ses axes ou tourillons, 
Dans ce tambour et dans le sens du rayon, c’est-ä-dire de la eireon- 
fürence A l’axe, sont fordes des chambres du meme diametre que le 
tube, et pouvant se pr&senter successivement A l’orifice du canon; 

" elles sont destindes & recevoir des cartouches pröpardes A l’ayance 
ei renfermant les matiöres explosibles dont il a &14 pröctdemment 
parl&, Tont l’ensemble de ce systäme vient buter contre larmature 
enoncde ‚plus haut et former avec le bateau un ensemble, rösistant et 

je. 

En d’autres termes, mon bateau est un canon Rottant gui.läche, 
des borddes en arridre et dont Je möcanisme analogue A celui d'un 
er ai permet de faire des explosions rapides ou lentes A vo- 


Les gaz produits on trös-grande quantitö et instantantmont, dtanı 
de, nature essentiellement compressible, ei par suite douds d'une 

force. önorme, d’expansion, viennent frapper, ct par la loi de niac- 

ion, Beau sur le liquide inerto et surlout incompressible au 

le nayire est immerg&; de plus, en m’appuyant sur 

mentaux de la möcanique et sur les observations 


\espörimentales, de ces dernitres unudes, mon nayire sera d’autanı 
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Ares de cola, le nouvenu prochd6 mis on’ osploftation par a 
maison Wirth et © parat satisfnire A toutes les conditions du pro-' 
blöme tout en restant dans les limites d’une appliention fachhe er 
tconomique, Nous ferons remarquer, & ce sujet qu'un bon rdactif 
destind A purifier chimiquement l'cau avant son introduction dans 
la chaudiöre, doit enlever  Yeau toutes les malidres capables de 
former des incrustations et fire & peu pr&s insoluble dans ceite enu, 
afın que Vexcds puisse &ire utilise de nouveau et Au En Syapıpe 
analytique ne solt plus necessaire, | 

De plus, le pr&cipits doit se former rapidement, de igomfaneilain 
puisse öviter lV’emploi de röservoirs ä dimensions trop considerables. 
En outre, il doit dire assez complet pour qulilne soit plus necessaire 
de filirer !'canı aprös l'&vaporation. ni 

- Enfin, l’eau porifide ne doit contenir, In 
‚opörde, ancune matitre susceplible.de döt£riorer le fer ow lesantres: 
"mbtaus, et le proc&de doit pouveir Kapnliquer Fallen 
aux eaux les plus dures. 

La nouvelle pröparation de magnösie qui vienta) ee, 
la maison Wirth et C*, de Franefort, semble de nature. A remplir ces. 
‚conditions multiples. Elle d&compose les biearbonates de chaus, de 
magnösie et de fer, ot elle pröcipite Vargile ei les terres. siliceuses. 
me&me & la temperature ordinaire. En outre, elle d&compose le sul- 
fate de chaus. 

Le pr&eipit€ devient de suite Noconneux et se d&pose rapidement, 
de sorte que l'eau se trouve sufisamment purifie apr&s une demi- 
heure de repos. En outre, Vexcds de r&nctif se pröeipite, ei peut ötre 
reirouv& de fagon qu'il ne devient jamais un danger pour les chau- 
‚diöres, Bien plus, il pröserve la töle de la rouille et maintient les 
surfaces metalliques pures de toute oxydalion. 

‚Ih est ä remarquer que l’&conomie provenant de la diminution des 
en nöcessaires, et surout des chömages qui en r&sultent, 

plus imporlantes; mais l’avantage prineipal du nouveau pro- 
‚öde paraftrait consister dans 1'&conomie röalisde sur le combustible 
et’qui aurait &16 ötablie par de nombreuses expöriences comparati- 
ves, Notis eiterons entr’autres celle qui a &t& faite dans I fabrique 
de Kobty er Roth, A Eisenach, sur une chaudiere de Gornönailles de 
3 mötres cubes, avee des bouillours consommant 480 mötres cubes 
d’enu par jour. La consommation qui &tait de 500 kilogrammes de 
eharbon par jour est tomb&c & 300 des l’emploi de l'enu purifide par 
le nouyean procäit, soit une &conomie d’environ 40 pour 100 de 

 eombustible. . 
 Comme eficacits de Ja preparation de mugnösie en prösence des 
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Ges pompes sont des pompes foulantes q ne tout prös 
de la nappe liquide dans Taquelle: elles puisent, o Ei BR 
plongees dans ce meme liquide ; elles sont actı Join par 
un moteur quelcongue, dont l’aclion leur est en par deux 
colonnes liquides d'une hauteur et d’une Na Le 

Le piston de Ia pompe, proprement dit, est command& 
course des deux pislons moteurs adjacents avec lenquels il est a - 
nairement solidäire et qui oscillent dans leurs ‚corps de pompe a 
iaus en raison de l'eflort qui leur est transmis par les eolonnes 
d’ean adjacentes. 

Quand tous les Organes sont en parfait &tat, dans une machine & 
‚double eflet, les propulsions alternatives dans des sens opposös qui 
sont donndes au piston de la ‚pompe sont tgales, et la marche de 
YVappareil est rögulitre. Mais si les courses lat&rales sont inögales, 
‚par suite d’inexactitude dans la construction, d’asure, de fuites, ote., 
les courses alternatives du piston sont infgales et sc d£rangent sans 
‚esse davantage jusqu’ü co que |e piston-arrive & toucher le fond du 
‚corps de pompe et la machine s'arröte. Il n'ya, & cela, aucun in- 
conv£nient grave, si la pompe est mue A Ia main, parce; que l'on 
s'apergeit bien vite des rösistances &prouvbes; mais si elle est mise 
en mouyement par une machine, les pressions deviennent &normes, 
er seldvent jusqu’ä ce que la distension des Luyaun, les fuites ou les 
ruptures aient donn& un &coulement A l'enu refoulte, \ 

"Voici deux manitres d’&viter les accidents qui a 
de ce difaut. 

Sila force motrice transmet son action aux deux A refou- 
leurs des colonnes d’eau, par une manivelle et une bielle sur l’ex- 
irömitö d'un balancier qui soit lie par des artieulations aux deux 
pistons supörieurs et qui oscille autour d'un axe entre: les deux 
pistons, on peut allonger dans le sens vertical ls trou par lequel et 
axe traverse leıbalancier, et disposer des ressorts qui exercent sur 
lui une pression telle qu'il reste en contact avec Ja partie inferieure 
de ce trou allong£ pendant le jeu rögulier de lapompe, mais qui ini 
permettent de s'ölever quand, dans un corps de pompe refoulenr, il 
s'exercera une pression anormale, Il n'y.aura, düs lors, aucune rup- 
ture, et on sera averli par ce soul&vement de la necessit& de modi- 
fier V&tat de la pompe. 

Le deuxitme moyen d’emp£cher larröt de la pormpe & double eifeı, 
eonsiste dans l’&tablissement, au centre de l'axe du piston de Ia 
‚pompe, d’un canal, qu’une tige de longueur convenablement röglöe, 
‚garnie de diaphragmes de position döterminse, pourrait fermer 

" quand la machine marcherait rögulitrement, mais qui Iaisserait 

















18 — 

4° Par MM, Merry Weather et C*, A Londres. La longueur de Ia 
machine est de 3”,50, sa largeur de @ mötres, et son peids de 6 
tonnes. Les essieux sont couplös, ei Ja vapeur d’öchappement se 
condense dans !'eau d’alimentation. On a fait ayec cette machine, 
pendant des mois entiers, des essais & Edimbourg et & Glascow. 
Mais comme en Angleterre les lois s'opposent A leur usage sur la 
voie publique, ces essais n’ont pas eu de rösultar döfinitif. 

5° Par M. Harding, 4 Paris, qui fonctionne actuellement sur Io 
tramwray de Montparnasse A la Bastille. C’ost la seule machine qui 
fasse, aujourd’hui, un service rögulier : nous sommes heurcux de 
donner ici A son sujet certains dötails techniques qui n'ont pas 
trouv& place dans notre article du n° 82 (1). 

‚Prix de revient de la traction. Le prix de la machine varie de 
16,250 3 17,500 francs. Le cheval codte en moyenne 1,280 franes, 
& la voiture exige, pour assurer un service rögulier, 9 chevaux, soit 
11,230 francs : on doit compter pour les chevanx 20 0/0, et pour la 

machine 40 0/0 d’amortissement. Le personnel est le möme, etun 
‚eheval revient par jour A3 francs 12, soit les 9 chevaux, 98 Irancs, 
tandis qu’'une machine ne coüte que 12 francs 50 par jour, de 
‚ sorte que l'on aurait une öconomie brute d’& peu prös 1% francs par 
jonr. 

On aurit pu supposer qu’une machine de deux chevaux aurait 
pa suffire, mais il faut en röalit& une force de dix chevaux. En effet, 
une voiture pdse & vide 4,250 kilogrummes, et avec les voyageurs, 
7,000 kilogrammes. Pour döplacer cette charge, il faut, comme pour 
les chemins de fer, un effort de 41/200, soit 3% kilogrammes, La 
vitesse est de 12 kilomötres & l'heure, soit 3=,93 par seconde, et 
elle exige 1 '/, cheval en ligne droite ; dans les courbes cet effort 
est tripl&, ce qui fait 4,5 chevaux; enfin, pour lancer la voiture du 
repos A la vitesse normale au bout de 10 mötres, il faut un effort de 
10 chevaux. Dans les rampes, la rösistance s’augmente de 230 kilo- 
grammes pour la voiture et 140 kilogrammes pour la machine, soit 
un total de 400 kilogrammes enyiron, pour lequel il faut une force 
de 13 chevaux. 

‚Au commencement, on construisait des machines beancoup irop 
faibles. Plus tard, on a eu l'id&e de placer des röservoirs contenank 

de Teau & 180 degrös, de sorte que, touie Yeau &tant &puisde, il 
| restait dans le röservoir assez de vapeur pour fournir encore un 
| parcours d'une heare : cette disposition exigenit seulement des g&- 
nörateurs de vapeur aux stalions extrömes. 


(4) Voir le: Technologiste, 3" Sörie, 1. IV, page 80. 
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La voie adrienne est support6e par une file unique de colonneties 
metalliques & 4=,50 de hauteur au-dessus du sol ; le chemin pro- 
pos& par M. Olivier serait plac6, il est vrai, A une &lövation bien 
Plus consid&rable, mais ce n'est A qu/un dötail de construction, et 
il nous sermble que la circulation qui s’est faite dans de bonnes con- 
ditions & 4”,50 du sol ne se ferait pas plus mal & une hauteur qui, 
dans aucun cas, ne pourrait döpasser 20 mötres. 

Les colonnes qui supporient la voie du metropolitan railway ame- 
ricain sont, espackes de 7=,50 d’axe en axe et ont 20 centimötres 
de diamdtre; chacune d’ellesse bifurque A la partie suptrieure, trans- 
versalement & la voie, pour supporter une traverse sur laquelle repo- 
sent deux poutrelles en ferqui regoivent les rails. L'on a install& sous 
les trottoirs, et i des distances d'environ 800 mMres, des tambours 
müs par des machines fixes, sur lesquels s’enroulent les cäbles re- 


morqueurs. \ 

La rögularit& du plan des villes am&rienines se pröte parfaite- 
ment bien & une installation de co genre : celle-ei a son origine präs 
de la Batterie, & l'extrömit6 sud de la ville, et monte, durant 448 
kilom&tres, par lavenue Waskington, jusqu’% la gare du chemin de 
fer de l’Hudson-River. Comme on le voit par ces chiffres, ce n'est IA 
qu'un essai dont Vexscution commencte en 1867 et achevöe en 1870 
# conduit A une application des plus satisfaisantes, 

‚Au meeting annuel tenu & New-York, il y a deux mois, le prösi- 
dent de la Compagnie a donn& connaissance d'un tableau compa- 
ratif des transporis effectuts par cette ligne, lequel tEmoigne de la 
faveur croissante que lui accorde le public. 

En mai 1878, lo nombre des voyagsurs avait 614 de... 74.2 
En mai 160, — —_—  sdaitdlevd. .. 180.07 
En mai 1877, ns - a alteint, u. 209.702 

Pendant le cours de ces Lrois anndes, il n'ya pas eu un seul voya- 
‚geur tuö ou bless& gridvement. Les parapets construits de chaque 
‚cöt& de ia voie sont, du roste, &tablis de telle fagon que, möme en 

"cas d’accident, le deraillement d'un train ne pulsso avoir lieu. 

D’aprös les rapports qui ont &6 lusau meeting par le prösident 
de la Compagnie, et qui resumaient les impressions d'ing&nieurs 
americains des plus distingußs, les chemins de fer aeriens constitu- 
ralent, pour les grandes villes, un systöme de locomotion plus rä- 
‚pide et moins sujet aux accidenis que les lignes tracdes sur le sol 


meme de la rue, avec des passages ü niveau, ou que les railways 


‚souterrains. 
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IN est incontestable que, pour un grand nombre de pidces de for- 
mes diverses, lo martelage restera pendant longlemps encore un 
moyen eflicace, sinon absolument parfait, d'amener Tacier h possö- 
der Vensemble des qualit&s dont nous venons de parler, _ 

operation du martelage est d’ailleurs irds-diversement appröcite 
par les producteurs et les consommateurs d’acier. 

D we paratt intöressant de faire connalıre une de ces apprecia- 


tions, &manant de M. Chernoff, sous-directeur des acieries d’Obon- 


choff, prös Saint-P&tersbourg, oüı l’on fabrique des canons en acier 
de tous calibres pour le gouvernement russe. 

Le travail de M. Chernofl date de 1868, et il fat communigud A ceto 
&poque & une sociöt& savante en Russie, 1] &tait rest& ignor& des in- 
dustriels de l'Europe occidentale, parce que la langue russe, dans 
Jaquelle ce travail avait ft& publie, est peu connue dans nos con- 
trtes. 


C'est seulement dans le courant de l’annde 1876 que ce Mömoire 
füt traduit en anglais par M. Anderson, et publi& par "Engineering. 

Nous y avons trouv&, pour notre part, la eonfirmation des rösul- 
tats de tous nos travaux, et du prineipe gändral qui nous paratı s’en 
dögager, prineipe que nous formulons comme suit : 

L’acier tient toutes sos propriätss physiques de sa composition 
‚chimique et de son Stat molöculaire; le travail möcanique de for- 
gesge ou de Jaminage n'est pas n&cessaire au developpement de ces 
qualitös. L’acier could sans souflures, dans de bonnes conditions, 
ei conyenablement recuit ou trempe, atteint un &tat moleculaire ab- 
solument satisfalsant. 

Au premier abord, le principe ainsi formul& paralt &tonnant et 
peut-ötre un peu paradoxal ; je dois dire que, personnellement, j'ai 
rösistö longtemps A l'idte qu’un tel prineipe &tait admissible, 

Mais de nombreuses expöriences, dont les rösultats se reprodui- 
sentavec la rögularit& d’une loi absolument fixe, m’ont enfin demon- 
tr& que le doute n'est pas possible et que le prineipe est vrai. 

I faut ajouter que des röflexions plus approfondies sur ces ques- 
tions de mecanique moldeulaire amönent d penser, quiaprös tout, Ia 
loi que nous venons de formuler n'est pas aussi loin qu’on pourrait 
le penser tout d’abord des lois gendrales qui rögissent la malidre. 

Nous considörons dans cette loi que les actions chimiques sont 
suflisantes pour donner & l'acier toutes ses qualitös physiques. 

Nestce done pas un fait bien connu, dans ls science nouvelle, 
‚que les actions chimiques, combindes avec les hautes temperatures 
dont on peut disposer pratiquement aujourd’hui, constituent une 
puissance considerable ? 
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Estil donc contraire A la raison d’admettre que des puissances de 
cette nature puissent amener des r&sultats &gaux, sup&rieurs peut- 
&ire A ceux d'un travail m&canique par laminage ou par martelage. 

Nous sommes en possession d'une veritE nouvelle fort impor- 
tante; elle ne deviendra appr&ciable pour tous qu’apr&s de longues 
experimentations. Nous aurons ä lutier contre toutes les difficults 
pratiques que comporte un m&tal absolument nouveau dont la per- 
fection ne peut &tre obtenue qu’& la condition de le produire aux 
Plus hautes temp£ratures. 

Quoi qu'il en soit, le principe est pos&, les applications ne man- 
queront pas de s’en d&gager avec le temps et suivant les besoins de 
Tindustrie humaine. 


BIBLIOGRAPHIE. 


La resistance des maleriauz mise & la poriee de toutes les personnes 
qui s'occupent des construclions, 


par M. Countın. 


Les ouvrages sur la resistance des materiaux publies jusqu'ic 
ont eu g&ralement pour base le calcul diffrentiel et integral, et exi- 
geraient, pour tre compris et fructueusement consultös, une &tude 
longue et difficile. Les constructeurs ne pouvaient pas, d2s-lors, en 
recueillir tous les fruits qu'ils &tajent en droit d’en attendre. 

II &tait utile de publier un trait& simple, &l&mentaire, & la portee 
de la gen&ralit6 des personnes qui s'occupent de constructions. C'est 
ce que vient de faire M. Courtin, ing&nieur aux chemins de l'Etat 
belge, et professeur de construction ä l’Ecole industrielle de Char- 
leroy. : 

L’ouvrage qu'il offre au public, n’exigeant que la connaissance de 
la g&ometrie &l&mentaire, sera accessible & toutes les intelligences, 
et comblera, par consöquent, une lacune. ; 
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mobiles, de. M. Pe ee eaieciine, 
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ee Kane de joints de tuyaux. 
Machine pour‘ dire ‚et fouler les dents d'engrenage dans le sable Wine 
‚du moule, par MM. Canparkuac Er FıLs. 
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CORPS GRAS, CHAUFFAGE ET ECLAIRAGE. 


Chauffage et ventilation de U'höpital de Gand, 
par M. Pauui, 


Le chauffage et la ventilation des sdifices publies ou privös sont 
aujourd’hui encore fort controversös, en raison möme de leur im- 
portance. Chauffer, aörer, ventiler : c'est, certainement, quoiquwil 
soil, en apparcnce, fort simple, un problöme 1rös-diflicile & r&sou- 

„ Are pratiquement. 

M. Pauli, architecte, chargs de la reconstruction de l’höpital de 
Gand, y a fait &rablir des appareils dont il esı l'inventeur. M, Pauli 
qui disposait, pour la construction de son remarquable ödifice, d’une 
‚surface &norme (cing hectares et demi), a &tabli toutes les salles de 
malades rien qu'en rez-de-chaussöe, excellente disposition qui devrail 

+ tre adoptöe pour toutes les constructions de ce genre. Ces salles sont 
'söpardes l’une de lautre par des jardins, mais sont desservies par 
‚une longue galerie couverte, perpendiculairement 4 leur longueur, 
‚mise en communication avec chucune des salles par des degage- 
ments spöciaux, & droite et ä gauche desquels sont les döpendances 
Döcessaires. Sous cette longue galerie de service, il’existe un grand 
‚eonduit en magonnerie dans lequel eircale un fort et rapide courant 
air pur qui est prisä lexterieur et qui est envoyö dans le conduit 
par un puissant ventilateur qu'actionne une machine & ra, 

| ‚La Technologiste. N. S. Tome IV. 
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‚dre moteur, plac& horizontalement A l’svant de la machine, derrire. 
le röseryoir A pätrole A. 

„Dans ce dernier, sp£cialement reprösent€ dans la figure A, ie ni- 
veau du liguide carburant, que Non peut observer en A, doit-&tre 
maintenu-& la hauteur qui ‚sonvient pour sa distribution dans le.cy- 
lindre 2. Ce rösultat s’obtient au moyen d'un Nlotteur Bm par une 
vis.h volant C..Le pttrole s'Ccoule dts lors-en D, sous une pression 
‚sensiblement constante, et passant par le robinet B', il franchit In 
soupape E’,destinde A &viter les. conire-pressions, pujs s'&eoule en E 
sous Vinfluence du jet d’air F qui vient en effectuer la pulvörisation, 
L’ouverture E &tans capillaire, le p&wrole ne peut.entren. dans la 
chambre A explosion röserv&e A Vexirömit& du eylindre moleur, 

. qu’aulant que le jet d’air comprimö F peut passer par.la soupape 
F'„et dans tous les cas, le liquide ne penötre qu'en poussitre, L’in- 





flammation se fait au moyen d'un brüleur permanent N’ et d'un 
brüleur intermittent J (fig. 16), dont Ia Namme vient, au moment 
voulu, pöndtrer jusque dans le fond du eylindre moteur. 

‚La pompe AairR, qui n'est rien qu'une sorte de soufllet ä paroi 
‚de caoutchouc, est aclionnde par le tampon T md direciement, au 
moyen d'une excentrique, par larbre de Ia machine. L’air-entre,par 
In soupape d’aspiration S et est refoul& par le tube. P, dans le car- 
burateur H od il se charge de vapeurs carburdes, en traversant une 
‚ouche ‚do pötrole dAn-poids spüeifique de 0,69, Ce gaz carbur& #'%- 





ECONOMIE DOMESTIAUE, HYGIENE ET ALIMENTATION. 


Echafaudages mobiles, 
de M. Forrnien. 


'Souyent nous avons ou oecasion de parlor des appareils de kau- 
vetage utilis&s dans les incendies; quelques-uns sont prakiques, 
d’Autres, au contraire, sont dangereux möme pour les hommes ex- 
perimentös et de sang froid, & plus forte raison lorsque ce sont des 
femmes et des enfants qui peuvent dire appelös 4 s'en servir ; In pre- 
mitre qualitö A exiger d'un appareil de sauverage, c'est qu’il pulsse 
se remonter et &tablir une communication entre les plöces incen- 
dites et le sol. De tous les descenseurs qui se sont produits jusqu'ä 
ce jour, bien peu remplissent ces conditions. 

- Le mätsriel qui doit &tre maneuvr& par les pompiers est d'une 
impoftance bien plus grande : IA on s'adresse A des hommes intelli- 
‚gents, qui peuvent et savent tirer parti d'un bon appareil, aussi 
avons-nous &tudid avec inter&t los nouvelles Schelles pour lesquellos 
M. Fournier vient de prendre un brevet. 

Griced son intelligence et A sa patience d'obseryation, cat inven- 
teur a imagind et construit un systöme d’&chelles qui permettent de 
‚porter, avec une extröme promptitude, des secours aux tages tes 
plus Blevös d’une maison. 

Comprise d'abord dans un tnös-petit volume, cette Echelle se 
döveloppe rapidement au möyen d’une manmuvre (rds-simple et 
tres-süre; les differentes parties se fixent les unes aux aufres sol“ 
dement ei automatiquement, elles se reploient aussi facilement 
quielles se d&ploient et forment seit une &chelle simple, soit une 
‚&chelle double. 

' Au haut de cette &chelle se trouve une partie qui forme passe- 
relle, et &tablit une communication facile et solide avec les 
tements incendiös, en permetiant d'operersans preeipitalion le sau- 
veiage des personnes et des meubles. 

Il n’y a pas A meitre en doute que ces nouveaux engins une fois 
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donner par suite des calculs ayant servi A Ia confection des moules 
et ce serrage, garantie d'un bon joint, n'est plus Inissö & Yap 
eiation, plus ou moins motivde, de l'ouvrier qui dans los pokitions 
difüciles prösentses par les tranchdes encombröes d’ötrdeillons ou 
boueuses, pourrait, sans möme &tre tax& de negligence, ne pas fairo 
, le mattage convenablement, surtout en dessous de la conduite. 

On voit done que par le nouveau joint on gagne moiti& du plomb 
sur Ytpaisseur, Puisqu'on n'a pas besoin ds laisser le passage h 
Toutil qu’on appelle mantoir et qui pour refouler doit prösenter ung 
surface. La corde n’a pas de raison d’2tre, le joint &tant fait A froid; 
de ces deux conditions il ressort que l’emboltement aura en moins 
toute la longueur occapte par la corde et que la grosseur de cet em- 
boltement sera ögalement r&duite proportionnellement & la dimi- 
nution de l'tpaisseur du plomb, et en röcapitalant les causes d’&co- 
nomie, on trouve ; 

4° diminution du poids de la fonte; 

id. delamasse du plomb; 

3° suppression de la corde; 

4° &eonomie dans la pose. 

A ces avantages dconomiques viennent s’en ajouter d’aulres : 

4° L'$tanchlitö est plus grande puisque par une soudure solide 
tonte faite ou suintement est impossible entre la fonte et le" plomb; 
elle est en outre plus grande, puisquo les deux bagues sortant dan 
moule tourn& chaque molscule aura &8 foretment eomiprimie, par 
Peifet de l!embotiement, tandis que par le mattage la sompression 
du plomb ne se sera fait sentir que sur une ir&s-fuible partie de I 
longueur du jeint. 

2° La bont& d'un joint ne döpendra jamais de la position plus ou 
moins dificile des travaux, ni du plus ou moins d’habileis de l'ou- 
vrier; alnsi on pourra confier une pose A tout homme conseiencieux 
‚sans &re oblige de recourir A un ouvrier special. 

"9° La pose, parsa rapiditö, a l’avantage, outre I'&conomie, de per- 
meltre le remblaiement rapide, il n’y a pas A attendre que plusieurs 
Jjoints solent pröts pour faire un coulage göndral, puis le refroidis- 
sement, et enfin le mattage. Un tuyau pos& peut ötre remblay&; qui 
a surveillö des travaux de villes, appr&ciera cette sup&riorit, 

gell n’y a pas A redouter la pluie, le fond des tranchöes n'exigera 
pas un &puisement et, en effet, c'est le mieilleur systöme pour les 
trayaux sous-marins. 

Se A Vaide d’une bague faisant partie de l’outillage de pose, on 
en recouler un joint ou faire varier les degres d’un 
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ment de l'arbre.de la trousse, comme cola peut arriver dans les ma- 
‚ehines, d&j& connues, ‚par suite,du jeu qui rägne, aprds un certain 
temps, entre Ja vis sans fin et la roue quelle conduit, möme malgrö 
Vemploi des moyens compensatenrs de l’usure, 

On provoque le contact des deux galets G et D au moyen de vis 
agissant sur un chariot & longue portse, dans lequal toufne la douille 
‚du galet D. Ce rapprochement des galets se fait, ume fois pour toutes, 
lors de la premiere mise en fonction de 14 machine. Le mouvement 
est trausmish l’arbre E de la trousse solidaire du galet D’par la ma- 
nivelle R, qui agit sur un axe'portant un pignon F, lequel engr&ne 
avec la roue intermödiaire F', donnant le mouvemenrä Ia roue F”, 
fixe sur Darbre de la vis sans fin. C'est la combinaison de ces trois 
roues, dont-on varie le nombre de dents en puisanı dans la sörie, 
suiyant les indications d’un tableau sp6cial, qui fait dierire & ia 





Fig. 18. 


one A vis sans fin B, et par suite au galet D, des arcs &gaux, pour 
un on plusieurs tours de la manivelle R. On comprend facilement 
‚que Varbre de la trousse E, fixde d’une manidre invariable au moyen 
du galet D et entratn& par la rotation de ce galet, döcrira Iui-möme 
des arcs ögaux, ot los fera döcrire A un chariot porte-moddle, plaoh 
A une distance quelconque du eentro de larbre, suivant le rayon de 
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En. sorte que tous les barreaux, qui, dans ‚leur mouyemehl, 
t cisaille, restent toujours parallöles entre eux. R 
vr ee fixe des barreaux affecte A 1a partie införieure Ia for- 
‚me d'un V renverst, par lequel elle repose sur le sommior dont la 
superieure a la forme d’an dos d’ine. Cotte disposition permet 
ix barreaux d’osciller autour de leur point fixe, sans qu'ils risquent 
de glisser, &tant retenus par les branches du V renverss. Si l’on 
| eraint que pour de petits barrenux le poids ne soit pas suffisant pour 
empöcher l'exirämitä fixe de sorlir de son siöge, ‚on peut relior catto 
oxtr&mitd au sommier par un anneau qui ne gönera en rien le mou- 
voment d’oscillation. _ 
U Pextrömit& mobile des barreaux est süpport&o par deux bras ver- 
ticaux. Cos bras sont articulds en haut sur un axe gendral qui tra- 
verse des 1&10ns fix&s sous les harreaux & peu de distance de leur 
extremint, et ces bras sont attachös en bas sur d6 petiis axes fixds h 
Vextrömitö de deux öquerres en fonte. 
Ges &querres sont elles-m&mes portses par un arbre en far hori- 
z0ntal avec lequel elles sont solidaires, et qui peut tourner dans ses 
supports en fonte, lesquels sont attach&s aux parois laterales da 
sendrier. 


"Pour donner le mouvement aux Öquerres et, par suite, pour faire 
monter et descendre les bras verlicaux ei les barreaux qu’ils sup- 
" portent, il sufit de faire tourner, dans un sens et dans l'autre, 
par un mouvement d'oscillation, l’arbre horizontal sur lequel sont 
| fixbos ces &querres. Ge monvement sera obtenu par un levier Amaih 
‚elavetö sur l’arbre horizontal et dont l’exträmits, sortant du cen- 
drier, so trouvera & 1a portde du chauffour. 
Cette disposition s'applique parfaltement bien, comme on le com- 
‚ Alarbre et aux &querres qui se trouvent on avant du foyer, 
Varbre ei les &querres du fond recevront le möme mouyement 
(ou platöt un mouvement &gal en sens contraire, si les &querres sont 
| tourndes en sens inverse) au moyen de deux bielles ou tirants reliamt 
les branches pendantes d’une &querre-avanı avec l'&querre-arriere 
cörrespondante. 
)  Kinsi, au moyen d’un seul levier, il sera possible au chauffeur de 
donner aux barreaux de Ia grille un mouvement de eisaille on de 
ehievanchement plus ou moins accentu&, lequel sufit pour briser 
‚toutes les ogglutinations qui tendent A se former et maintenir Ia 
grille en parfait &iat d’adration rögulißre. 
_ Ge mouvement s’opere sans fatigue, puisque le poids des barreaux 
en sens inverse de celui des barreaux impairs; il’y a par- 
‚&quilibre, sauf pour le levier, qui pourrait &tre Iui-möme &qui- 
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eine; etlorsque lusage des forces motrices a permis de songer 
aux machines-outils, pour supprimer ceite peine et diminuer “ 

| temps, ila dt6 naturel d’imiter möcaniquement le travail du bidane 
chasse par le,maillet, 

U De cette imitation sont n&es les machines ä bödane alternatif au- 

| quel une möche, ayanı pröalablement fait un. trou, a pröpar& le 

| 


chemin; ce trou &tant pero&, le bödane alternatif fait son oflice, 
tandis que le bois avance au moyen d’un chariot dans le sens de la 
longueur de la mortaise. Mais la mortaise est triturde, et le dögor- 
gement n'a pas lieu : le fond n'est pas plat. 





Tel est le systäme r&pandu en Angleterre, en Amörique et imitb 
dans cerlaines contrdes. A coup sür, il y a progrös sur le moyen 
manuel ; mais l’expörience, en France, a prouv& qu'en op6rant d'nne 
wanidre inverse, la mortaise s'ex&cutsit avec une yilesse decuple 
“t sans craindre les &clats. Le degorgement s'optre en möme lemps 
sans qu'il soit besoin, comme dans les machines pröcittes, de le faire 
apres coup au moyen d’un outil A erochet, et le fond est rendu net, 
plat et & vive ardte. 

On entend par opörer en sens invorse, que la möche fait la mor- 
taise entiöre, de sorie que le bödane double n’a plus qu’& &quarrir 
les deux exir&mitts arrondies de ceite mortaise, 

Les machines ä mortaiser, ainsi comprises, sont done en möme 
temps ot essentiellement des machines A percer, et, soil A systöme 
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Get essai röussit A tel point que Ia machine A vapeu st 
fonctionne encore aujourd’hui avec la 
mier jour, et cela dans une chambre dont l’atmosphäre 
tenue presque constamment A 28° ou 30* 


cenligrades. 














ainstallö suocessivement plusieurs antres machines 
force, telles que broyeurs Carr, concasseurs # € i . 
tours, ete., sur des fondations asphaltiques, dont 


compliquös ont rösists remarquablement, | 


| 

| m 
et,aux vibrations, mais aussi aux variglions.de lempörature les plus 
exträmes. Dös lors, son attention ayant &td attirde sur es pro- 
priötös inattendues de Tasphalte quand il est en fortes masses, il 
Ya fait ötudier attenlivement sous ce point de vue, et il reconnu, 





Fig. 29. 


ce que d’ailleurs tout le monde peut aujourd'bui constater aisöment 
‚en visitant.les &chantillons existant dans ses döpöts et ateliers, qu'il 
constitue le monolithe le mieux approprie & l’emploi des fondations 
pour les machines de toute espäce. 

Il eston effet dömonird, par les exp£riences d&jh Irös-nombreuses 
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ont complötement disparu depuis que ce broyeur est monlä sur-uh 
‚massif d’asphalte. Des fondations du m&me genre ont &5 &guloment 
&tablies chez M. Steinmetz, 97, rue Notre-Dame-ies-Chafaps, & Paris, 
fabrieant de machines-outils; chex M. Toufflin, 28, rue de Constan- 
‚Ainople; & Vatelier de l’artillerie, au.Donjon de Vincennes, avec ha 
permission pr&alable du directeur, et, tout ricemment pour un mar- 
teau-pilon, aux ateliers du chemin de for de Lyon; & Paris, rue de 
‚Charolais. N 
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APPAREILS SCIENTIFIQUES, HORLOGERIE i 
ET TOPOGRAPHIE. . 





Appareils & caleuler : multiplicateur et calculateur des intirdis, 
de M. Gnanpon. 


M. Chambon a imagind divers procöd6s et appareils, pour rem- 
placer les barömes, les tables d'intiräts et autres moyens usitds jus- 
qui ce jour pour abröger les calculs nöoessaires dans toutes les 
operations commerciales ot dans une foule d’autres eirconstances. ' 

Le prineipe de ses procödös rapose sur le döronlement de tableaux 
dressös & l'avance, qui sont divisds par cases, oomme les Iables de 
muluplication et qui sont enroulds, en sens contraire, par leurs ex- 
trömitds opposdes sur des oylindres, que lo calcnlatenr fait mouvoirnu 
moyen de'boutons, de manidre & faire upparaftre los rösultats cher- 
‚ches dans les fentes d'un tablenu qui recouvre ces cylindres + on &rite 
alnsi toute recherche et toute erreur de la part du calculuteur, 
> Lomuliiplicateur simple, par exemple, se compose d'une bofie 
(de'0* 48 de long, dans lo tableau sup6rieur de Inquelle sont deux 
‚fentes longitudinales qui laissent voir les produits des facteurs de 
ia muldplication. L’un des facteurs apparalt dans le trou rond qui 
est’ en 16te de In eolonne de chiffres; l’autre, de 2428, est inserit 
sr la fnoo mtme de In bofte, et A gauche une disposition parliou- 
liöre permet d’&tendre ces op6rations & l’espaco compris entre 26 
er d0. 

La caleulateur des interets est fond& sur le m&me prineipe : il com- 
‚porte une sörie de rouleaux horizonlaux qui permettent d’amener 
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ni pas de los expliquer, Uis.se | bornentä dire que, comme le 

de soude prösento une forte röaction acide, l'action de ce 

se mpprocher de elle de l'acide salyeilique. ‚Ceito asser- 

‚paralı pas contostable. Nous n'en dirons pas autaut de 

que nous ayons cite plus haut, Jaqnelle we nous par 

s eu rapport direot aveo la question ; nous ge 
Eee REN 


- Influenco de ia Iumiöre solgire sur la canne & sucre, 
=; par M. L, T. Pıueso, en 


- Toute personne, dit M..le D' T. L. Phipson, do Londres, qui s'est 
 oecupbe de l'&tudo de Ia rege 
| les songuötss de In chimie moderne, a pu se eonyainera.de Is puls- 
| luanen que la lumidre exeree sur la production du sucne 

dans In lige du rasaan saccharifäre. 

En arrivant & cette conclusion, on Bones elaemtei ER 
- Vombro partielle ou lobseurils sont diamötralement oppasöos la 
formation de Ja substance saccharine, ei qu’olles favorisent la pror 
Bann acides, albuminaides ou alealoides, suiranı 


Grconstangos, 
Dans nos climats temperts, l’on Saporgoit facilement que divem 


solaire nögessaire A l&laboration de Ja proportion de sucre 
ur est propre, C'est ainsi quo pendant les öuös frais er humides, 
mes rastent Irösaigres, fonrnissent un eidre acide, en mörme 
‚que la vigne, qui ölabore trop peu de suere dans le raisin, 

in de qualitt inferieure. 
done aux planteurs d’avoir ögard A la grande influeneo 


‚du sucre, Nest de Vintsrät des plantenrs de eulliver la 

de manihre que Vexpansion des feuilles n'empöche pas com- 
t les rayons solaires de pönötrer jusqu'au sol; ih faut, am 

ae a majenre partie de In lumitre puisse atteindre Ia 











‚dieilement ausimilablee. Les racines de In canne, 
z BrbEce Lam plantan, akorien 1a task Zenldgi 
‚ssoudre les phosphates, la chaus, les alcalis, etc. Il sufli 
re vögdter une plante, tandis que ses racines Be 


si done, les racines privdes de lumiere, re en (prd- 
de Y’humidits, des corps acides au lieu de corps neutrestels 
core. C'est une admirable pr&voyance de la nature ; 
aap.de la canne, sous linfuence de la lumiöre, de la chaleur 
une humiditömodörte, produit du sucre, les racines, privses 

sterktent de lacide qui permet la transformation des en-_ 

grais et les rend assimilables pour la nutrition de la plante, Si l’on 

" weutaccll&rer ou activer cette action par l’emploi d’engrais acides, 

"on risque souyent d’oblenir un rösultat coniraire A calui qui avait 

&töprövu, et on peut rendre les plantes malades. LA, dit M. Phip- 

‚son en lerminant, est l'origine des maladies dont sont atteints les 

vögbtaux tels que les pommes de terre, la vigne, les caftiers, ete., 

"maladie qui est toujours präcädöe par une döcroissament dela pro- 
duetion de sucre, de föcule ou de caföine.  " 


(The sugar cane.) 


u Statistique de la production du sucre, en Egypte. 


| La production du sucre en Egypte s'est accrue au-delä de toute 
|  prövision, et permet d’entreyoirle jour oü ce nouveau produit de 
‚V’Afrique rivalisera avec le coton, 
U existe on Egypte 22 fabriques de sucre en expleitation ei qui 
appartiennent toutbs A la Daira du Khödiye. Ces fabriques som si- 
tutes dans les proviuces de la Haute-Egypte, Esne, Assyout, Mi- 


nyeh et Fayoum. n 

En 1812, les domaines de la Dafra consacrös A la culture de Ja 

eanne A sucre comprenaient Ad propriötös, d'une contenance super- 
| eielle d’enyiron 22,000 hecuares pouvant produire, en moyenne, 


r quintaux de suere par annee, 
| „d’ailleurs, le releyk des quantitös de sucre qui ont &i& exp&- 
| enden Anl Al’ötranger vnhankle eing derniöres 











En 
‚difieite d'admetire que des melanges. de 
‚lets puissent en aucun cns, va leurs prises, n 
ter des rösuliaıs sausfalsanıs, Gependant il est aydrd que, 
‚eimens donk nous parlons se trouve dans dos conditions de 
jemi-lente. telles, ‚qu'il. peut S’harmoniser avec des ciments- 
‚ou.des ciments prompis. Il est un des rares ciments qui 
‚Wobtenir ce rösultat. Le ciment d’Uriage ost employ6, 
uechs dans la construction des voßles, parce qu’il permet de, 
‚dös.le lendemain, I rösiste parfaitoment A air salin. On. 
‚sans crainie l'employer pour les dallages peu fatigu6s et. pour 
‚ehapes qui doivent ötre recouveries de terre, 
"On fait un trös-bon mortier poor magonnerie on mettant 4 volume. 
| deeimens pour 4 volume de sable. On peut;rdduire cette. babe 
tion jusqu'% 4 de ciment pour 3 da sable. 

Pour les anduits, on metira 4 volume de ciment pour 4 volume de, 
‚sable, at quelquefois 2 volumes de ciment pour 3 de sable. 

‚ Les proportioris pour böton sont de I volume de ciment, 1. volume, 
de sable et 4 1/2 volume de gravior; celles pour las blocs factices 
‚sont de 1 volume de eiment et 4 volume de sable plus une quantiıs 
de grävier que l'on fait varier suivant la dimension dos pibees. 

‚Lorsqu'il est important, pour certains moulages, que Ia prise, da 
eiment prompt scit mod&rde, il faut melanger par volumes ögaux 
le eiment demi-lent d’Uriage et lo ciment prompt de la Grande- 
Chartreuse. s - 

De meme, pour les anduits et les moulures d’architeeture dont 
les &paisseurs et les dötails prösenteraient des difficultös avec le ci- 
ment Ficat pur, A cnuso.de sa prise lente, on fait les pareils md- 
langes ‚avec le ciment d'Uriage et le ciment Vicat artificiel. Les m&-, 
langes pauvent se faire A volumes &gaus, ou ayeo 2 volumes de 
ciment Vicat pour 3. de ciment d’Uriage, ou aveo un volume de ci- 
rag Sur 2 de ciment d’Uriage, suivant les cası 


Ey L. Mannvc, 


‚Poteries et verres Iremp6s d la vapeur, 
par M. Litern. 
 Volci döjü denx ans que nos lecteurs apprenaient, par notre jour- 
nal, que la Socidtd d’horticulture de France avait decern& une mö- 


‚daille d’or & M. de la Bastie pour l’invention du verre tremp&. Quel- 
que temps auparavant, Frangois Malepeyre, notre tr&s-regreit& er 
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‚catte td, TI petie daft An falt erionx + t’ase ge de led 
dimilise ou de Neau des a'tbord Maniifestemient enrrosive, 
est enshite devchus Pins Inoffensive müs eh de Belte, Aves ıke 
addinon Meat de chat telle, que 16 milange Marge M dagnis 
hydrotimätriques. 

Dans tous les cas, conclut M. Quörnel, et en admettant l’action 
destructive des corps gras entrainds par les eaux de condensation, 
il est facile de s'en döbarrasser on faisant pässer cete enu de con- 
densation au travors d'une couche de selure de bois. 





Machines & raboter las parqusts, d lames hölieoidales : 
brevets Manescnat E7 GODRAU. 


Nous totichons aujourd’hui & la fin de l'önumörstion des diverses 
machines & travniller le bois, dont nous avons eru devoir entretenir 
nos lecteurs, et nous terminons par la desoription de la plus remar- 
quable peut-&trs entre toutes : la machine A parguet, faisant trois 
operations & In fois, au moyen de lames hölicoidales minebs avec 
eöntre-fers; les Iames s'aflütent mö&caniquement sur In mächine 
möme. Ce remarquable apparöil röprtsents par les figures U e1 26, 
‚ost construit couramment dans les ateliers de M. Arbey, d'aprös les 
prockd6s breveißs par MM. Mareschal et Godeau : il a 86 spöcinle- 
ment remarquö & l'exposition de Philadelphie, ainsi qu'il rdsulte 
de Vextrait suivant du rapport de la Commission des r&compenses. 

«M.F, Arbey expose neuf machines-olils travaillant le bois, 
« parmi lesquelles trois sont d'invention et de construction nou- 
« velles. Elles sont toutes admirables pour Itar simplicit& combinde 
«avec la solidite et Velögance er pour harmonie de Vensemble, 
« Elles sont ü la main, et non sujeites aux Fuptures et aux arr&ıs. » 

* Une mention spöciale dait Ötre accordöe A la machine A raboter 
« les bois, avec lames h£licoidales & Affülıge mecanique perma- 
« nent.1 faut remarquer ögalement la machine & couper les donelles 
« de tonneaux, & faire le bouge, sp&tialomient construite en yue de 
# lconomie du bois; et le petit tour m&canique permettant de re- 
« produire les manches en bois de toutes formes et tous petits ob- 


« jeis similaires. » 
1) Sign: As T. GossoRn, 
Dirasteur göndrad, elo, 
Les systdmen A outils tournants, alternatifs et fixes se sont long- 


- 


- 
- 19. 
dresser et dögauchir, blanchir, puis raboter les bois pour cloisons, 
panneaux, frises, parquets, etc. Mais tous ces mod&les poriaient 
‚gentralement, dans leurs porte-outils, des James planes. 
Les lames h£licofdales (brevets Mareschal et Godenu) tendent & 
leur succöder, etil en arrive'ainsi chaque jour, car thöorieiens et 


fie 





‚praticiens leur reconnaissent des avantages que vont expliquer les 
‚eonsid6rations suivantes, a 

La nature des bois göndralement employ&s dans l'indastrie per- 
met de les travailler, relativement aux autres maliöres, rapidement 
et sans de grands efforts, möme & la main. 
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RE ONRERE Sabre TERRA. 


3 La disposition particuliöre, trös-simple, qui permet d’affäter 
les lames tranchantes au moyen d'une meule en ömeri installde sur 
ia machine elle-m&me, sans qu'il sait utlle de les dämonter (fig. 96). 

Cet allütage se fait avec la plus grande perfection, sans exiger de 
Youvrier d’autre soin que celui de rögler la prise de la meule. Il est 
prouv& que, de la perfection de l’affdige, d&pend en grande partie 
la bonne exöcution du rabotage. Fait A la main, Valütage ne pent 
jumais ögalor la rögularitö produite par l’appareil möcanique. 

Les porte-outils & lames hölicoidales s'appliquent &galement & 
dos machines construites pour des usages difförents : les machines 
& platenux mobiles. k un an deus porte-ontils servanı A rahoter ei & 
plangr les bois da wagens, de charpante, de menuiserig et de fahri- 
ques de pianos, 

En resume, les machines A raboter les bois A lames hölicoldales 
opbrant sur dos piöoes Jarges ou Etroiten, mais gönraloment Iris- 
Öpaisses el irösrminces, suivant le il du bois, au en Invers, sans 
‚chogs a} avan une grande bconomie de foree motricn ı de plus, elles 
‚diminuent les causes de riparaions et sont d'un allütage Ircile, 








Un grand nombre de ces machines ont &16 livrdes A l’industrie et 
aus arsenaux, ei les perfoctionnements apportös par experience 
les ont rendues tellement pratiques que, dans Tötat aciuel de l'arı 
möcanique, on peut penser, sans exag&ration, que application de 
‚cette forme waphömatique par ezeallones, U'hhlice, au rahotage du 
bois est une limite sörieuse, tut en supposant d’autres progrös 
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Tentures ininflammables, 


par M. Iuss. 


L’extr&me combusübilit& des toiles qui servent & faire les d&cors 
de th&ätre est presque toujours l’origine des incendies qui atteignent 
si souvent les salles de spectacle. Ce fait explique la pers&v&rance 
des eflorts tent&s pour assurer l'ininflammabilit de ces &tofles et 
pour conserver, quand on l’aura trouvee, cette pr&cieuse immunit& 
des tissus contre la destruction par le feu. 

Si Y’on ne fait pas des toiles qui soient compl&tement ininflam- 
mables, du moins connaft-on d&ja des moyens & l’aide desquels on 
peut emp£cher la combostion; mais ces moyens sont encore loin 
d’&tre satisfaisants, quoique le z&le des chercheurs ait &£ & plusieurs 
reprises sollicit par un prix de 1.500 francs propose, des 1830, par 
la Soci&t& nationale pour l'encouragemient de l’industrie frangaise. 
Cette sociei a meme nomm& Wut recemment, ei dans le but de faire 
des recherches dans cette direction, une commission devant laquell« 
M. Imbs a expos& sur ce sojet des recherches qui nous paraissent 
indiquer une voie nsnveile poor rösoudre le probläme dont il s’agit. 

Mettre sur les tentares a des des enduits su applications pro- 
pres & les rendre isosenbssüibles, c’esi la premizre methode qui 
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frafche et se vend sur le march& A un prix qu Ta 
| morecans, de 4 fr. 30% 2 francs le kilogramme. C'est, comme on 
| voit, un peu plus cher que cello amende A Paris par le Frigorifique. 








De la taille du diamant par les femmes. 


On sait que les Administrations contrales des tölögraphes, en An- 1 
ei en Russie, emploient un assez grand nombre de femmes, | 
‚et que, en France, plusieurs ateliers de composition Te 
‚sont ögalement occupts par des femmes. Voici un nouveau debou 
‚che qui s'offre & elles, et que signale le Seientifie american; Heagit 
de la taille du diamant. ! 
L’optration de la taille du dismant est un travail m&canique qui, " 
‚Plus que tous les autres, demande cette exträme dölicatesse de tou- 
‚che, cette aptitude spöciale A juger de la forme, de la couleur, ui , 
sont inndes chez In plupart des femmes, et que les hommes n’ac- 
‚quißrent, en göndral, qu’aprds une longue pratique. Ce travail ne 
demande aueune döpense de force ‚physique, si.co n'est peut-Ötre 
‚pour obtenir les facettes, op&ration qui consiste A frotter les pierres 
les unes contre les autres et qui peut rester confide A des hommes, 
‚en raison de la force musculaire quil faut dövelopper; quant aux 
autres fagons, depuis celle qui consiste A refendre ae bru- 
tes jusqu’ä eelle du polissage final, elles peuvent parfaileınent dire 
eonfiees A des femmes. 
Gest ainsi que 23 jeunes ouvridres sont aujourd’hui employdes 
avec succds dans ceite branche du travail industriel ä Roxbury, dans 
le Massachusetts, et c'est a M. Henry D. Morse qu’elles doivent leur 
‚&duention, Jusqu‘iei M. Morss s’ötait sorvi d’ouyriers hollandais, qui 
sont les plus renommes, Presque tous les tailleurs de diamants de 
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 non-seulement & &tablir des montres‘h.des prix.aussi bas que-ceux 
- de la Suisse, maisencore &leslivrer de meilleure qualitd.. ' 

A dater de ce moment, les produits’ de.la Suisse sombörent en 
discrödis.en Amerique, si bien que, d&s 1873, les importmions di» 
minudrent trös-rapidement, comme le monirent les ah a 
vanis: e 


1086 — Nombro do montres auiasen imporlses u 


em Amerique vu on una unn 409.000, valanı 8.428.000 Ir. 

\ an 1a. ee: — 18.875.000.» 
1873 — Id. ide... 20.00 — 10.25.00 m 
187 — id. ideen r 187.00 — 0.5.00 © 
IB Ta. id... KEN 800 
1870 — 1d, Mernse 740 — 4.800.000 0 


"On voit que, depuis quatre ans, il y a dans l'importation une di- 
minution de plus de 10 millions de franes, diminution bien capable 
de porter un coup funeste & la fabrication suisse. Par contre, 
la fabrication americaine a pris un grand döveloppement, et tout 
porte & croire qu’elle ne s'arrötera pas IA, La plus ancienne et en 
anäme temps la plus importante fabrique de montres de ce pays 
‚est celle qui est connue sous le nom de Waltham wacth Company; 
elle a 616 fondde en 1854, dans le Massachuselis, mais sa prospörit& 
ne date que de l'&poque de la guerre de söcession. Elle occupe au- 
jourd’hui 1,360 ouvriers, qui produisent, chaque jour, 423 montres, 
Vient ensuite, par rang dimportance, la Elgin watch Company, 
dont le nombre d’ouvriers est de 970, et Ia production journalire 
de 300 montres, En outre, il ysixou sept ‚grands Stablissements du 
m&me genre, dont la production, quoique plus faible, a encore une 

| eertaine importance. 

Somme toute, les fabricants des Etats-Unis qui, en 1860, ne pro- 
duisalent en totalitö que 18,000 montres, en fournissaient d&jä trois 
ans plus tard 100,000, et en sont arrivös aujourd'hui au chiffre de 

280,000, Leurs montres font maintenant une sörieuse concurrence & 

colles de Ia Suisse, möme sur les march&s de l'Europe. En Ängle- 

terre, par exomple, Yimportation on ost döjh de 28,000 4 30,000, et 
la Hussie en regoit ögalement. I} faut remarquer, d’un autre cöl&, 

‚que les montres d’Europe ne peuvent plus entrer quo Irds-dillieile- 
ment aux Btats-Unis, en raison du droit &lev& dont elles sont frap- 
pees & Ventröe (25 pour 100). 

‚Enfin, la France qul, il ya yingt ans encore, offrait un excellent 
marcht pour l’&coulement des montres de la Suisse, est arriv&e ü 
lenr faire une sörieuse concurrence, La ville de Besangon est de- 
venne un centre important de fabrication, car aujourd’hui ses pro- 

duits alimentent presque entitrement le march& indigene, en r&- 
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a Ser anal pour forges et aci6ries, chaufit au gaz, ot 
‚chaleur r&cupörde, par M. Lzxcavoner et MM. Gaiuuann, Haruor er Or. 
v rneeige Besthlandeln ‚gare de Paris-Lyon, procdd& Losriw. — Du 
dalionisme, envisage dans ses rapports avec certains emplois publies. 
| Nouveau rögulateur isochrone pour machines A vapeur, de MM. Buss rniaus. 
— Note sur le patinage des roues des machines locomotives, par M, Bı- 
zur. 
Materiaux de construction omployds en Algerie. — L’Eburine, deM. Larnr. 
Lo regime des caux conrantes en France. — Le phylioxera en Suisse. 





CORPS GRAS, CHAUFFAGE ET ECLAIRAGE. 


Four & rechauffer pour forges et acieries chawffd au gas 
et ä chaleur rdeupdree, 


par M. Lexcaucnez et MM. Gaiurano, Haıztor er 0%, 


Tous les jours les madtres de forges se voient obliges d’'augmenter 
la puissance de leurs appareils, afin de r&duire leurs frais de chauf- 
fage et leurs frais gönöraux. (est ainsi qu'on est arriv6 aujourd’hui 
& construire des foars & röchauffer de 4”,250 de longueur de sole 
sur 2",300 de largeur, dans lesquels on charge 3,000 kilog. de pa- 
‚quots ou lingots, Sans parler ici de la diminution des frais göndraux 
r&sultant de l’emploi d'un appareil plus puissant, nous passerons 
direstement A l’examen du chaufage, 

Quelle que soit la source de chaleur, on sait qu'un fonr& r&chauf- 
fer disperse de 20 & 30 0/0 du calorique developpt ‚dans son foyer, 
en ne communigquant que 24 4 0/0 de ce calorique au mötal, d’oü 
rösulte une perte de 1 

20—4=16430—2=28, pour 100 
Svidemment due & la surface rayonnante de l’appareil. Si donc le 
‚ealorique dövelopp& restänt le m&me, on augmente cctte surface 
rayonnante, la perte sera plus grande; mais comme, d’autre part, 
ka Techneloginte. N. 5. Tome IY. SIE iz 
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figure 29, ei toutes ont 614 unanimes pour -lui reconnaftre un en-. 


semble de qualitds trts-importantes, 

4° Malgrs le peu de place qu'il 6ccupe, son action est trös-&ner- 
gique : il döveloppe une force extraordinaire pour vaincre les rösis- 
tances qui se produisent au papillon ou au tiroir. 

%* L'inertie des masses mises en monvement est si faible que, 
möme dans les cas les plus difieiles, on peut employer un rögula- 
eur assez sensible, sans avoir & craindre des oscillations conti- 
nuelles, 

3 Par sa construction &minemment pratique, les frottements 
auisibles, ainsi que l'usure, dans lintörieur de l’appareil, sont r&- 
duits au minimum. 

4° Enün, de tous les rögulateurs, c'est le seul qui posstde ce pr&- 
eieux avantage, que l’on puisse changer, facilement et 4 volonte la 
loi du pendule : c'est-A-dire que le m&me appareil qui, & l’ordinaire, 
est presque entidrement isochrone, sera, par une simple op£ration, 
selon les eirconstances oü il est employ£, plus ou moins stalique, 

Quand.on a besoin d'un rögulateur plus statique, par exemple 
dans le cas ol le volant est trös-faible, il suffira d'allöger les boules, 
en les al&sant verticalement. 

Dans de tels cas er dans les machines Corliss, ot le rögulateur 
n’a presque aucune rösistance & yaincre, le bon fonetionnement du 
rögulateur Buss sera augment& par l'adoption de In cntaracte ä air 


de Buss. Cette dernidre consiste en un simple tambour de fer blanc, 


sans bofte & &toupe ni pision, et qui peut dire actionnd trös-Tacile- 
ment par un levier ou par uno tringle. 

‚Chaque rögulateur doit faire le nombre de tours indiqu& au man- 
‚chon : les petites variations seront corrigöes en chargeant les leviers 
d’une manidre convenable. 

Pour les cas ordinaires, le rögulateur de Buss est ajusıd de ma- 
nitre.& ce que la vitesse des machines A vapeur ne variera pas de 
plus de 0 & 4 pour 100, 

Gräce & ces qualites, ce rögulateur s’est röpandu assez rapidement 
dans diflrents pays, surtout en France, en Suisse, en Belgique, en 
Angleterre et en Alleınagne : prös de (rois mille piöces y fonction- 
nent dejh, & la plus grande satisfaction de leurs propri6taires. 
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c’est-h-dire en descendant, il varie entre 13 € 25 p. 100. Mestidone 
en moyenne.de 20 p. 100, etsa suppression, si elle &tait possible, 
entraineräit une &conomie correspondante dans la eonsontmarion 
du eombustible et dans l'usure des bandages et de la voie. (TI ya 
done un grand intör&tä savoir quelle est lacause de ce singalier 











‚Materiaux de construction employes en Algdrie, 

La constitution göologique de Y’Algörie In Tend, un des payaıles 
mieux pouryus de matöriaux de construction. 

Littendue dominante du terrain er&tace, qui forme, ja plas.graude 
partie. de l’Atlas, et celle des terrains jurassique, nummulitique et 
tertigire qui. sont les plus riches en &l&ments. calcaires, indii 
assez quelles vastes ressources 'arı de bälir pourra ‚trouyer dan 
notre colonie, Les,Romains, avant nous, en ayaient ‚usb largement 
gern \rayaux de villes, de temples, d'aqueducs, de ports, elc., 

dont les restes. timoignent de la prosperit& passte en Algerie, et 
sont des ‚encouragements permanents en fayeur de la colonisation: 


_ Vexploitation de ces richesses est limitöe aux besoins du, pays at 

ne peut ‚gubre s'exercer que dans un rayon assez rapproche des 
villes, de eause de la diflicultö des transports, 

„‚Marbres. La recherche des marbres.a &i6 surexcitde en Algerie, 
‚par le dösir de reirouver ceux qui firent la r&putalion.de la Numi- 
die, dans les annales fastususes du monde romain, Le plus remar- 
‚quable, de tous caux qui ont &16 remis de, nouyean,en. honneur est. 
sans contredit l’onyx translucide d’Ain Tekbalek, prüs ‚de V’Isser, 


dans le.döpartement d’Oran, dont la richesse de eoloration, l’oppo- ı 


sition des tops ei,.des dessins, se. mariant avec. la. limpiditö. de,la 
päte, ‚rendent cette matidre sans Ögale pour l'art: d6corauif. Lacar-. 
ritre qui les fonrnit porte les traces de l'ancienne exploitation nor 
maine qui.dura jusgu'an quatriöme sitele de Uüre chrötienne. Elle, 

ta une formation qui est assez röpandne en-Algörie, pour, 
ospbrer la d&couverte de gisements analogues sur d’autres points; 
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peut employer & des usages speeiaux. La presqu'ile de Djerda, sur 
laquelle repose Collo, est entitrement en granit, autrefois exploitö par 
les Romains; aux environs de Böne se trouvent des granits quart- 
zeux en masse puissanle; au cap de Fer sur le golfe de Stora, des 
porphyres d’oü a &1% tird le pi6destal de In statue du mardchal Ba- 
geaud, & Alger, etc. 





L'Eburine, 
de M. Larnr. 


M. Lotry, appliquanı & de nouvelles recherches le proctde quil 
a employ& avec succs pour la fabrication du bois dureh, a prösem& 
dla Socieıe d’encouragement, sous le nom d’&burine, une nouvelle 
matitre quil obtient par l’emploi des poudres d'Ivoire ou d’os addi- 
tionndes ou non de substances agglutinatives. 

La fahrieation du bois durci eonsiste, comme on sait, & introduire 
dans des moules d’acier, de bronze'ou de fonte mallöable, dela 
seiure de bois (gen&ralement de palissandre), melangse d’albumine 
etplus simplement de sang de bauf. La poudre söche, nösultant de 
ce mölange, est comprimde fortement dans les moules qui sont 
‚portös. sous une presse bydraulique, et, en möme temps chaufltsä 
une lempörature mönagöe, mais sufisante pour que la masse prenne: 
un dtat presque päteux, Spouse toutes les finesses du moule, erdonne 
et produise, apr&s le rofroidissoment, des pidees prösentant le fini 
du modöle. 

Depuis4864, Desprit inventif et &minemment industriel de M. La- 
try a apportö de notables ameliorations & cetie fabricalion. 

‚Trois presses hydrauliques de grande puissance commanddes par 
une machine & vapeur, donnent les pressions ndcessaires; le chauf- 
füge des moules par le gaz, qui entralnait une d&pense considera- 
bie, atteignant 18,000 francs par an, a &16 remplact par un noureaw, 
systeme consistant & faire circuler, dans les plaques de chaufe, de 
Yair pori& & une tempörature suflisamment &lev&e. Wappröciation 
de ceits temperature, que l’ouvrier &valuait en passant sur les pla- 
ques un doigt lögörement mouill&, se fait actuellement d’une ma- 
nitre plus rögulibre par la fusion d’alliages composes suivant le 
‚degr& que l'on veut reconnaitre. Un atelier de machines pour limer, 
raboter, percer d'assez fortes pieces mötalliques permet, non-seule- 
ment de röparer, mais de faire presque tout l’outillage de l'usine; 
‚on y fabrique möme les meules & &meri de grains grossiers ou fins 
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marier au bois durci; Ja quantit& de matiere mölangee doit ötre 
assez consid&rable lorsqu’on veut faire revenir vers la couleur blan- 
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Ces additions rue les propriöt&s agglutinatives de la ma- 
tiöre premitre et l’on doit y supplöer par de petites quantitös de 
gomme adragante ou d’albumine blanche au lieu de sang de baeuf 
‚que l'on emploie pöur 16 bois dürei. nn 

Lorsque M. Latey fit sa prösentation, le, produitquil,obtenait, 
dejä ‚remarquable, ävait un telle dürets, qu'il pöndtrait, diflicile- 
ment dans les foris relicfs des moules; on ne le travaillait qu/areo 
peine & la meule et A la lime, ce qui rendait la main-d'@uvre, cold, 
teuse, car il serait plus &conomiguede travailler le fer quel'burine. 
Ges difieuli£s ont &15 trös-heureusement lourntes en ne se.seryant 
del'eburine que pour les surfaces, ou pour les dessins dölicats que 
Yon dsire faire ressorlir en eouleur;,le reste de Ia masse se fait en. 
bols durci, les deux matidres assocites dans le mime moule, com- 
primdes et chaufldes ensemble se marient et se soudent parfaitement 
de manitre ä ‚produire un seul {ut au d&moulage, i 

""Depuis, par des m&langes approprits au but cherch&,. N. Latıy 
donne & voloni& une souplesse plus grande & ce produit; il &vite les 
efleıs de eraquelage qui se montraient quelquefois, et il obtientune 
matidre plus ou moins dure que l’ouvrier peut tourner et fagonner 


‚comme le bois; il fabrique.A volonts soit des blocs, soit des mou-, 


lages complets. Le grain de l'&burine dure est tellement fin que, 
sulyans la matidre colorante.qu'on y mölange, elle peut imiter cor- 
tines ‚pierres, comme le jaspe, la malachite, le, lapis; en posant 
avec soin, la poudre coloröe dans les moules, on fait des imitmions 
‚de, mossiques, des camkes. de diverses mc pie de 
Neurs, eic, 

_M. Latry peut fabriquer ainsi des piöces Aaspergrehdh Alu 
sion, ‚de couleurs varises, et d’aspect trös-artistiques en uilisant un 
residy de fabrication qui, jusquiiei, ‚navait aucun emploi römund- 
rateur, il a donne A l’industrie.et-au commerce un produitsuscop- 
ible;de nombreuses applications. 
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fond parfaitement ötanche A lair. Dans ce oylindre se meut un piston 
mtni d'une rondelle en cuir qui le rend anche et un eylindre on 
tdle ferm& par devant et onvort par derridre on forma de eloche. Ce 
cylindreen töle, dont la diam&treest un peu plus potit que celui du 
eylindre proprement dit, a pour but de poussor alternativement l'air 
quiy est eontenu dans Ia partie antsrioure du eylindre, refroidie 
extörieurement, et dans la partie postörieure ‚fortameit’Schaukön, 
‚par le chnal annulaire entre les deux eylindres. 

Le piston transınet son mouyement A l'aide d'une bielle N Par 
bre & manivelle qui pore un volant de chaque cöt# du bäti. L’un de 
ces yolants porie un tourillon-et un galet, qui se meut dans una 
courbe.de forme spöciale :cette coulisse est relide par un arbre avec 
une piöce ä laquelle est atlachde une tige Äixde A un compresseur. Le 
mouvenien! de ce dernier döpend done de la forme partieulidre de 
la coulisse, Afın que, dans son mouvement de glissement dans le 
eylindre, le compresseur &prouve le moins de mouvement possi- 
ble, un second rouleau, plac& dans le bouchon et qui roule sur un 
rail droit, supporte la partie postörieure du compresseur, 

‚Quand on fait tourner le volant, le piston esı d'abord repouss& 
vers le bouchon et le compresseur suitce mouyement; mais la forme 
‚de la coulisse fait que le compresseur reste toujours dans le voisi- 
nage immödiat du bouchon, tandis que le piston recule toujonrs. 
air est ainsi comprimd dans la partie refroidie du cylindre, etcela 
jusqu’& ce que le piston soit arriv&ä la fin de sa course. Si Ion d6- 
passe un tant soit peu le point mort, le compresseur 86 met aussitdt 
& avancer et amöne ainsi air comprim& en contact avec les parois 
chaudes du houchon;; la dilatation puissante qui se prodait alors 
pousse le'piston en avant et met ainsi Ja machine en mouvement. 
Plus Ia compression eı l’tchauffement qui lui succhde auront &i6 
Torıs, plus la pression utile sur le piston, er par eons&quent le Ira- 
vail de la machine, seront consid&rables, 

La petite pompe d eau est mise en marche par un arbre intermö- 
diaire & Vaide d'une transmission par engrenages, 

Le foyer qui sert & chaufler le bouchon est construit d'une ma- 
nitre speeiale : C'est un four & cuve chauflö par-dessus, ayee une 
‚grille au fond et une onyerture lat£rale pour le dögagement des gaz 
‚chauds, Une fois la cuve remplie de combustible, la grille s’alimente 
d'elle-möme. 

L’omplacement necessaire pour installer Ia machine est d’environ 
"2mbires carr&s ei la securit& absolue contre les en möme 
que la marche silencieuse, peuvent permettre de l'&tablir dans une 
maison quelconque sans que les autorisations soient nöcossaires. 
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l'odeur de ceite assence que on sent dans les lessives des blanchis- 
seurs A chaud. 

2% ‚Principalement, & la transformiation dans les ronioirs, ‚sous 
Tinfuence de l’ammoniaque, de la pectose, matitre abondante co- 
lor&e en jaune, en pectates et mötapeclates ammoniacanx de couleur 

3° Aux combinaisons color&es de l’acide linotannique ayee les 
substances basiques contennes dans le lin. 

4° Ala quantitö plus ou moins grande de matitres ötrangdres di- 
verses, telles que le fer, la chaux, le soufre, les d£pöis terreux, etc., 
amen&s prineipalement sur le lin par la nature des eaux de routeir, 
ferrugineuses, calcsires, sulfurcuses, limoncuses, eic., pour ce qui 
eoncerne le-rouissage & l'eau, et par la composition des terres sur 
lesquelles on &tend les pailles, pour ce qui concerne surtour le 
rouissage sur pr&, matiöres qui produisent, sujvanı les eirconstances, 
differentes colorations spöciales. 

5° A une matiöre coloranie grise, de composilion inconnue, en 
quantitä trös-petite et qui prend vraisemblablement naissance dans 
V'operation du rouissage. 

M, Kolb est le premier qui ait isol& parfaitement ce corps par la 
dissolution de la filasse dans la ligueur ammoniaco-cuprique de 
M. Peligot, mais sans cependant pouvoir se prononcer sur sa com- 
posilion. 

‚Cette dernidre, dans tous les cas, est peu difärente de celle de la 
cellulose, parce que, en faisant l’analyse &l&mentaire de la filasse, 
on trouve des chiffres trös-voisins de coux que donno la cellulose 
pare, ce qui prouye que In matidre en question est isomödre arce 
eette dernidre, ou que la proportion dans laquelle elle entre dans Ia 
lasse, n’est pas sufisamment ötendue pour fausser los r&sultats. 

Nous sommes heureux, pour en finir avec cette question de la 
‚coloration des lins, de dötruire une erreur irds-r&pandue et consi- 
‚gu&e dans quelques traitds de chimie, A savoir que lelin roni Al'enu 
courante doit toujours donner une filasse blanche, que le lin rowi & 
Teau dormante doit ötre bleu, et que le lin sur terre a une couleur 
roussätre, La couleur des lins, comme nous le verrons, depend 
beauconp plus de la fagon dont les lins sont traitds par les rouis- 
seurs que des modes de rouissage que nous allons successivement 
passer en revue. 

‚Rowissage d eau courante. Quelques heures aprös la mise A Veau 
des ballons, on voit S’tchapper au-dessus de leau quelques petites 
bulles gazeuses, qui ne sont autres que air atmosphörique chass& 
peu & peu par Veau qui imbibe la paille söche du lin. Ds le second 
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driqus. L’oxygdne de air transformait bientöt ce gaz en en et en 
soufrs, lequel se pröeipitait k T’&tnt moldeulaire et recouvrait las 
ballons et les plantes de Venduit grisätre en question. Catte expli- 
‚eotion ne pouvait tonjours dtre satisfulsante, partioulitrement pour 
les rontoirs de la Lys, ot l’on n’a jamais obserr& la moindre track 
d’scide sulfhydrique, ce qui tient sans donte A ce que cette eau n'est 
pas sulfutöe. 

' Drailleurs il est A pen prös prouv& que le rouissage est une fer- 
mentation, et il ya lieu de se demander, s'il n'y a pas corrälation 
entre ls döveloppement du bacterium rubescens et 1e phönomdne 
‚ehimigae du rouissage. 

Il semble probable A M. Giard, en rappelant les travaux de 
M. Pasteur, et en constatant qu’on n’a encore rien expliqu& toutes 
les fois qu’un phönomdne chimigue ou physiologique est eorr&lanif 
‚du döveloppement d'un dtre organis6, que Tätre organisd dit bac- 
terium rubescens est le ferment du rouissage, de Ia m&me facon quo 
le micoderma aceti serait le ferment du vinaigre. x 

'Envisagde & ce point de vue, la formation de cat &tre organiss 
nous paraft au plus haut point Intäressante, at il yauralt peut-Are 
lieu de Vappliquer au döveloppement d'une industrie agrieole que 
Von doit abandonner faute de röussite, le rouissage mannfaeturier. 
Mais il serait nöcessaire d’&tudier aupnravant si le bacterium ru- 
besecns ost n&cossuire au rouissage ou s'il n'en est que le produit 
secondaire. ’ 

Rowissage & Teau dormante. Il se produit aussi dans les routolrs 
dena dormante, une transformation d’aeide pectique em pectntes 
alcalins, mais les phönomenes chimiques n’ont pas la m&me suc- 
cession que dans les routoirs 4 eau courante, L’enu d'abord, peu de 
temps aprös l'immersion des bottes de lin au milieu de la boue et 
des matitres vögötales (feuilles d'aulne, coquelicots) qu’on a jordes 
dans la fosse et qui entrent bientöt en d&composition, par loxyda- 
tion möme de ces matidres organiques, ne contient bientöt plus 
aucune trace d’oxygtne. En outre, 10us les gaz qui se produisent 
sont emprisonnes et ne s'&chappent qu’avec la plus grande difcnlie, 
les transformations sont Irts-lentes, et, au bout de quelques jours, 
il s%öchappe des routoirs une quantit telle d’hydrogene sulfard et 
de gaz inflammable qu'on peut quelquefois maintenir une eouche 
onllammöe & la surface. On congoit que, dans ces conditions, on ne 
peut guöre &tre Aix& sur la composition des produits Intermädinires 
et qui pöurrsient bien &tre les acides gras caprofque, butyrigue, 
ote., qu’on ya trouvd de temps on Wmps. 

D’une manidre genörale la d&eomposition est telle qu'on ya sou- 








AGRICULTURE, ENGRAIS ET MINOTERIE. 





Pötrin mecanique, 


deM. Lecanr, 


‚De tous temps, le pain s'est fait en pötrissant & bras, Ge) travail 
fatigue beaucoup l’ouvrier, l’use avant läge en le meitant dans l’o- 
bligation de passer les nuits et lui occasionnent des sueurs. abon- 
dantes qui, en tombant dans la päte et en s’y m&lant, peuventla 
„rendre plus ou moins malpropre et malsaine. 

Aussi un trös-grand nombre de petrins möcaniques ont-ils.46 
propos&s ei essay&s, mais aucun de ces appareils n’est jusqu’A prö- 
sent absolument entr& dans la pratique courante, soitä causo.d’une 
trop grande complication, soit en raison de leur prix teop &lewi« 

‚Aprös bien des recherches, aprös bien des essais, un inventenr 
infatigable, M. Lecart, vient enfin de döcouyrir un appareil d’une 
simplicitö ötonnante et d'une süreis d’exseution merveilleuse, Ce 
nouvel appareil a la forme d'un tambour et ne ressemble A,rien de 
co qui a &16 fait jusqu’ü ce jour. Il n’a ni.bras malaxeur, ni engre- 
nage, et est, par cons@quent, exempt de tout accident. Sa forme.cy- 
lipdrique, conique et verlicale, permet de le placer pour ainsi dire 
parlout sans avoir besoin d'un grand emplacement. 

Quant & la rapidiıt d’execution, elle est veritablement surpre- 
nante, I sufit en effet, de trois ou quatre minutes pour op&rer le 
pötrissage du pain , quelle que soit la quantitö de farine employös. 
La päte ainsi obtenue est d'une homog£ndite telle qu’il serait impos- 
siblo de la faire & bras aussi belle et aussi parfaite, 

De plus, ilest absolument inutile d’employer une pröparation de 
levain, ce qui fait que le pain est dans un &tat plus naturel et plus 
sain, etquil peut conserver ses qualitös nutriives plus Yonalaatın 
que par la rouline. 

‚Avec le p&trin m&canique de M. Lecart, le travail ne aaa pas 
des aptitudes de la part des ouvriers boulangers, et peut Atre exerch 
par les hommes les moins exp&rimentös. 

Au point de vue de l'alimentation,, ce nouveau principe.de pani- 
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des vers ä soiß, &t par In concurrence que les produits chimiques 
eitraits de’Ia houillo font A plusieurs plantes indüsıristlea,elles 
que la garance, se trouve menacde d’un mal si grand, qu'auprös de 
colni-h tous ceux dont elle souffre maintenant passeraient ina- 


persus. N 

"I ya deux ans‘ peu prös que le mondo agricole s’est mu & Pan- 
nonce d'une maladie qui affoctait los pommes de terre dans cortäines 
regions de !’Amerique du Nord. Cette maladie Aue & In präsence 
Wum insecte, s'attaquant de pröförence aux fanes des pommes de 
terre, ambne le d&ptrissement ei la pourriture rapide du tabercule. 
Liinsecte se propage par des proc&des aussi rapides et paratt aussi 
destructeur que le phylloxera. 

Dos les premires nouvelles, les gonvernemenis europ&ens, 1o- 
tamment la France et l'Angleterre, ont prescrit les pr&cantions les 
plus minutieuses pour prövenir limportaion des pommes de terı 
malades ou de röcipients ayant contenu des tuberculas suspects, II 
paralt que, malheureusement, ces pr&cautions ont &t6 ineflicaces, car 
le Journal de Dresde annonce qu'on a constnt& l’apparition röcente 
de l’insecte dans un champ de pommes de terre, prös de Schildan, 
cercle de Torgau, ä peu de distance de la frontiöre du royaume de 
Si triste que soit cette nouvalle, que nous reproduisons d’apr&s 
quelques journaux qui paraissent bien informös, elle est moins en- 
core que la suivante, qui interesse kun plus haut degr& les sources 
mömes de l'alimentation des populations frangaises. 

Un nouyeau flöau semble menacer notre agriculture, dejäsi eruel- 
lement &prouvte, si l’on en croit une correspondance de Mauguio 
(Hörault), qui nous rapporte que les propriötaires de cotte commune 
se sont apergus depuis quelques jours que les cerdales, et particu- 
litrement les avoines, sont atteintes d'une muladie qui semble avoir 
quelques rapports avec le phylloxera. Plusieurs plantes, par lossoins 
dagrieulteurs.&merites, ont &6 arrachtes et examindes. Ih est risull& 
de cet examen que les racines sont enyeloppses d'une espice de 
toile lögtre, blanchätre, d'une odeur moisie qui se dissipe au contaet 
de V'air. En outre, on apergoit une myriade d'insectes de couleur 
jaundtre, qui rongent les racines et font p£rir la plante, Par contre, 
nous devons constater que certines vignes abandonndes gA et IA, 
eine produisant rien depuis denx ans, ont repris une apparence de 
vigueur assez inexplicable. 

Fant-il conclure de cette premidre observation que le phylloxera, 
‚aprdsavoir öpuisö les vignobles de l’Härault, et netrouvant plus sur 
leurs racines desa&ch6es un’ aliment soflsant pour satisfnire su ter- 
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rieurs sont mis, respoclivement aus chiflres 3, 4.4 T;.om lait.dör 
rire au cylindre deux Wours, afın de multiplier le nombre 847 par 
le chiffre des unitös du multiplicaseur. Si ensuite on fait glisser lo 
manchon d'un cran, chaque anneau agira alors sur Ja roue indiea- 
trice sulvante; en faisant tourner-9 fois le cylindre, 347 sora multin 
plie par. 90 ei le produit sera en. möme temps ajould.4.celui de’ 347 


Machine ä caleuler perfeetionnde, 
de M. B. Gar. 





par 2, döja obtenu. Un nouyeau döplacement du manchon et& 1ours 
du cylindre ach&veront l’op&ration et montreront le rösultat 
1TH= 34T X 24387 % 90 +347 x 400 

sur les roues indicatrices. Un demi-tour en arridre de la manivelle 
ramöne toutes les roues A 0; elles sont älors prötes pour l'op@ration 
sulvante. 

La division est le contraire de la multiplieation. Le dividende 
est marqu6 sur les roucs ei le diviseur sur Jes anneaux, et le quo- 
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tient sindique de lui-m&me sur les roues sup6rieures. La machine 
de la dimension repr6sentse emploie des nombres de huit chiffres 
ou moins et montre le r&sultat en plein si celui-ci ne se compose 
pas de plus de dix chiffres ou bien seulement les chiffres sup&rieurs 
ou les plus levös, s'il y en.a plus de 10. 

L’instrument a 0°,330 de longueur sur 0*,125 de largeur et 0=,175 
de hauteur; il ne renferme que 80 piöces travaillantes, dont aucune 
n'est petite ou delicate. Compos& en majeure partie de laiton et.de 
fer, ses parties plus petites sont en acier, et möme une poriion est 
trempee. Les chiffres sont noirs sur un fond d’argent mat, toutes 
les pieces seillantes sont nickel6es et polies. 

Cette machine fut inventde en 1870; mais elle ne fut rendue pu- 
blique qu’& la derniere exposition de Philadelphie et le rapport du 
jury en fait l'loge; elle est, dit-il, simple dans sa construction, 
n'est pas sujette ä se deranger, simplifie beaucoup le travail mental 
du calcul et diminue les causes d’erreurs; elle surpasse tous les 
autres instruments de cette esp&ce imaginds jusqu'ici. 

D’apr&s d’autres experts, l’emploi de cet appareil procure une 
&conumie de temps de plus de 60 pour cent. Pour les nombres de 
&&5 chiffres, le gain de temps, si l’on compare ce systeme avec 
V'remploi des logarithmes ordinaires, est dans le rapport de 3A 1. 
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GEOLOGIE, MINES ET METAUX. 


Un nouveau procede de fabrication de lacier, 
par M. H. Lanxın. 


L’acier joue un röle si important dans la construetion m&canique, 
‚que tous les efforts ayant pour but.de perfectionner la production 
de ce metal ne peuyent manquer de nous intöresser. La « Red moss 
metal company » vient de rövkler au public un nouveau proc&d& de. 
fabrication qui merite d’atirer notre atenlion, 

Ge proctde, qu'elle döcrit: « Methode de tirer, directement du 
minerai, de l'acier pur au charbon de bois, » est de linvention de 
M. Henri Larkin, de Manchester, qui a consacre cing anndesä le 
perfectionner dans ses divers d£tails, et qui a install ceile fabrica- 
tion aux usines de Warrington, 

‚Avant de le d£crire, nous devons dire que l’inventeur n’avail pas 
en vue Ja production d'un acier bon march& pouyant faire coneur- 
rence aux aciers Bessemer ei Siemens-Martin. Il se proposait surtout 
dobtenir un produit trös-pur et destind & la fabrication des outils de 
qualit& exceptionnelle. Mais il prötend en m&me temps avoir, gräce 
A son procdds, röalist une telle &conomie, que la Compagnie pourra‘ 
‚sur le'marchö, däfier toute coneurrence, tant A cause de In qualitk 
que du prix. de revient. 

Ce procbdö differo ‚essentiellement de Ja möthode employde jus-- 
qu’ici pour la produetion de lacier au creuset; le but poursaint yar 
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les conduites. Les gaz enflammös provenant du foyer enveloppent 
een les, cornues par dessus ei par dessous, procarant 
ainsi une ulilisation aussi complete que-possible de la chaleur que 
degage leur combustion. Bye 

Les cornues &tant prötes A Ötre garnies, on, ouyre la porte placde 
Aleströmitd par ob se fait l'alimentation et l'on introduit au moyen 
d'une barre de fer une petite charge de briquettes, contenant le mi- 
merai et le carbone, et disposöes sur une plaque de fer reclangu- 
laire, La plaque ayant &16 retirde, la charge de briqueites places 
convenablement, on introduil successivement une ‚seconde et une 
troisitme charge, et la cornue &tant pleine on Ia ferme immbdiate- 
ment. Aprös une exposition de vingi-quatre heures, A Ia tempöra- 
ture du rouge vif, le gaz ayant coss6 de se dögager, les malitres 
qui contiennent ce carbone auront &t6 consumdes, et l'oxyde ‚de 
fer est conyerti en pondre de fer & la temp&raturo rouge, Ceci fait, 
il 8’agit de reiirer cette poudre de la .cornue, en la pröservanı du 
contact de l’air atmosphörique jusqu’& ce qu’elle soit refroidie, 

I Geite.opöration, qui prösentait d’abord les plus grandes dificul- 
tös, est maintenant mende A bonne fin par M. Larkin, de la maniöre 
sujvante. 

‚La charge &tant pröteä &tre reiröe au moyen de tayaux ambnagis 
dans ce. but, on dirige un jet de gaz ordinaire de houillevers l’int&- 
rieur de l’extrömit& de döcharge.de la cornue, afın de döterminer 
une pression du gaz de l’intörieur tandis qu’on retire la. porte. de 
döcharge, place en dessous d'un appendice faisunı salllie sur In 
cornue. La porte enlev&e, un r&cipient de fer est amen& tout contre 
cette pidce en saillie et solidement assujeti. 

Parun arrangement de tuyaux analogue A celuidont il vient d’&tre 
question, on introduit alors le gaz & l’autre extr&mite de In cornue, 
eelle par od se fait Valimentation. La porte ayanı && rapidement 
enlovbe, on la remplace par une sorle de registre, muni d'une fante, 
remplissant temporairement la möme fonction. Par cette fonte, on 
introduit les outils qui servent A vider la cornue et l’on pousse rü- 
pidement la poudre & la temp£rature rouge, dans le röcipient plack 
& Textrömin: de decharge, Aussitöt que la cornue est vide on sup- 
prime aux deux extremilds Yadınission du gaz er on retire Te reci- 

nen fer qui eontient la poudre mötallique et que Fon tient sol- 

nt fermö jusqu'a ce qu’elle se soit refröidie, Lorsqu'elle 

est sufisamment refroidie et que l’exposition & l’air est sang danger, 
on la soumet de nouveau A l’action des aimants pour achevor de la 
purifier. Ainsi se complöte le proced& spöcial pour lequel M.Larkin 
s'est fait breveter, Il ne reste plus ensuite qu’& möler & la poudre 
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Preservateur automatique contre les explosions et les conps de few, 
de M. Dächaur. 


Lappareil Dichamp se compose de deux parties söpardes ei en- 
titrement distinctes. 














Fig. 3. 


La premitre, placde sur Ja chauditre, est une combinaison nou- 
yelle.de la soupape de süreiö et de Vindicateur de niveau ı d’eau ;elle 
ouyre ou ferme une prise de vapeur dans les conditions bien düier- 

de pression’ou de niveau d’eau, u 

La seconde, en un point queleonque de Ia galerie de tirage, est 
formöe d'un registre A rotation avec son appareil moteur, solidement 
roli& au eadre dudit registre, et od la vapeur, provenant de la prise 
‚ci-dessus, vient agir pour fermer ou ouvrir la galerie de lirage, sui- 
vant !’ötat intörieur de la chaudidre. 

La figure 31 reprösente la premitre partie de appareil, Elle se 
compose d'un corps de soupape de süreit a fix& sur la partie suyk- 
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‚Cette mobilit® convient plus particulitrement aux chaises, quel 
‚qu'en soit le systöine, chaises d’applique, en col de cygne ou sus- 
pendues. 

On.a, du reste, d&jü cherchö & la r&aliser dans ces divers cas : 
Sellers ei Zimmermann ont imagind un palier dit & potence, ol le 
conssinet jouit & la fois d'un mouvement ascensionnel et d'une mo- 
bilitö dans tous les sons. 

Ce n'est pas le but que s'est propos& M. Delerm, qui a voulu &vi- 
ter la complication, et n’assurer au coussinet que la mobilits de 
droite & gauche dans le plan horizontal, tout en facilitant Najuste- 
ment, 

Nul n'iguore combien plus avantageux que los paliers ordinaires 
sont les paliers graisseurs, re 
frottantes et du travail de frottement, 

‚Gependant, beaucoup de manufacturiers s'en liennent encore an 
palier ordinaire, plüs simple et moins coiteux, auquel ils adaptent 
un systöme quelconque de graissage par möche capillaire, ou mieux 
par une fiole en verre, A col renvers& et 4 fonctionnement pneuma- 
tique. Ces manufacturiers reprochent aux paliers graissenrs leur 
‚codt plus &lev& et un.d&faut de propretd provenant des fuites d’huile, 
qui'surviennent, soit par trop plein au moment du remplissage, soit 
par extravasement pendant la marche; 

M. Delerm a cherch& & supprimer ces inconvönients, et lappliea- 
tion qu'il a faite du tube indicateur en verre paralt &tre un. ke 
aussi simple qu’eflicace. 

Un iräit apparent, marqu& h eöt6 Au tube, indique le niveau geil 
ne faut pas d&passer lorsqu'on garnit le röseryoir de sa provision 
normale : l’on:n’a plus & eraindre alors ni &gouttäge, ni projection, 
d’autant plus que le mode de lubrißcation adoptö par M. Delerm 
est celui qui rösulte de action capillaire sexergant A travers une 
möche, et que, par consöquent, Yhuile n’est jamais troublöe par une 
agitalion et une circulalion rapides, qui sont les causes les plus g& 
nörales de '&mulsion ei de l’extravasement du lubrifant. Le m&me 
tube permettra de savoir quand il faudra renouveler la provision 


d’huile, 
A. CasaLoxGa. 
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eoup plus laction de l'eau qui leg desagr&genit progrossivement, celle 
de l’air‘qui'las blanchissait de mö&me, et l’on faisait aussi surtont 
dispäraftre Ia teinte brundtre amende dans les rontoirs par l'action, 
qui a&t6 expliqude plus haut, de ’ammoniaque sur l’acido poctique, 
La qualit6 r&pondait alors vöritablement de la couleur. 

Vers 1840, A Vtpoque od los proc&d6s de erömnge des ls fürenı 
connus dans le Nord, les fabricants de tissus ne vendirent plus que 
des tolles blanchies’ aruißciellement: partant, les eultivateurs trouvd- 
rent mieux dene plus autant s’oceuper de lablancheur des übres et 
ne rouirent plus qu’on d&ux anndes, puis, les couleurs devenantde 
meins en moins recherchöes, on Dun TR gsoBaREE hr 
sans les blanchir sur pr&. Lu DZ 

- Onfinit par s'apercevöir que, s'iln’dtait: meh nöoes- 
salrede blanchir les lins sur pr& plusieurs fois, 'il’&taitımieus, en 
vue de la qualitö, et m&me-pour faciliterle blanchissage arlificiel, de 
le’rouir deux fois et parfois ensuite de le blanchir, et d'est deicene 
fagon que l’on est arrivö aux divers modes de rouissage & la minute, 
au grand tour et en vert, que M. Renoward a d&jt sommairement 
dderits dans diverses publications et sur nn ‚nous nn 
revenir plus tardı. 

‚Pour les lins rouisä Peau an ca für, sitziehnugs ki 
meine que les progrts de l'industrie du blanchiment avaiont fait db- 
Iaisser les lins rouis dans l’cau do rivitre, de m&me los progrösdo 
Vindustrie tinctoriale portörent un-coup funeste aux lins ronis dans 
lex &tangs. On parvintädonner aux fils faits avec des lins rouis une 
eonlear plus belle qu'& ceux fabriquös avec les fibres les mieux 
rouies, et los lins ardoises furent recherches. 

Mais si’ Yattention se porte moins, aujourd’bui, sur la couleur 
des lins, et sicelle-ei n’est plus compl&tement en rapport avec la 
qualit& du filament, il n'en est pas moins vrai cependant qu’elle peut 
servir & döcöler les diversmodes detraitement auxquels les pailles 
ont &1& soumises. 

 Pourle fonissage surpr&,voici d’abord les teintesque l’onrencontre. 

4% En temps ordinaire, quand le temps est favorable, c’est-h-dire 
par des nuits- fratches, des matindes brumeuses, quelques rayons 
‚de soleil alternant avec. la pluie, lelin roui sur terre-acquiert une 
‚belle conleur cendr&e et une grande finesse; 

2 Mais souvent, dans la pratiqus, & cause de la diicalts d’assi- 
‚gner un terme & eo mode de traiter, on enl&ye une partie des tiges 
avant leur complet rouissage, celles-ci se collent les unes sur les 
autres de fagon A emp&cher toute fermentation, la gomme adhöre en 
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temps, suinte pour ainsi dire, les feuilles se collent sur la tige, et 
comme alors elles ne peuvent en &tre detachtes qu/avec la plus 
grande difcultö, ce fait est cause de trös-grandes irrögularites dans 
la couleur des tiges; si le rouissage est immödiat, les feuilles n’ad- 
hörent ‚que tr&s-pen aux tiges, elles pourrissent, se dösagrögent 
rapidement et la fermentation pectique peut tre plus uniforme. 
‚Ajoutons que ce phönomöne de suintage est un fait encore inexpli- 
‚qu6 et sa reproduit aprös le rouissage: tous les eultivateurs ont re- 
margad, qu'une fois le lin roui et emmenlö, In paille so teile aussi 
Wantantmieux ei, une fois söchde, ils lui ont laiss& le temps de ro- 
Pprendre une cortaine humidite, de suinter a 
inöines, et.de söcher ensuite A nouveau, 

2% Plus action de l’eau est violente, plus le lin perd’de matiere 
gommeuse et plus: sa couleur est blanche. G’est ainsi que les eaux 
‚de la Lys sont plus favorables au rouissage entre Courtrai et la fron- 
titre frangaise qu’entre Courtrai et Gand ; plus on se rapproche de 
la source, plus l’eau est pure et limpide ; tontefois, nous devons dire 
icique les eaux de la Lys les plus estimöes sont cellas dont l’acti- 
vilö est temperde par leur m&lange avec des eaux moins pures at 
qei, touten debarrassant le lin de sa gomme, fournissent une fibre 
moins rugueuse, plus-douce, et qui a, comme on dit, plus de main; 
c'est ainsi que la douceur, sinon la finesse, des lins rouis & la jone- 
tion de la Deüle est toujours plus grande que celle des lins ronis & 
Houplines et Frelinghien. La couleur proverbiale des lins rames ne 
obtient aussi que par le rouissage trös-prolong& des pailles dans 
Veau de source. 

3° Les parlies mal söchdes aprös rouissage, dans les lins non 
blanchis, döterminent des veines vertes dans Ia filasse, En effet, In 
‚portion flamenteuse est restde longtemps privde d’air et de soleil er 
se trouve insuflissmment rouie. C'est pour obvier A cet inconvönient 
que nos cultivateurs du Nord söchent leurs lins en les &tendant poi- 
‚gutes par poigndes, ou, lorsqu'ils ne disposent pas d'un espace as- 
sez grand, en forment souvent de lög&res pyramides, dites cahoutes, 
qui permetient A V’air de circuler librement, 

&° La pluie qui survient au moment du söchage et au sortir im- 
mediat de l’eau, ne durät-elle que quelques minutes, lave le lin, le 
dibarrasse de sa graisse et produit de nombreuses irrögularitss. Fait 
encore inespliqus, d moins de supposer que celte graisse ne söit 
eelle qui a &16 obtenue en traitant les tiges par lalcool. 

8° Quand deux gerbes se choquent au sortir de l’eau, ou quand 
les gerbes sont jeides violemment & terre, neuf fois sur dix, Ia übre 
se eolle fortement & la paille et, par le seul efet de co contact, la 
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3° Suivant l'ötat plus ou moins saitı de la plante, Lorsque colle-ti, 
par exemple, a &1& atteinte.de ka maladie connue sous le nomde 
rouge, Te parties attaqudes nö- 
sistent au ronissage. | m. 

Enfin, iharrivs que l'on achäve de’ at terre un-Iin qui, par 
une erreur d'appreciation, a 816 retir& de l’eau trop vite, de möme 
que Ton eommence dh ötendre quelquefois sur terre du lin qu’on se 
propose de rouir ensuite d l'cau. L’aspeet est nlors plus terne, In 
couleur moins Natteuse, quoigue non changte en principe. 

Pour complöter ces remarques, il faut ajouter que vertuines 
‚causes, en dehors du rouissage, peuvent encore modifier I coileur 
des lins. 

Gest ainsi, par exemple, qu'en supposant que le lin salat 
au rouissage & l’eau courante, le lin qui provient de terres fumdes 
au güano seul, parce qu'il n'aura pas &1& possible d’&lendre unifor- 
mement cet engrais, conservera sourent une couleur roussätre; ce- 
Iui dont le sol aura &t& amend& par Vengrais liquide ou par un me- 
lange bien ordonn& de tourteaux de colza et de guano, aura une 
belle couleur claire fort recherch6e. 

"Le lin peut encore changer de teinte s'il a versö surle champz 
une fermentation rapide s’&tablit A Tintörieur des tiges humides, fait 
noireir momentandment la paille, et donne plus tard’A 1a fibre une 
couleur rousse persistante. Ce lin subit ainsi, en quelque sorte, un 
commencement-de rouissage : la preuve en est que, sur les bords de 
la Lys, tous les lins vers6s sont rouis A part et tri6s; au cas ol P’on 
agirait autrement, le lin verse serait perdu, puisqu'il aurait & sup- 
porter la dur&e de fermentation imposte A la masse des tiges saines. 

Nous ajouterons encore que le mode de sechage apr&s r&colte 
peut avoir de l’influence dans le cas que nous examinons. Ainsl, 
dans le mode de s&chage dit en chalne, c’est-A-dire lorsqu'on appuie 
les poigndes l’une contre l’autre, graine contre graine, en les &car- 
tant par le pied pour en former une espece de haie, toute fermenta- 
tion devient pour ainsi dire impossible, car l’air circule facilement 
entre les tiges, tandis que lorsqu’on söche le lin en formant de petits 
‚cönes comme en Bretagne et möme parfois dans le Nord, les tiges 
du dessous qui ne sont pas suflisamment en contact avec l’air noir- 
‚eissent rapidement. 

Enfin, l!'on peut encore trouver dans un lot de lin des nuances 
qui proviennent tout simplement de l’ötat plus ou moins avanc& de 
maturitö des tiges. Si la r&colte a &t& trop hätive, les tiges en cap- 
sules, ronies et teillöes, n’auront plus la zime teinte que las tiges 
on fleurs. 
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GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE. 


Locomotive jumelle. 


Nous avons parl& derniörement d'un omnibus A vapeur qui a &k 
construit par Ia Socittt Suisse pour la construction de locomotives 
et de machines A Winterthur. Aujourd’hui nous ferons connatire & 
nos lecteurs que ce möme ätablissement vient de construire une 
locomotive jumelle pour la Compagnie Transmontane du chemin de 
for de Regun & la Villa-Real, en Portugal. 

Ce chemin de fer industriel possöde Iröquemment des courbes de 
30 et möme de 25 mötres de rayon, et sur de longues distances des 
rampes de 5 0/0. Le profil des rails adopie ne d&passe pas 5 1/2 
tonnes de charge par essieu, et l’on doit pouvoir remorquer sur ces 
rails des charges utiles de 1% tonnes A une vitesse de b et 8 kilo- 
mötres h U’heure. 

La solution de ce problöme avec la plus grande r&duction du 
poids de la loeomotive, et en möme temps avec la plus grande utili- 
sation du poids d’adhörence, n’&tait possible que par l’adoption de 
deux locomotives jumelles, röunies par une plate-forme. 

Et lors möme que l'exploitation d’une telle locomotive est plus 

U eolteuse ä cause du double personnel, on a d’autre part l’avantage 
que le travail m&canique n&cessaire est beauconp moins grand, 
‚A une vitesse de marche de 8 kilom&tres & l'heure, il faut, your 
> Le Technologiste. N. 8. Tome IV. u 
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extrömitt du balancier sont &gaux, de sorte que les contre-poids 
des roues ei les mouvements irröguliers provenant de ces derniers 
n’existent plus. La marche de la machine ne laisse plus rien & dösi- 
ror sous co rapport. u 2 

La position $lev&e des cylindres, mentionn&e ci-dessus, permet 
de placer la boite & tiroir perpendiculairement sous le cylindre, ce 
qui est trös-avantageux & l’ögard de l’enu de condensation, car elle 
permet qu’elle s’&coule d’elle-m&me. 

Une autre simplißcation a &ı6 faite au mouvement de distribution, 
supprimant les excentrigues, coulisses, eic., quiona remplaces par 
‚quelques simples leviers commandös par la bielle motrice. (Systeme 
Brown breveib). 

On peut encore remarquer que cette locomotive jumelle serait as- 
sez forte avec un coeflicient d’adhörence de 4/10* pour remorquer le 
m£me poids de 1% tonnes avec une vitesse de 10 kilomätres Al’heure, 
surune rampe de 10 0/0, oü elle dövelopperait une force de 115 che- 


vaux. 
DeLa Rom. 


Machines locomotives chauffees par le petrole d'Europe. 


U existe un gisement de p£trole tr&s-important le long de la chalne 
du Cancase. L’huile min&rale sort avee abondance des Aanes des 
montagnes et court en ruisseaux jusqu’& la mer Caspienne. 

De nombreuses raflineries se sont ötablies A Bakoa; parmi elles, 
la plus importante appartient b M. Louis Nobel de Pötersbourg. 

Les huiles lourdes servent de combustibles aux vapeurs de la mer 
Caspienne et du Volga. Elles sont möme utilistes au chauflage dos 
locomotives du chemin Moscou-Riazan. La Gazette de Moscow nous 
apprend qu’un train compose de 37 wagens de marchandises et re- 
morgu& par une locomotive chauf&e A Uhuile lourde a facilement 
parcoura la distance entre ces deux villes, Ce nouveaa combusüble 
serecommande par son bon marchb ei la facilit de son omploi, 
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AGRICULTURE, ENGRAIS ET MINOTERIE. 


Infiuence comparee des bois feuillus et des bois resineuz, sur la plsie 
et sur l'dtat hygrometrique de Fair, 


par M. Faurrar. 


J'ai eu l’honneur de presenter & l'’Acad&mie les r&sultats des ob- 
servations me&t£orologiques faites depuis 1874 dans les for&ıs d’Ha- 
latte et d’Ermenonville, pour arriver A döterminer l’influence des 
for&ıs sur la r&partition des pluies et sur l’&tat hygromötrique de 
Yair. Le r&sume ci-joint fait voir dans quelle mesure les bois r&si- 
neux et les bois feuillus agissent sur les vapeurs, en les reienant 
dans leur milieu, en les condensant sous forme de pluie et en arrt- 
tant sur leur cime une partie de l'cau pr&cipite. 


I, Humidite relative. 


DEGRE NOTEN DE SATURATION DE L’AIR 
EN CERTIRURS. 
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‚II paraft rösulter de cos observations que les massils de pins ont, 
sur Petat hygromötrique de Yair, une plus grande infuence que les 
autres essences, de sorte que, si. les vapeurs dissoutes dans Fair 
&taient apparentes comme les brouillards, on verrait les for&ts en- 
tourdes d'un vaste &eran humide, et chez les rösineux, lenveloppe” 
serait plus tranch&e que chez les bois feuillus. 


II. Piuie, 
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Ce rösume est la confirmation des falts que nous avons observis 
jusqu'ä ce jour. Du 1" aoat 1876 au 1” aodı 1877, il est tomb& au- 
dessus des pins 848 millimötres d’eau, soit 56 millimötres de plus 
que dans la plaine; au-dessus des bois feuillus, 932 millimdtres 
d’enu, soit 1 millimktres de plus qu’en terrain d&couvert. On peut 
done dire que, lorsqu'il pleut, la for&t regoit plus d'enu que les 1er 
res voisines, el que, au-dessus des foröts de pins, ce fait m&toro- 
lögique est plus neltement accusd. 

‚Ge tablean fait voir, en outre, que les pins retiennent sur leur 
eime plus de Ia moitis de l’cau qui leur est versde, tandis que les 
fenilles Iaissent arriver au sol les 58 centiömes de l’eau präcipitde. 
Dös lors, pour apporter un obstacle & la chute sur le sol des pluies 
torrentiolles, ne faut-il pas, dans les reboisements entropris pour 
eombättre le Mau des inondations, choisir de pröftrence las essen- 
‚ces rösineuses, dont le couvert est plus apte A opposer & l’ocau une 
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sonnue autrofois, el que des expbriences nombreuses en ont con- 
sind Veflicacht. La vompagnie d’Orltans, In direction du genie 
ilitsire de, Brest, Varchitecie de la ville de Lorient, eı M. Lauer- 
»ari (1) (dans In Semaine des Gonstructews), en donnent A Vauteur 
des attestations auxquelles on ne peut refuser une grande valeur, 

‚Au reste, chaque construcieur peut faire chez 50i des essais peu 
coüteux, car on peut se procurer A Paris un badigeon Deyillier par 
quantit£ d'un litre pour 1 fr. 50, contenant A park 

Lapplication de ce badigeon, — quella-singuliöre ide d’appeler 
badigeon ce qui n’est en aucune fagon un badigeon I — peut se faire 
sur une surface. quelconque de pierre, brique, ‚plätre, eos. On 
choisit pour l'opöration un temps bien sec, afın que la surface re- 
couyerle soit le moins humide possible; on verse le produit dans 
un baquet, on le remue, afın de dissoudre les parlies qui pourraient 
Ötre resides en suspension, et.on Vapplique sur les murs ou les ma- 
Aöriaux en se servant d'un gros pineenu. On donne deux couches 
‚qui, pour Irois mötres carrös, absorbent gönöralement un litre de 
badigeon. 

Employ& comme moyen de combatire l’bumiditö dans lcs murs, 
le badigeon doit dire couch& & l’inisrieur ei & lextörieur, des ma- 
gonneries, toujours par un temps tr&s-sec, 

Lapplication de lenduit’en question sur une surface n’en altere 
pas la.couleur; il est Iui-meme tout & fait incolore, 


H. Ausder, 





Les nouveauz travauz du por! de Boulogne, 
par M. Sraekuin. 


Nous rappelons les conditions techniques du projet &tudid par 
M. l'ingönieur en chef Stklin, sur linitiative deM. Caillaux, charge 
& catte spoque d’administrer le döpartement des travaux publics. 

Deux jettes s’ayanceront en mer, l'une d'elles vers le,sud, sur une 
longueur de 1,800 mötres, l’autre sur une longusur de 1,480.mbtres 
& partir de V’esir&mits de la jette acelle. An large, et parallöle- 
ment 4 la cöte, une troisitme jetöe reliera les extr&mitds des.deux 


(1) A Yhöpital do Berck, od Il a #14 employs avec sucohs, Io hadigeon Derillior 
a r6sist& A toutes les causos de detdrioralion que prösente aves ine profission 
wotable Ja Tocnlitd : went de mer charge d’humiditd sallne, sables ou eontinuel 
mouvement dans l'air, plules fr&quentes suivies de rayonnement dun soldil ar- 
‚dent, etc. 
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TELEGRAPHIE, VOIES ET TRANSPORTS. 





Locomstive des tramways de Gendve. 


La machine qui est maintenant genöralement adoptse pour Ia 
traction des tramways de Gen&ye, est ögalement sortie.des ateliers 
de Winterthur, dont nous avons dejä plusieurs fois parl& & nos lec- 
teurs, Geite machine que reprösente la figure 34 a &ı& specialement 
construite pour le service des tramways et est destinde A remplacer 
la traction animale par la traction m&canique. Ge but, poursuivi en 
möme temps par difförents ötablissements anglais, frangais et alle- 
mands, ötait d’autant plus dificile A atteindre, que les conditions A 
remplir sont varices ei nombreuses. Les risultats obtenus par la 
Soci&t& de Winterthur nous autorisent & dire que cette construction 
est sous tous les rapports sup&rieure d celles qui existent dejh, et 
que In Socibtö Suisse, a, pour ainsi dire, vaincu toutes Tes difeul- 
16s, 1 mn be 
La premitre locomotive de ce type, sortie des ateliers de Winter- 
har, fonctionne d4ja depuis quelque temps sur les tramways de 
Gendve, & l’entidre satisfaction de l’Administration de ceite Compa- 
‚gnie. Nous sommes persuadös que sous peu son emploi deviendra 
gentral, non-seulement sur les tramways de Gendve, mais aussi 
dans d’autres localitts possedant deja des tramways ou &tant en 
voie d’en construire. 

Les prineipaux avantages que cette machine prösente/en compa- 
raison avec celles qui ont &t& soumises & des essais A Bruxelles, Pa- 
ris, Vienne, Berlin, Munich, ete., sont les suivanıs. 

4" La marche de cette locomotive est trds-douce et röguliöre; elle 
se fait sans bruit et inspire aux personnes qui en ont bien voulu 
faire l’essai, un sentiment de conflance et de söcurite, 

9° Sa manauvre est tnös-söre et facile, La distribution de vapeur 
construite d’aprös le systime du brevet Brown, combinte avec un 
frein trös-eflicace, permet un rapide changement de marche = un 
arröt aussi subit que l'on peut le dösirer. 

3° 1’&mission de fumde et de gaz est &vitde par application un 
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la construction de la chaudidre, qui a. une surface de chaufle träs- 
grande et ellicace, un grand espace d’eau er de vapeur, et qui mar- 
‚che & une haate pression (15 atmosphöres). 

La locomotive de Gendve doit gravir des rampas oxtraordinaires 
de 8 1/20/0, et passer des courbes de 20 et möme de 13: mötres de 
rayon; elle est & la hauteur de cette che difcile, ainsi que Font 
prouv6 les dämonstrations journalidres depuis sa mise en service, 

Notre but n'ötant pas de faire une deseription dötaillde de cette 
machine d'une manidre seulement compr&hensible aux hommes com- 
pötents dans la matidre, nous nous bornons & indiquer les points les 
plus saillants de sa construction et les ayantages qui en rösultenk; 

La suspension sur ressorts 4 spirale est faite sur trois points, el, 
Stant en outre A articulstion, elle assure & la machine  ceite allure 
douce et exempte d’oscillations, mime A d’assez grandes vitesses, 
Les hoftes A graisse ou porte-coussinels des essieux sont relids par 
des traverses dont le but est une röpartition tonjours dgale de la 
‚charge, &vitant le broiement des conssinels ou du moins leur usure 


rapide. 

‚Pour protöger les cylindres ainsi que le möcanisme de la distri- 
bution de vapeur contre tout accident et infuence nuisible de ia 
poussiöte des routes ces parties importantes ont &t& fixdes au-des- 
sus de la plate-forme du möcanicien d’une manidre quien rend l’ac- 
eds träs-facile. 

Les boltes & tiroir 4tant placdes en dessous des eylindres, l'eau 
de condensation peut sortir A chaque course de piston sans l'emploi 
do robinets, 

La communication du mouvement aux roues motrices ost fait par 
Yinterposition de balanciers; cette combinaison ‚permet,d'une part 
la hante position des cylindres et des pitces de distribution, pour 
les abriter de la manidre sus-mentionne, d’autre part la suppres- 
sion des contre-poids dans les roues et par suite In marche du v&- 
hicule atteint cette tranquillite, sans mouvement serpentent, qui 
lui est particulidre. s 

Lrattelage de la locomotive aux voitures se fait d'une manibresim- 
ple et trös<expöditive. Cet attelage A ressort fonctionne parfaitement 
dans les deux sens, soit comme appareil de traction ou comme but- 
toir; son attache & articulations facilite le passage du train dans 
les courbes du plus petit rayon, sans que machine et volture puis- 
sent s'entrechoquer. 

‚La chaudiöre, faite en acier et pour une pression de 48 atmosphi- 
res, est d'une construclion spöciale, partie horizontale et partie 
verticale; elle se distingue des constructions analogues par le grand 
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voudront bien s’adresser delle. Dans ce but, elle s'est mise en rela- 
tion avec la Socit industrielle Suisse de Menhausen pour la eons- 
raction des voitures, et ces deux #lablissemients entreprennent tous 
les jours la construction de tramways et de chemins.de fer vieinaux, 
ainsi que la fourniture de tout le mat£riel Gemein leur. Hin 
talion. 

"Nous ne pouvons mioux: wen en nee que de föiciora 
Soeidt& suisse pour la construction de machines Wintertbur.de 
‚son heureuse initiative'qui vient-de faire faire un pas de plussen 
avant & l'industrie des transports par voies ferröes.. Ajoutons.que 
les ing&nieurs de ceite fabrique sont MM. Bruung Wh er Schappz 
d'infatigables chercheurs A qui nous devons d&jä mp endenbeiklan 
wrayaux sur les machines locomotives. ua, 

De 1a Hocus, J 


"Les longrines eu fer, 


Leo gouvernement belge se livre en ce moment % l'essai,'sur les 
voies de l'Etat, du remplacement des traverses en bois par des lon= 
‚grines en for, de fagon & ayoir une voie entibrement mötallique, 

‚Sur les 50 kilometres de voie systöme Hilf, mis en adjudication 
publique le 23 octobre 1876, 10 kilomätres se posent sur la ligne de 
Bruelles & Liöge aux environs de la station de Waremme, O'est du 
Waremme quest le chantier de d&pöt des longrines lamindes & 
Marchiennes par la Sociötö de la Providence, 'et dest A Rosoux, & 
5 kilomötres de Waremme, que nous avons examind le travail de 


pose: j 

Mais proc&dons par ordre, c’esi-h-dire parlons du ballast de 
pierrailles et gravier qui,-avant tout, a dü remplacer V’ancien 'bal- 
last de.cendröe et de mächeter, lequel ne convient pas %& la longrine 
Hilf. 

Les pierrailles provenant des carritres de ’Ourihe sont amendes 
dans l’entre-voie et concassöes sur place. L’ancien ballast est enleve 
la pelle, jet“ sur le cöi& de la voie, et remplach par une couche de 
pierrailles de 0",18 d’&paisseur, sur laquelle on'met unecouche do 
‚gravier de Mouse de 0",20.d’tpaisseur. Une foisce (ballastage fait 
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"9%" assemhlage des rails sur les longeines, au döpdtde Waremme; 
'8° transport & pied d’cnvre et döchargement; | Een 
4* döpose de l'ancienne voie ; — 
8° pose de la nonvelle voio et röglage ; ‚ um 


'& remanioment du ballast nouf; 

7° fournitare da nouveaa ballast A pied d'wuvre. . » 

Sans fourniture de ballast, le prix de revient de röfection est de 
fr. 2,80 par mötre courant de voie simple, somme dans laquelle 
Tenlövement de l'ancien ballast et le transport des materiaux neufs 
A pied d’auyre entrent pour fr. 1.95. 

On le voit, la question du ballast a une grande importance, Le 
systöme Hilf necessite un ballast special occasionnant, au bas met, 
un oxcäg de döpense de fr. 6.000 par kilomdtre, ce qui est A consi- 
derer dans l’&tude des systömes A adopter. 

La Sociöt& des forges de la Providence liyre les mat&riaux de la 
voie 4 un prix qui fait ressortir le kilomötre A fr. 22.110. Le prix. 
total, une fois post, est done de fr. 29.110 le kilomötre, droits da 


brevets non compris. La voie a bon aspect et le roulement est fark 


doux. 
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Teitgraphe typographique. 


Un Americain vient de trouver un proc&d&, qu'ika fait breveter, 
pour la reproduction instantande, par vole 1#lögraphique, de plan- 
ches stör&otypes. Une page entidre de journal peut dire transmise, 
par ce moyen, pröteä Ütre mise sous presse, d'un lieu queleonqueä 
un aufre, avec cette circönstance avanlageuse que la reproduction 
‚pourra arriver agrandie ou röduite A volonte, 

Le procäd& est celui-ci. 

‚Liintervalle des lettres et des lignes de la planche originale qu'il 
s’agit de reproduire est rempli avec une substance non conductrice 
de lölectricit£, la face des caractöres restant A döcouvert, 

La planche ainsi pröparde est placde sur un eylindre A r&volution 
rapide, qui prösente successivement les lettres A des aiguilles ma- 
gnetiques montdes sur un chässis. A mesure que les surfaces m&- 
talliques sont touchdes par les aiguilles, le courant s’ötablit, et des 
aiguilles magnötiques correspondantes fonctionnent A la station 
darrivse. Le courant est regu sur une pröparation chimique, oh il 
dessine exactement les mömes caractdres que ceux sur lesquels il ost 
formt. 
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On aainsi une &preuve exacte, et il ne reste plus qu’ä la sor 
mettre A un proc&d& ster&otype analogue & celui usitd pour la pholo- 
gravure. 

Ainsi, une feuille d’impression quelcongque pourrait passer en 
quelques minutes de New-York & Paris ou ALondres, et r&ciproque- 
ment, sous la forme d’un clichö bon & tirer imm&diatement. 


Les nouveauz cäbles Electriques de la Mediterrange. 


La Calabria, navire anglais, vient de terminer la pose du nouvean 
cäble de 630 kilomätres qui a &t6 immerg® dans la mer Möditer- 
ranee, entre Marseille et Böne. 

Ce navire, sp&cialement amönag£, est ensuite retourn& & Londres 
d’oü il est reparli apres avoir pris A son bord un second cäble qui 
sera immerg& entre Böne et Malte, et dont la longueur est de 5% 
kilomötres. 

La Calabria est munie d'un d&chargeoir perfectionn dans lequel 
la tension est rögl&e exactement, et d’une manitre trös-ing&nieuse, 
d’apr&s la nature du cäble, de fagon A ne pas endommager son en- 
veloppe ext£rieure. 


BAR-SUR-SKINE. — INP. SAILLARD. 
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TEINTURE, BLANCHIMENT ET TANNERIE. 


| Note sur la irim&thylamine et ses principaux composds salins, 


par M. CamiLıs Vincent. 


Nous avons d&jh eu l’occasion de parler ä nos lecieurs des nd- 
thödes de traitement industriel des vinasses imagin&es par M. Ca- 
mille Vincent, ancien &löve de l’Ecole centrale des Arts eı Manufac- 
tures, etröpötiteur de chimie dans cette m&me &cole. 

M. Gros-Renaud, analysant le M&moire de M, Vincent, A la scanoe 
de la Soeidt£ industrielle de Rouen du 1" juin dernier, a appeld sur- 
tout Vattention sur Vextraction industrielle de la trime&thylamine 
des vinasses, et sur l’emploi de ses sels dans la fabrication ‚des 
toiles peintes. 

. Sil'on envisage le mode de formation ei la constitulion de la tri- 
möthylamine, Ton pourrait supposer qu'il existe entre ce corps et Ia 
phönylamine (aniline) une analogie de propriöt£s qui donnerait lieu 
d'espörer que on devrait, avec des composös salins de la trimdthy- 
lamine’plachs dans les m&mes conditions que T’aniline et ses sels, 
arriver A produire des colorations similaires. 

I est de fait que l'aniline et la trimöthylamine dörivent toutes les 
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Quant aux autres emplois industriels de ces sels, il est röserv6 & 
Yavenir de döcidor la question. Il n'est en effet pas possible de dire 
U &l’heure actuelle le sort qui esı röserv& aux composös qui nous oc- 
‚ehpent, et qui ont, jusqu’ä prösent, &t6 A peine entrevus.. 





| Prootde pour empecher le retrecissement de la flanelle, 
par M. A. CuaurrEnt. 


Le proc&d& imagin& par M. A. Chauffert, fabricant, consiste es- 
sentiellement & faire subir A la Sanelle, soit A T’itat de toile, soit 
foul6e, un fixage A la vapeur, en faisant passer A travers le lissu de 
la vapeur söche A haute pression. 

Cette oplration s’accomplira dans de bonnes conditichs, & Linti- 
rieur d’une caisse oü la piöce de Nanelle, replite lächement sur elle- 
möme, sera place sur une plaque creuse perche de trous, au-des- 
sous de laquelle on fera arriver la vapcur surchadffe, 

La vapeur, se dögagsant par les trous de la plaque, Hunde, 
avec force dans le lissu, redressera les übres de lu laine et les fixera 
dans une position convenable qui s'opposera A tout röirceissement 
ulitrieur, soit par le foulage, soit par le lavage. 


Action du sumac dans lo teinture des laines, 
par M. G. Jansın. 


Le sumac est, comme chacun sait, une solution astringente d’une 
importance eonsid&rable dans la teinture des lainages en brun et 
en geis, parce qu’elle renferme, outre son tannin, une matiöre colo- 
rante jaune qui n’a pas encore &16 bien &tudite, et qui joue un röle 
capital dans la production des colorations sus-indiquees. 

action du sumac sur la Iaine mordancde avec Ie bichromate, 
produit un benu jaune olive; si le mordangage a #6 oblenu au 
moyen d'un mordani d’Stain, la teinte sera jaune brillant, et gris ar- 
doise fonc& sil’on a fait usage d'un mordant de couperose, Ce der- 
nier effet est dü A l’action, sur le sel de fer, du tannin que renferme 

lesumae. Geue matöre, telle qu'on la trouve dans le commerce, 
s’öbtient en broyant les fouilles et Tes tiges du Ahus coriaria, wögttal 
arborescent qui crolt en Sicile, en Espagne, en France, ote. * la war 
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\ Getineonvenientia &tb rövel& AM. Corenwinder par !analyse d'un. 
sucre obtenu dans une fabrique des environs de Lille. Ce suere 
"  ayait la saveur particulidre aux produits salpdtrös, et il brälnit avec 
une vive d&agration, il &tait d’ailleurs convenablement blanc, Irds- 
beau d’aspeet, et provenait d’nne fäbrication rögulibre dans la- 
quelle on n'avait uüiliss comme agents chimiques, que la chaut, 
Tacide carbonique ei le noir animal. 
L’analyse donna les rösultals suivanıs : 







Sulfate do polasslum. 
Nitrat de polassium. » » . » 


ces rösultaıs conduisent & des conclusions diverses. F 

D’abord, il est probable que le nitrate de sodium, que la beite- 
rave puise directement dans le sol n'est utilisö que dans une cer- 
taine mesure, ei que dös-lors, le nitrate de potassium se produit, 
pendans la eristallisation, par l’action röeiproque du nitraterde so- 
dium et.des sels de potassium que la beiterave a ögalement puisds 
dans le sol. 

Ensuite, on peut #tablir que le nitrate de potassium, loin d’äötre 
mölassigöne, cristallise avec le sucre et que ses cristaux, se mölan- 
geant A ceux du suere dans l’op6ration de la euite, peuvent rendre 
cette denröo eomplötement invendable. 

En effet, toutes les personnes qui s’oecupent.du eommeree du 
suere savent que le prix de vente des sucres en grains a pour base 
Vanalyse chimique. 

Le dosage da sucre cristallise se fait au saccharimdtre, et coli 
de l’humidits & ’&tuve, puis on incintre ensuite un poids connu de 
suere, traitd prönlablement par l’acide sulfurique : on pöse ces cen- 
dres, on multiplie ce poids par 5, et on retranche le produit du 
titre saccharimötrique. 

Voyons maintenant le rösultat que produirait Demploi de vente 
möthode pour le sucre en question, qui contient 19,38 pour 400 de 
cendres sulfatdes. + 

Son titre saccharimötrique dtant 81,25, Vapplication du calenl ci- 
dessus indique, nous donnera : 

81,26 — (13,38 x 5) =81,23— 66,90 — 14,38. 
Voilä done un suere qui ne contiendrait que 14,3% pour 100 de 
suere cristallisable estractible par le raflinage, 

Or, comme les marchts ont lieu sur Ja base de 88 pour 100 do 
Sucre extractihle, avec une reienue de 1 fr. 50 par degr& manquant, 
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chesse en'sucre des beiteraves. L’influence fücheuse d'un exods 
Wengrais azot& et Yavantage de la culture en lignes serrdes sont d&- 
sormais des faits nequis : si les cultivaletirs et les fabricants s'ac- 
eordent pour regler l’achat des betteraves d’apr&s leur richesse, il 
est probable que la sucrerie reirouvera rapidement son ancienne 
prosperitd. » 





CORPS GRAS, CHAUFFAGE ET ECLAIRAGE. 





Un noweau combustible pour le chauffage des voitures 
de chemins de fer. 


Co nouyoau combustible a pour bass le tan ou les Acorces de bois 
earbonisöes et mölangdes avec une petite quantitö de nitrate de 
plomb; on y ajoute de la chaux &teinte ou de In terre glaise comme 
matidre agglutinante. Il s'allume facilement et brüle d’une maniere 
lente et contiuue. 

I se consume encore plus lentement lorsqu’on y ajonte un peu de 
poussidre de charbon de bois. On ne pergoit ni fum&e, ni odeur. Un 
peu de cette matiöre dans une chauffereute, ayec un trage bien li- 
mitd, n'est pas entiörement consum& au bout de seize heures, ei d&- 
veloppe ntanmoins assez de chaleur pour chauffer un comparliment 
de voitare ordinaire, 

On pourrait utiliser les poßles existants de certsines voitures, as- 
sez dangereux du reste, en les modifiant de manidre & brüler ce 
genre de briquettes, Il est possible que le chauffage par la vapeur 
eirculant dans des tuyaux soit pröförable, mais il est certain quil y 
a. des pröcautions A prendre avec co dernier systöme pour la söcurit& 
des personnes et des choses, et c'est pent-&tre dans l’emploi de ce 
nouveau combustible qu’il faut les chercher. 





Briquets electriques, pour l'allumage des becs de gas 
et des lampes & essence, 


de M. A. Voisın. 


Les divers appareils de M. Voisin, ingeniour bectricien, dontnous 
allons donner In description ci-aprös, sont employös pour allumer 


portte au rouge par le courant &lectrique et elle enfamme le gaz 
g’öchappant du bee, 

La-figure 37 reprösente- un robinet &leetrique avec inflanımation 
antomatique, b - 

Comme pour les appareils pröcödents, une pile de sonnerie est 
employte : un des fils se place A l'anneau A, et lantreen un point 
quelcongue de la conduite si elle est antitrement mötallique. Enou- 
vrant le robinet S et au moment oü le gaz commence & s’öchapper 
par le’bec B, une fuite F setrouve dämasqu6e et un jet.de gaz dirigs 
suivantlaxe du bec vient raser la spirale de platine P, qu'un arra- 
chement pratiqub sur le dessin permet d’apercavoir; &.cet instant 
tgalement, la came C vient passer dessous un ressort R, de fagon 
A fermer le circuit Glectrique sur Je fil de plane qui rougit er en- 
Damme le gaz. En continuant le mouvement de la clef, le-bec.est 





Dig. 37. Fig. 38. 


ouvert complötement, mais la fuite est ferm&e et le circuit &leetri- 
que lui-m&me est rompn. 

Au retour, c'est-A-dire lors de la fermeture du boc, Ia came C, 
par suite de sa disposition spöciale, passe au-dessus du rossort R, de 
sorte que le circuit ölectrigue n'est pas r&tabli inutilement. 

A la place du bec fendu, l’on peut visser un bec rond & verre ct 
panier; dans ce cas, le panier porte A sa base une ouverture sp&- 
ciale qui permet au jet de gaz auxiliaire de p&nötrer & Vinterieur 
pour allumer le bec. 


Fig. 38. Allumeuse electrique a main. 
‚Get appareil, destind A remplacer les allumoirs A aleool ou autres, 
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tude ‚qu’il est .moins ayantageux que le four A puddler ordinaire 
employ& dans toutes les forges de.Champagne, Lorraine, etc.;.Ia 
consommalion varie en effet de 680 & 900 kil. par 1,000 kil. de fer 
brutı 

Le four& röchauffer (systäme Sommer), nest.pas plus avanngeur 
que le four A puddler. 

La seule &conomie de 48 0/g obtenue tout d'abord Pr Tuelmues 
usines sur la consommation du combustible, provient uniqguement 
du soin avec lequel le four ttait eonduit pendant les quelques pre- 
miers jours d’essais. Un ingönieur ne quittait pas le four, surveillait 
incessamment la grille, etc. 

Mais, abandonn& aux ouyriers ordinaires, conduit dans les mömes 
conditions que les autres fours, l'avantage ötait plutöten faycnr de 
ces derniers. 

Le systöine Sommer peut donc aller arec le systeme. Howatson.. 


vo 





Elevation de la limite d’4astieit! des meta, 
‚par une tension prolongde, 


parle gendral Ucnarus. 


Le genöral T/chatius prösente les eonsid6rations suiyantes en nd 
ponse A cette obseryation, faite par M. Thurston, que l'auteur n'a 
pas obtenu une dlövation de la limite d’&lasticith par In tension seule 
ot que le mötal A canons ne prösente pas du tout cetie propriätt. 
S'occupant depuis 1842 de la fonte des canons, M: Uchatius a ou 
Voccasion d’observer de pr&s la manitre de se conduire des m&taux 
dans les essais de rösistance, et, de möme que beaucoup d’autras, 
il a remarqu& depuis longtemps que les metaux tenaces regoivent 
le premier allongement permanent avec une charge relativement 
faible, tandis qu'ils supporient souvent ensulte une charge trois 
ou quatre fois plus grande, alors que leur section est notablement 
amoindrie, sans subir aucun allongement postörieur.-Il faut.donc 
supposer que la rösistance de ces m&tanx, qui ont souvent d46 btirds 
bien loin au-delä de la limite d’&lastieit, est devenue plus grande, 

‚Pour döterminer l’&lasticit& des mötaus, M. Uchatius a construit 
un appareil spöcial, qui donne l’allongement des barres .d’essai de 
0",075 de longueur avec une exactitude de 1/100,000 de la longueur, 
ou de 75/100,000 de millim&tre, pendant que la charge agit, et per- 
met ainsi de däterminer la limite d’ölasticit& aussi exactement que 
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delü de leur limit d’&lasticite, &tirage qui fait glisser les molteules 
les unes sur les autres et leur fait prendre une position plus favo- 
table d la rösistance, augmente l’tlasticitö et que, comme le montre 
le num&ro 3, une simple compression ne fait qu'augmenter la rösis- 
tance absolue et diminuer la tönacitt, sans augmenter nolablement 
TVelastieite. 

Dans le laminage, la compression et l’&tirage se produisent simul- 
tanement; mais l'augmentation de la rösistance absolue et de '&las- 
ieitö amöne une grande perte de t@nacitt, comme le montre le nu= 
nero & 

M. Uchatius a &galement essay& de donner au cuivre une plus: 
‚grande &lastieitö; le tableau suivant rend eompte du r&sultat des ex- 
Pöriences. 


CUIVRE PUR. 





Un faible allongement permanent de 0,074 pour 100 de In lon- 
‚gueur du barreau (soit 0",085) doublait done d&jä l'dlastichts. 

Pour le fer forg6 et les varieits d’acier doux, un faible &irage est 
ögalement Irds-utile, et l’auteur pense que les tiges en fer et en acer 
dont on met en aeuvre la rösistance A la traction dans le sens de Ia 
longueur, dans la construction des fermes de toitures et des ponis, 
pourraient Ötre faites beaucoup moins fortes si, avant de les couper 
3 la longueur, on les soumettait A l’action d’une charge capable de 
leur donner un allongement permanent de 1 4 2 pour 100, an les 
maintenant sous cette action jusqu’% ce qu'elles ne s’allongent plus. 

On pourrait objecter que. si l'on veut &conomiquement du mötal, 
il sufitde choisir une esp&ce d’acier plas dure, plus Zastique, ou de 
prendre dos aciers doux et de les rendre plus Ölastigues en les trem- 
pant dans Uhuile, Los expörionces suivantes montrent que cos deux 
moyens ne sont pas aussi avantagoux quo l'&tirage. 





: -- 
A la traction est tös-faible ; ınais lorsqu'il est lamine, il suit les 


mömes lois que les autres mötaux ; seulement, il faut un temps trös- 


long avant quiil ne subisse plus aucun changement par l’action d’une 
charge. . 

2. La limite d’&lasticitö peut ötre reculde jusque dans le voisinage 
de la resistance ä la rupture, de sorte que, dans beaueoup de cas, 
elle peut devenir 6 A 7 fois plus forte que primitivement. 

Les metaux durs, comme presque toutes les varidt&s d’acier, de- 
meurent inaltörös Ai la surface, möme pour l'eil le plus exero&, 
quand on augmente l’ölasticit jusqu’& 0,7 de la risistance A la rup- 
ture ; les mötaux mous, surtout lorsqu'il n’ont pas &t& forges au 
prealable, deviennent ondulös & la surface, proporlionnellement & 
la grandeur de leurs cristaux. Si l’on veut empöcher cela, il ne faut 
pas pousser la charge aussi loin. 

3. Un simple ötirage pendant un temps court produit peu d’effer; 
il faut que la traction agisse pendant longtemps. II est bon &gale- 
ment d’augmenter lentement la charge, de maniere ä narriver Kla 
charge complöte qu’au bout de eing minutes, et de röpöter ceite 
operation aprös une heure ou deux, jusqu’& ce que l’on ne constate 
plus le moindre allongement. 

Ainsi, par exemple, un barreau en fer forg& ayait, & Torigine, 
une limite d’ölastieitö de 300 kilogrammes. Aprös avoir support& 
pendant deux heures une charge de 4,200 kilogrammes, il ayait at- 
teint un allongement permanent de 14,737 p. 100, et sa limite d'%- 
lasdieits &tait 4 900 kilogramimes ; et, apris deux nouvelles heures, 
Vallongement tait de 11,938 p. 100, etla limite d’ölasticit& de 1.200 
kilogrammes. On pouvait ensuite renouveler In charge aussi sou- 
vent que l’on voulait, il no se produisait plus aucun changement, 

Avce d’nutres mötaux, on n’atteint pas aussi rapidement le but. 
Pour le bronze et l’acier, il peut arriver que l’on doive recommeneer 
10 & 12 fois l'exprience : mais l’on constate toujours que les der- 
niers allongements, qui sont souvent Irös-peu Importants, fournis- 
‚sent les plus fortes augmentations d’&lasticitd. 
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ALCOOL, SUCRE ET FECULE. 


Nouveau procdde d’extraction du jus des beileraves, 
systime Hoppf. 


La möthode d’extraction du jus de betteraves au moyen de Ia 

presse Hoppe prösente des avantages assez nombreux pour quo 

son usage se soit rapidement röpandu en Allemagne, oü elle lutie 

avantageusement avec le proctd& de la diffusion : il y a actvellement 

4 usines qui l'ont adopt£e pour la campagne prochaine, 
Dans cette fagon de faire, le pressin, en quittant la räpe, est foul& 

avec une pression de 20 % 23 atmosphöres, dans un appareil special, 

sorte de flltre-presse de grandes dimensions. Leserrage des eadres, 

fait simplement avec une presse bydraulique, produit une quantiie 

de pulpe qui reprösente environ 28 & 29 pour 100 du poids de la 

betterave. Une vis d’Archimdde porte cette pulpe dans le malaxeur, 

qui la mölange A l'cau, avant de la soumettre A une seconde pres- 

sion aprös laquelle la pulpe, complötement &puiste, repr&sente % 

a 28 pour 100 du poids des beiteraves travaillöes. Le jus qui provient 

de cette seconde opöration, va, par lintermediaire d'une pompe, se 

joindre & Ia pulpe sortant des räpes. er 
‚Chaque appareil opäre sur 20 A 80,000 kilogrammes de IMEDEDS | 
‚La Technologiste. N. 5. Tome IV. | 
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la betterave, Napaldım I* au moment du blocus vontinental, donna 
une subvention.de 1 million. ct 32,000 heetares de terrain. pour en-. 
eourager Vindustrie sucriöre. Les Anglais, de leur ct, offrirent ä 
Achard des sommes considörables pour andantir la fabrication, mais. 
il n’accepta pas. 

Aprös V’invention des presses hydrauligues, la France a ni un 
essor consid&rable & cette fabrication, Cette industrie, aprös avoir- 
pris naissance en Allomagns es et avoir s1& perfectionnde A l’ötranger, 
n’y a &i6 reprise qu'en 1836, ot. c'est ä Magdebourg qu’on a reeom- 
mencl A fabriquer, Le rendement stait de A0. 442 0/0, Au döbut, cas 
‚fabriques n’ont pas r&ussi, car on ne sayait pas cultiver de bonnes- 
betteraves, En ce moment, l’Allemagne occupe le troisitme rang 
comme imporlance de production. 

En ellet, la statistique nous donne le nombre des usines dans: 
‚ehaque pays, savoir : La France, 483; la Russie, 439; l’Allemägne, 
341 ; VAutriche, 228; la Belgique, 138; la Pologne, #2; la Hollande, 
20; la Suede, 4; l’Am&rique du Nord, 2; UIalie, 2; l’Angleterre, 4. 
En tout 1,697 fabriques consommant ensemble 10 millions de tonnes 
de betteraves, dont 3 millions pour l’Allemagne, A Hanoyre, il ya 
en ce moment 2%0 fabriques en activit6, et, pour la campagne pro- 
chaine, il s’en ajoutera 7 ou 8 nouvelles, En Allemagne, en 1870-74, 
un morgen (& peu prös un liers d’hectare) produisait en-moyenne 

7,500 kilog. de betteraves nettoydes, et pour 3 millions de tonnes de 
betteraves, la superficie cultiv&e &tait 18,3 milles allemands carrts. 
Le poids total de la betterave, döchet compris, &tait de 3,200,000 
tonnes, 4 M fr. 25 la tonne, soit 68 millions de francs. 

Cette quantitö de betterave brute fournit : 


Sucre brut, 2,890,000 tonnes, diupe valeur de , . 222.000.000 fr. 


Melasse, 79,300 tonnes, dene valeun da...» - + 70.000 » 
Pulpos , 583,000 tonnes, d’one valeur de. . » = + 18.700.000 » 
Betteraves coup6es, 145,000 tonnes, valeur, , « » 215.00 » 


Le produit total a unewaleur de 280 millions, C’ost-A-dire 3 fois 


2/8 Invalehr de In maure‘premitre. La proportion de Ia’mölasde” 


‚est des trois centitmes du poids de la betterava, 

Le doctsur Michaelis a recommand& l'emploi da chlorure.de eal- 
cum pour &viter l'action destructive de l'alcali, dovenu fibre, sar le 
suere dans la deföcation, mais depuis qu’ona prouv6 & plusieurs 
reprises que cette action est nulle, on a abandonn& le procdd& du 
docteur Michaelis. TI en est de möme du proctd& Morgenstern, qui 
pröconise !’emploi du sulfate de magndsie: 

Lacide phosphorique a &tö employe & Pusine du doctsur O.. vi 

-brans, & Calbe-sur-I. ” 
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Uns ante machine d'expsrience et de d&monstration fonetionne 
‚chez les congtructeurs, oü ebacun peut ee ‚aveR‘ ses {erres ou 
autres matiöres A travalller, 

La force depensöe est faible (de 1 cheval-vapeur 42 4/2environ),et 
le mecanisme se pröte non-seulement & In fübrication des bi 
mais aussi & celle des briqueites, combustibles agglom&rös, etc. 

Cette machine ne prösente aucane dificult& pour le templissage 
&gal des moules. La matidre tombe en exc®s dans le moule, qui n’en 
conserve que la quantit& nöcessuire A un monlage complel. Lrexch- 
dant ou trop-plein s’en va par l’&videment central du piston’ com- 
presseur, ce qui fait que la pression se transmet aussi bien dans 
les angles que partout ailleurs, et que 'on peut obtenir des pro- 
duits homogönes et de formes rigoureuses. 

Tous les mouvements et dömoulages siopdrent lentement et sans 
choc. 

Les piöces de la machine sont beaucoup plus fortes que ne l'exi- 
geraient A la rigueur les efforts qu’elles sont appelöes A supporier. 

La fabrication de briquettes de poussier de charbon er.de coke a 
Yaide de cette machine, merite une mention speciale. On fabrique, 
par. exemple, des agglom&rös de 0".22%x 0°,11 x 0=,06, pesant 
2kil.600, sous la pression initiale de 80 kilogrammes par centimdtre 
‚carr& (superieure A ce quexigen! la marine et les chemins de fer). 

La construction peut &tre modifise de fagon A fabriquer de grandes 
quantitös et A faire de gros agglomörds pour la grande industrie. 

Les produits obtenus penvent Atre variös A volonts. 

La prossion est assez forte pour que 3410 p. 100 de brai m&lang& 
& des poussiers de charbon ou de coke donnent des briqueties bien 
solides. 

Un emplacement de 3".70 sufit A l’installation, 

Dans le dessin ci-contre, suflisant pour que !'on puisse saisir l’en- 
semble des organes qui composent la machine, nous avons joint & 
la coupe longitudinale (fg. 39) et au plan (fig. 4), une &lövation 
(ig. 40) de Vextrömit& par laquelle les briques sortent de Ia ma- 
‚chine, 

Lalögende que nous instrons ci-dessous, accompagnant le dessin, 
nous dispense de donner une description plus dätaillöe du fonction- 
nement de cet appareil. 

Les prix sont relativement pen ölevös; ot une machine de 10,000 
briques par jour, par exemple, coüte 2,800 fr. ei exige environ 
4 cheval-vapeur. Pour les briquettes, la m&me machine ayce or— 
‚ganes plus forts ot distributeur se vend 3,000 fr. et fabrique 20 
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' La terre ou le produit A agglomerer ost jetd A la pelle dans Is 
römje-ou distributeur placd au-dessus du piston j. La matitro ost 
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Tragglomerd, & Ia sortie dü monle, pöse sur un ätrior ou eadre z, 
‘qui, par un löger mouvement de haut en bas, Ie dbtache de Yexırd- 
mits du piston,. 
L. Poron. © 


(La Semaine des Constructeurs.) ul r 





GENERATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE. 





Indicateurs magnetiques de niveau d’ean, 
Systöme Leruuntisn-Pixst ei systime Pennorte. 


Tout le monde est gen&ralement d’accord, et depuis longtemps, 
pour convenir que l’&löment principal de stcurite, dans l’emploi des 
chauditres & vapeur, est l’appareil destin& & indiquer la quanuits 
d’eau existante dans le gänörateur. Ge point est si important que la 
loi aimpos6 & cet effet deux modes-d’indication : un tube ‚on verre 
et un appareil & folteur, 

Or, Vexpörience a trop souvent dömontr& que, malgr& la diversit& 
de leur forme et l'habilets de leur construciion, les appareils indi- 
eateurs de niveaux les plus employ&s peuvent laisser subsister de 
graves lacunes en ca qui concerne la facilitö de leur lecture et la sd- 
ret& de leurs indications. 

Il est certain que l’apparition des indicateurs magndtiques &ta- 
blissant la communication entre Vextörienr et intärienr dela chau- 
didöre A travers une plaque de cuivre, qui permettent de savoir ce 
qui se passe dans le gönöratenr, tout en le maintenant hermdlique- 
ment formö, constitua un progrös r&el vers la solution de cette im- 
portante question, 

Nous avons A cette &poque donnd la description de l’un des pre- 
miers appareils de co genre, dü AM. l'Ingenieur Franklin (1) Depuis 
lors, M, Lethuillier-Pinel a ngtablement perlectionn& les indieateurs 
magnetiques, et d&j, A l’Exposition universelle de 1867, ils ayaient 
&16 wrös-remarquös. La figure 42 donne une vue.de face er la figure 
43 une coupe en travers des appareils de ce constructeur. 


(4) Voir I Technologiste, tre Särie, I. AL, pt 364 : Notice sur Miodieateur ma- 
gnötiguo do Franklin, par M. Roncaann. 
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- & ce que le systöme puisse rester suspendu dans 16 nidayılan, Be 
les doivent infailliblement-fonctionner. 

Pour- les chaudidres neuves, UIndieateur magn&tique ER 
avee deux siflets d’alarme, son manom&tre et sa soupape, dvite de 
‚multiplier les ouvertures, ot lo.prix est,& pen prös-le m&me que tout 
Vattirail des autres appareils. La construction et la disposition de 
ces divers organos pout d’aillours varier suivant les applications que 
Von en veut faire, de sorte que le dispositif puisse s'appliquer & 
tonte esp&ce de chaudidres. 

Les appareils de M. Lethuillier-Pinel portent en outre sur leur 
face anterieure une bofte en fonte renfermant un clapet rögulateur 
d’alimentation qui est rögl&, par rapport A la force de la chaudiöre ; 
ilest reli& & la tige du Notteur par un levier qui le fait onyrir et fer- 
mer suivant la d&pense de vapeur. Une soupape de retour d’eau, 
placde entre la pompe alimentaire et l’appareil, rejette l’eau pom- 
pöe en trop : il est utile de la voir sortir du tuyau de dächarge pour 
veriher si la sonpape fonctionne bien. 

Pour öviter le mastic dans le tuyau alimentaire, il faut fäire los 
joints avec du chanyre ou du caonichoue, et meitre une toile m&tal- 
Tique & Vextrömits du tayau d’aspiration. Dans les moments d’arrt, 
il est pradent de fermer le robinet plac& sur la bofte en fonte, afın 
d’tyiter le retour d’cau de la chaudidre. La tige du flotteur peut ätre 
allong6e ou rnecoureie, suivant le däsir d’avoir le niveau plus on 
moins haut; dans tous les cas, il faut, autant que possible, ‚poser 
Yappareil ailleurs que sur les communications des bonilleurs. 

La face argentte et le verre devront Ötre tenus dans un &tat con- 
stant de proprets : il faudra, tous les quatre mois, dövisser le cadre, 
nettoyer la face indicatrice avec de l’eau de savon blanc. Dans le 
cas, d’ailleurs extrömement rare, ol V’alguille viendrait & tomber 
&tant en marche, il suffirait de d&faire le cadre qui Ia garantit de In 
poussitre, et de la remeitre & sa place. Ge dernier aceident ne se 
produira pas si lon a soin d’entretenir, comme il vient d'ötre dit, la 
‚propreiö de la face argentde. Sa possibilit£, qui semble constituer 


le senl döfaut de l’appareil en question, a inspir& AM. Perrotte une _ 


disposition nouvelle de transmission da mouvement du floiteur & 
l’aimant, dans laquelle l'aiguille oscille sur un cadran ordinaire, 
autour d'un axe horizontal fixe, 


La tige du flotteur porte Asa partie supörieure ‚un coulissean 


maintenu dans un guide, qui dirige son action vertieale ; eu eonlis- 
seau est fortement fix& A la tige par une vis de pression, dont la tAte 
eylindrique allongte est engag6e dans la.rainure d'un lerier clavet& 
sur.une tringle horizontale G,.qui porte V'aimanı A. 


E 
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| venant des-frottements engendrös, par une: transmission: qui paraltı 


un peu laborieuse, surtout si on ea sl 
parei], qui est la simplicit& möme. - 

La figure 47 reprösente Ia disposition dokukeh Vindicateur Per- 
rolte, pour reporter le cadran vers.le devant du foyer ; comme le 
eadran est & double face, les indications peuvent Öre pergues &ga- 


" lement depuis les autres positions que pourrait occuper le chaufs 


feur, 4 larrire de sa chauditre. La figure 48 reprösente le m&me- 
dispositif'vu de face, et les figures 44 et 48 montrent Ia forme que. 
prend l'appareil lorsqu'on le monte directement sur le corps de 

‚chandidre au moyen d'une colonne qui porte ögälement la ‚soupape 

de sfiretd, lesiflet et le manomötre. 

La prineipale qualitö do cet instrument consiste dans In Liaison 
directe du barreau de fer doux oscillant sur son axe, avce la plaque 
de euivre derritre laquelle se meut l’aimant : ainsi modißi6, il peut 
‚supporter les tröpidations qui s'exercent dans les gentrateurs en 
mouvement et &tre fix& sur les chaudiöres des machines locomo- 


tives. 
L. L. 


Deformation particuliere eprouvde par une chaudiere & foyer 
tubulaire interieur. 


La figure 49 montre la döformation qui a &ı& &prouv&e par le 
foyer d'une chaudidre tubulaire en fonction chez MM. Delapchier et 
Butet, fabricants de bougies A Saint-Denis. 

L’accident a eu lieu dans les cir- 

Ban u constances suivantes : le chauffeur 

Er R de nuit, aprös avoir rempli son foyer 

"  jusqu'au-dessus de l’autel et rögl& son 

petit cheval allmentaire, s’&ait en- 
dormi. 

Au milien de la nuit, s’&tant &veills 
pour examinerle feu, il s’apergut que 
le petit cheval s’&tait arr&tb et que le 

Fig. 10. ciel du foyer &tait 1out ronge. 
Iconrut de suite pour alimenter 
et-ouyrit le.robinet de vapeur da cheval alimentaire; mais, fort. 
heureusement, le robinet d’alimentation 4tant ferm&, la bielle du 
petit cheval se cassa. 
Saisi de frayeur, le chaufeur partit, abandonnant sa chaudiöre : 
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d’assemblage, dont Yune est reprösentee briste sur la figure 80, et 
Yautre, söparöment et toute entiöre, en haut droite.La ae 
1a branche D indiqude en pointill& montre T’dcartement que peut 
prendre loutil ouvert. Pour op£rer plus süremeht la prise de Tobjet, 
la surface intörieure des mächoires A et B est stride. y 

(Semaine des construcieurs.) 





PHOTOGRAPHIE, GRAVURE ET TIPOGRAPHIE. , 





Nouveau procdde pour Timpression de la musique, 
par M. Auıssorr, “ 


M. Alissoff, de Saint-Petersböurg, est inventeur d’une nouyelle 
möthode pour obtenir, X U’aide de Ia photolithographie, limpression 
des morceaux de musique sur pierre, sur zine ou sur clichös. 

Son proc&de, dit-il, consiste A faire imprimer sur du papier irös- 
fin et non coll& les clefs, les port&es, les notes, en un mot tous les 
signes employ6s dans Ja composition musicale, A ces signes sont 
allou6s des cassetins respectifs dans des cases combindes & cet eilet, 
du genre de celles en usage dähs nos imprimeries. La composition 
consiste simplement dans le collage successif, sur une plaque de 
verre, de tous les signes correspondant A la copie. Ge collage s'effec- 
tus au moyen d’une gomme qui donne au papier la transparence 
ndcessaire au rösultat döhnitif. Pour assurer la rögularitö de Ia com- 
position, on met sous le morceau de verre une feuille de papier rs- 
glöe vertienlement et horizontalement en Jignes serröes, ah de 
servir de guide au compositeur pour l'espacement rögulier des bares 
‚ei pour la disposition exacte des notes, et des divers sigues sar les 
‚poribes, Ges signes sur papier &tant trois ou quatre fois plus grands 
que;ceux des fontes ordinaires, sont, par suite, beaucoup plus fü- 
‚eiles A manier. La page terminde, on reiire la feuille röglöe er la 
photographie fait le reste, en produisant un n&gatif r&duit aux di- 
mensions toulues et dont il deyient alors facile de faire un report 
sur pierre. ” 

Le travail du compositeur typographe et colui du grayeur se trou- 

_vent tellement simplifiös par ce procbd6 qu'aueun talent spöcial 
pour ce genre d'ouyrage ne sera desormais exig6 d’eux, car, nous 
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-H, &tant la hauteur en cau de la pression atmosphörique, et h, la 
hauteur & laquelle aspire la pompe centrifüge. 

Sl y avait(deux orifices d’admission, la surface de cbacun d’eux 
aurait pour limite inferieure la moitiö de la valeur trouvde suivant 
la rögle ci-dessus. 

Contrairement A ce. qui se pratique.en sinkre),aLemmfhemnanih. 
la rögle pröcödente, il faut prendre pour valeur de la surface ou des 
‚surfaces das orifices d'admission, des surfaces se rapprochant beau- 
‚coup des limites införieures, dötermindes suivant les indieations, co 
qui conduit& rötrdcir graduellement le ou les eondaits d’arrivde du 
liquide affluant dans son trajet jusqu’ä Ia pompe centrifuge, ol par 
‚sonsöquent, & augmenter la vitesse d’arrivbe de ce liquide dans la ou 
les sections ol se raccordent le.ou lesdits conduits RA 
‚du tambour mobile. 

Les dispositifs de pompes centwifuges siablis suiyanı Ten principes 
et rögles expos6s, ne dilferent des dispositifs en vogue, due par 
Yötnde substitade A larbitraire dans Ia dötermination de lours &ld- 
ments. Les prix sont donc les mämes que pour les syst&mes les plus 
r&pandus, et les mömes soins de construclion sont appori&s. 

En suivant ces principes, on n’arrive &videmment pas & faire de 
la pompe centrifuge un appareil d'un rendement ou effet utile &lev&, 

| puisque cela serait contraire A son prineipe mörme, et que le rende- 
ment thöorique maximum ne saurait döpasser 66 O/g. Mais enfin on 
tend & se rapprochor d6 &e rendement thöorique maximum an-des- 
sous duquel restent, la plupart du temps, les systömes ordinaires, 


Action de Üessence de terebenthine sur le chlorure de chaux, 


Un chimiste allemand qui, dans une manipulation, svait laiss& 
tomber de l'essenee de tr&benthine dans un tonneau qui, avait 
renfermö du chlorure de chaux et en contenait encore un peu, ob- 
sorva, aa, bout d'une heure, que dans le point oil l’essenoe sbtait 
r&pandus, le bois &tait devenu brülant sur une surface de 45 4 16 
contimötres cars. Non-seulement ce bois ötait carbopise, mais il 
‚&tait möme en ignition sur quelgues points, et un incendie &tait im- 
minent. 

"Cette aelion peut s'expliquer aiscment par la puissante ainild. du 
‚ehlore pour U'hydrogene contenu dans VoRsmende teröbentbine. 

(Pharmaceutische Gentralblatt.) 
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"point, & un/aulre. Ce matsriel doit, den que tout, auıre, r&unir les 
"  eonditions suivantes : 


4° une solidit& & toute &preuve, 

* une stabilit6 suflisante, 

'3° une translation facile, 

4° une construction &conomigque et cependant durable. 


C'est aprös s’öire bien p&n&tr& de toutes ces considerations, et 
apres avoir &tudiö pendanı plusieurs anndes les moyens de les rda- 
liser, que M. Decauville aind est arrivö A combiner etä construire, 
dans ses ateliers de Petit-Bourg, un systöme de transport &conomi- 
que qui semble aujourd’hui en mesure de r&pondre A toules les exi- 
‚gences, ot qui est connu sous le nom de Porteur-Decauville, 


Materiel fixe, 


La voie du porteur est construite avec un rail repr&sente fig. 1 
en grandeur naturelle, lequel se fabrique couramment au Greusot. 
La largeur de 40 centimttres a &i6-choisie comme donnant une 
rigidite trös-suflisante tout en permettant des döplacements faciles, 
puisqu’un homme de force moyenne peut porier, en se plagant entre 
les deux ruils, un dans chaque main, une-trävde de 5 mötres, dont 
le poids est de 47 kilogrammes, Le prix de cette voie est fix& A 
4 fr. 75 le mötre courant ; il devra varier avec le prix du fer, car 
illaisse trös-peu de böndfice, lauteur ayant compts, en Y’&tablissant, 
sur une vente imporlante. 

D’ailleurs, M..Decauville ato& construit & volont& toutes les lon- 
‚gueurs de voies propres A augmenter ou 4 complöter des chemins 
de fer d'usine döjk existants : le prix du mötre courant croit de 35 
centimes par fraction de 10 centimdtres de largeur en plus. 

Les rails sont rivös sur des traverses espaches de 1”,35 et for- 
m£es par une bande de fer möplat de 8 centimätres de largeur sur & 
millimötres d’öpaisseur : l'assemblage est fait de telle sorte que In 
'voie repose sur lo sol, & la fois par los patins des rails et ‚par les tra- 
verses d’Scartement, Elle ne peut s’enfoncer, lors m&me que Thu- 
midit& du sol ne pourrait pas permettre aus cheyaux de cheminer 
‚daos les champs. 

„Si d’ailleurs, il s'agissait de traverser un terrain absolument mou- 

vant, il esı facile, au moyen de twous percäs d’avance dans les tra- 
verses, de fixerä celles-ci, par des tire-fonds, des planches qui 
’opposeront eomplötement & l’enfoncement. Ges trous peuvent öga- 
t servir, suivant les cas, A altacher In yoie & posie ixe sur des 
pitces de bois enclav&es dans le sol. De cette fagon, l'on peut &tablir 
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Les roues en fonte durcie sont folles sur los eux. sur 
quels sont rives deux longerons en fer A double T, cd 














12 centimätres de hauteur. Le graissage, h Uhuile, se fait par um | 
petit trou m&nags dans le moyeu, qui forme röservoir d’huile, | 

Deus plaques de {le de 3 millimdtres d’&paisseur, assemblis | 
aux deux extrömitös par une corniere, viennent se river sur les 
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deux longerons pour constituer une plate-iorme qui #1 
tout en prolögeant les roues et les moyoux des poussikı 
jour au milieu, ce qui en rend le nettoyage Irds-com 
La barre d’attelage en for plat, et boulonnde sur! 
est termin&e d'un bout par un erochet qui ne döpasse p 
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potr annnler justememt cette force vive, Si le möeanieien avaitie: 
temps d’arrötor lo train avant de parconrir la distance qui le söpere: 
de Yobstacle dangereux, la söcuritö des voyageurs serait prosque, 
complete. Mais bien des eauses s’opposent & un arret immödiatz Ia 
vitesse dont un train chargd ost anim& est si consid&rable, qu’um- 
arröı brasque, instantand, donnerait immödiatoment lieu A un acci- 
dent aussi terriblo, aussi dangereux qu’un choc. Il importe done que 
la force vive soit dötruite progressivement, pendant un temps trös- 
court, quiise nomme le ralentissemenk 

‚L’emploi:de la contre-yapeur u öt6 un progrös; mais dans le gas 
‚ol In machine marche en contre-vapeur, il faut cependant au möca- 
nicien, pour arröter le train, aulanı de temps que pour loi donner la 
vitesse qu'il possödait au moment du ralentissement. On voit done 
que, möme l’emploi de la force motrice de la machine au ralentis- 
sement, ne.dispense pas d’avoir recours & des rösistances passiyas, 
& des organes particuliers auxquels.on donne le nom de freins; 

On a essay& un nombre considörable de combinaisons diflörenies, 
pour trouver un systöme de freins sürs, efficaces, dont la maneurre 
soit simple et facile. M. Couche, dans son Traitd de Vexploitation. 
des chemins de fer, indique tout ce qui a &t& tent& de rationnel dans 
cette voie. Mais depuis la publication de ce trailö magistral, Ia ques- 
tion des freins a faıt un pas en avant trös-döcisif. Les möcaniciens 
amäricains et anglais ont trouv& des combinaisons i 
d’organcs qui ont donn& les meillours rösultats pratiques. Liexpt- 
rience de Tespleitation a d&montr& leur eflicacit6; en outre, les ex- 
periences qui ont &16 faites sur la ligne du Nord ont, de leur tk, 
&i& decisives. 

Alnsi done, aujourd'hul, les freins & main cödent le pas aux freins 
Aair. Un de ces derniers freins, inventö par M. Westinghouse, in- 
genieur americain, est en usage sur beaucoup de lignes am£ricaines, 

Le principe de ce frein est facile A comprendre. Le voici : la loco- 
motive porte une pompe A air, mise en mouvement par la machine. 
Lair est fonlö sous pression dans un röseryoir et puis distribu& par 
un tube le long du train, d'odı il se rend dans un autre röservoir 
special situ& sous chaque voiture. Ge dernier r&servoir sert‘& appli- 
‚quer les freins sur les roues par l'&conlement de l’air qu'il renferme; 
au moyen d’un mecanisme de pistons et de cylindres, les sabotssont 
serrös sur lesroues par l'&coulement de lair; etda Ih rdsulte limmo- 
bilit& complete das voitnras. Le möcanicion ot le garde-frein pouvant 
mettre les freins en activitd, et TeinNäesrbseETOU NA EEEES 
lorsque eeux-ci sont mis en mouvement. 

‚Le systöme Smith #0 compose dYan 4jeetsar ou jet de vapeur des- 
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rieux des expöriences, la Compagnie Ju Nord n’a pas era devoir 
introduire cette modification dans les freinsävider | 

Qusique la Compagnie des chemins de fer du Nord ait adopte los 
freins & vide (systöme Smith), elle n’a nullement Dintention de sup- 
primer les garde-freins et les freins 4 poids; en fait de s&curitt, on ne 
saurait Irop prendre de pröcautions, et mieux valent deux garanties 
qu'une senle. 


Ein) y usa 


Appareil teldgraphique imprimeur, 
systöme A. Bırzer. 


Personne n'ignore les rapides progrös qui ont &ı& faits dans la 
fabrication et la pratique des appareils de tl&graphie &leetrique, 
mais il est un point sur lequel, peut-dtre, Ton n’a pas obtenu eu- 
core des rösultats absolument satisfaisants. Nous voulons parler du 
long apprentissage et de l’exereice constant que nöcessite Ia mani- 
pulation d’appareils toujours cohteux, et souvent iris-compliguts, 
Il nous paraft que le tälögraphe &lectrique aurait regu des emplois 
bien plus nombreux dans l'industrie privde, si on avait pu r&aliser 
un appareil simple, peu coüteux, pouvant ötre mancuvr& par qui- 
‚conque, saris apprentissage pröalable, ei transmeltant & toute dis- 
tance, automaliquement et sans errenr possible, des döp&ches impri- 
me&es en caraclres ordinaires. 

Tel nous 3 paru ötre le nouvoan tölögraphe dcrivant deM. Auguste 
Billet. L’envoi’se fait au moyen d'un manipulateur A cadran : il suf- 
üitde placer la manivelle sur le signe voulu et ce signe s'imprime A 
Vautre bout du fl, sur une bande de papier indeni, qui ne porte 
aucune trace des hösitations ou du manque d’habilete de l'envoycur. 
La bande, dont la course commence automatiquement au premier 
signe transmis, cesse automatiquement de se dörouler, lorsque la 
transmission est interrompue. 

In’ya besoin de faire aucun signal pröcurseur, ni d’attendre 
aueun avertissement avant ds transmettre une döpöche, ainsi que 
cola se pralique avec les systömes ordinaires. 

Dans ces conditions, les. döp&ches peuvent se succöder sur un 
me&me recepteur, sans qu’il s'y trouve personne pour les recueillir, 
et.on les retrouyera, au bout d'un Japs de temps’ quelconque, suc- 
cessivement imprimtes sur Ja bande de papier, 

‚Le moins cher des appareils en usage aujourd'hui est ealuirde 
Morse, mais il donne des signaux en caracıiäres speiaus, dont ku 
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rizontal commun aux deux disques, entraine dans.ce monvement | 
Yaiguille des minutes qui fait eorps avec lui, et communigaes. par 4 
une minuterie.ordinuire, le mouvement & laiguille.des heures. | 
Le disque mobile regoit son mouvement par le moyen d’une den- | 
ture tWillde & sa eirconförence exiörieure cachde,par le cerele en 
cuiyre, laquelle est actionnde, par une roue d’angle qui, par uniaxe | 
vertical, regoit son impulsion d’un mouvement EEE Ä 
dans le pied de lappareil. . - 
M. Gadot a, lui aussi, deux glaces qui sembleny, Taatepiais ii 
verticales, entourdes par un cadre en:cuivre, mais ces glaces et leur 1 
‚cadre sont rectangulaires, ainsi qu'on peut le voir sur la figure 62, 
L’une des glaces est fixe et l’autre est seulement animde, autour de 
Vaxe du cadran tracd sur la plaque fixe, d'un mouvement angulaire 
alternauif.de gauche A droite etde droite.& ara un u 
‚permet l’&paisseur des bords du eadre en cuivra Un 
Un petit encliquetage kl, roprösentb & In partie ie 
figure 63, et dissimuld dans le noyau central de Vaiguille des mi- | 
nutes, sccumule pour celle-ci, sous forme de rotation continue, 
Voscillation verticale de la glace, invisible A V’eilde-Vobservateur. = 
‚Ce dispositif constitue tout le secret de l’appareil, le reste est-fort Bl 
simple : la glace posterieure, qui est mobile, est fixee par son bord 
inferjeur A un rebord mötallique, lequel’est sonlev& toutes. les deux 
minutes par un index g (fig. 63), mü par le levienconde /y' dont 
Vautre extrömite est soulevöe 30 fois en une heure par les dentsä E 
rochet de la roue e. Le ressort i ramdne alternativement le bord 
souley&, de sorte que toutes les minutes il y a un mouyement angu- 
laire tantöt & gauche, tantöt & droite. N 
La roue e est mue par un mouvement d’horlogerie ordinaire log& 
dans le socle a. Enfin, l’aiguille des heures est eommandöe par l'ai- 
guille des minutes au moyen d'une minuterie trös-dälicate, dissi- 
mulöe dans le moyeu. 
La figure 62 reprösente l’appareil'vu de face, la figure 64 est une 
vuo de cdtö, et la Ägure 63 donne les details de Ia construction. 


Perfectionnements dans la construction des globes & chronomätre, | 
par M. Pau Juver. 


L’invention de M, Juvet repose sur la construction d'un. globe 
‚ereux contenant un nouvemens de chronomötre et wurnant sur un 
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axe en deux parties et d’une partie int£rieure jointe & bascule ala 
premiere dans le but de remonter du dehors le mouvement du chro- 
nomttre enferm&. L'autre parlie de l'axe est fix&e de pre&ference en 
la vissant ou autrement & }'anneau du möridien et sert & tenir le 
chässis du mouvement de chronomätre stationnaire en dedans da 
globe. Le mouvement de chronomötre imprime au globe une roı- 
tion de l’ouest & l’est au moyen d’une manche tournant sur l’axe fire 
de manitre & indiquer le temps & n'importe quelle heure du jour 
ou de la nuit, et & n’importe quelle longitude en se röferant & un 
cadran &quatorial qui est marqu& de figures de 1 12, deux fois, 
s’&tendant de droite & gauche et repr&sentant les 24 heures du jour 
et de la nuit. 

Le mouvement du chronom&tre communique aussi, par un en- 
grenage appropri6, un mouvement dans la direction inverse auı 
aiguilles d’heure ei de minute pour montrer le temps moyen & n'im- 
porte quel point oü l’appareil peut &tre employ& au moyen d’un 
cadran de pendule annulaire fixe ä l’anneau du m&ridien prös du 
pöle. 

Cet instrument, ainsi heureusement perfectionne, nous paralt de 
nature A rendre des services tanl aux astronomes amateurs qu’aux 
professeurs de physique et d’astronomie, dans les collöges. Il est 
möme interessant et instructif & observer, au point de vue de la 
simple curiosite. 


BAR-SUR-SEINE. — INP. SAILLARD. 
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TEINTURE, BLANCHIMENT ET TANNERIE. 


Emyloi de la glycerine dans le tissage, la teinture, limpression 
et les appress, 


par M. H. Hennsuncen. 


Nous avons d&jä eu l’occasion d’appeler l’attention de nos loc- 
teurs sur les emplois que peut recevoir la glycörine dans les ‚opera- 
tions pröparatoires du tannage des peaux (voir le Technologiste, 
2* Sörie, t. III, p. 148). Elle contribue A la conseryation du poids 
naturel et elle emp£che les produits de devenir cassants. Mais elle 
n'a pas moins d’importance dans le tissage. Par suite de son emplol, 
le parement ne prend jamais de mauvaise odeur, et l’ouyrier peut 
travailler les fenttres ouvertes et par un temps sec, sans craindre 
aucun aceident, ei sans redouter, surtout, que la chalne ne devienne 
cassante, En möme teınps, on sera garanti contre tout danger de 
fermentation, aussi bien que contre les taches qui en r&sultent ha- 
bituellement. j 

Comme parement A la glycörine, l’on peut faire usage de la recetie 
suivante : 

Le Technolopiste, N, 5. Tome IV. a 
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‚dernitre existe un autre filon de charbon-qui n’a pas eneore stö.re- 
coupe, mais dont l'existence est döcelöe par son alleurement. 

‚Ainsi donc, en eomptant comme premidre couche celle autrefois 
döcouverte, le petit bassin de Bussaco eontient certainement quatre 
‚couches parall&les, dont Ia deuxitme parait &ire, jusqu’ä prösent, Ia 
seule exploitable. 

‚Au point de vue göologique, leterrain qui eontient ee de 
‚charbon appartient & la formation permienne. Il atteint une largeur 
de 450 & 200 mötres, et on peut le suivre en direction sur plusieurs 
kilomdtres. de longucur, gräce aux aleurements qui apparaissent ch 
ot ik au milieu des grös et des conglomörats de cette formation, 

M. lingenieur E. Schmits, qui a visit& dernitrement les travaux 
de Santa-Christina, a-&mis cette idte, qui paralt forı rationelle, 
‚que le relövement des couches de charbon serait dü au soulövement 
d’une roche dioritique dont la trace est visible sur toute P’ätendue 
‚de la montagne de Bussaco. Les grös rouges qui reconvrent le d&- 
‚pöt de charbon se seraient soulev&s avec celui-ci, tout en lui restant 
superposös, ‚de telle fagon que, bien que l’aleurement du terrain 
qui contient les couches de charbon n’aitqu’une longueur de 150.4 
200 mötres, l’ötendue göndrale du bassin serait, n&anmoins, beau- 
«oup plus consid6rable, puisque les couches plongent vers louest 
d’environ Ad degrös. Sans doute, cette inclinaison ne se maintient pas 
et les conches vont mourir A une certaine distance encore inoonnue 
vers Vest et A une profondenr aussi inconnne, an-dessous du ter- 
rain permien. L’avenir de lexploitation de Santa-Christina consiste- 
rait donc dans le fongage d'un puits verlical en contre-bas de Ia 
montagne, vers l'ouest, allant recouper les roches störiles de ma- 
nitreh rencontrer les couches de charbon en ‚pied. C'est Dunique 
Arayall qui permettra de se prononcer en parfaite connaissance de 
cause sur le gisement. Jusque-lä, on en sera r&duit aux conjectures, 

La honille extraite aujourd’hui est d’excellente qualits, et pourra 
ütre prösentde sur le march& portugais comme &quivalente h la g&- 
neralit& des charbons anglais, et, naturellement, A un prix beaucoup 
Plus bas, Actuellement le charbon ötranger coüte A Lisbonne, sui- 
vant-la qualitö, de 28 4:33 fr. Ja tonne; or, on caleule que le char- 
bon des mines de Santa-Christina ne reviendra pas A plus de francs 
8,20 sur le carrcau de la mine, c’est-A-dire au quart du prix da 
‚charbon anglais. 

Comme position göographique, ces mines sont avantageusement 
situdes, leur distance du chemin de fer de Lisbonne & Porto dtant 
de 4 4/2 kilomötres. 

Il est & peine nöcessaire de dire de quelle importance capitale 


| r De ea en a | 
> u = 


| 


= 





Note zur un nouveau four 
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Le four employ& au traitement des quartz cuiyreux dans les Pro- 
vinces rh&nanes offre les caraclöres suivants ; —g 

Il est entiörement clos, les orifices de chargement at le trou de 
döcharge dtant soigneusement lutds. 

Ainsi aueune vapeur ne peut'ötre perdue et le four conserye sa 
chaleur. 

L'nir. necessaire pour le grillage est fourni par un vwentilateur et 
se surchauffe en traversant un tuyantage noy& dans: le' conrant.de 
flamme, lequel est situ sons le fonr proprement dit, a 

Lnir arrive done chaud et pur, et les gaz de la, rm 
entibrement isolds des matiöres traitdes. ltd 

Le four, de forme circulaire, est traversö par ‚an arbre'vertical, 


portant quatre bras horizoniaux en croix; ceux-ei sont formas de > 


riteaux en-fonte et.de tayaux percös de trous sonfllant-Vair chaud 
regu par la buse centrale, dans chaque sillon röcemment trac& par 


‚chaque dent du räteau. dr anne 
„Le minerai est ainsi constamment agit& partout, et en möme demps- 
löche par des jets d’air chaud riche en oxygene. llar'ah = 


‚Enfin.des pelles mobiles permettent l'&yacuation automatique: 

Ainsi, dans deux heures, une charge de 300 & 600 kilogrammes 
(les fours ayant 3°, de diamdtre)est complötement be lürheaBER 
‚que le minerai soit broyd assex fin (2 millimetres). ! 

‚On n’a plus besoin d'ouyriers spöciaux, le Ba een 
rögulier, etl’on aflirme que la döpense en combustible (moteurs com- 
pris) n’atteint pas 60 kilogrammes de charbon par tonne traitie. Go 
four est brevetö ; c'est un vöritable labaratoire industriel de la voie 
söche. Divers röactifs peuvont dire ajoutss aux matidres traitdes. On- 
peut injecter tel gaz ou telle vapeur nöcessaires, On croit aussi pou- 
voir.procöder par chloruration, avae addition de: sel, et: waporiser 
certsins chlorures metalliques, erh ee 

‚On se propose de traiter ainsi des euivresgris, de manidreh wa 
poriser Varsenic et Vantimoine A 1'&tar de chlorures; om compie 
reprendre le cuivre entrain, mais conserver dans les matiöres fixes 
la majeure partie du cuivre exempt de mötaux nuisibles. | 








Emplot de la glycerine, pour le graissage des machines, 
par M. H. Hranzunger. 


‚Quoique la glycärine ait regu depuis longtemps, dans l’industrie, 
les applications les plus varides et qu'elle. se soit impatronisde, A 
divers titres, dans la plupart des grandes fabriques, on trouve en- 
core des gens qui la redoutent sous divers prötextes. | 

Et pourtant la glyc&rine est,‚surtout pour les pibces de machines 
esposces &l'air ou & des changements brusques de tempörature, la 
meilleure des matißres Jubrifiantes, car elle ne peut s’&paissir ni se 
rancir, et par dessus tout, elle ne se congöle pasen River. ‚Elle main- 
tient done en tout temps, et dans toutes les eirconstances, la lubri= 
fication des piöces en contact, conditions que ne remplissent pas les 
autres matires qui sechent A l’air, ou se rösinifient, ou bien encore, 
s’tpaississent en agglom&rant les poussidres qui, dans un grand 
nombre de fabriques, flottent constamment autour des machines. | 

Lorsque l'on ne veut pas employer la glyc&rine pure, on peut la 
m£langer avec moiti& de son poids d’huile d’olive A chaud. Dans 
tous les cas, elle possdde le Pröcieux ayanlage de ne pas altaquer 
los mötaux comme heaucoup d’huiles qui, pour sembler plus Pr 
santes, sont additionndes de divers acides. 

Quant A Ia glycörine ello-möme, on la sophistique assez peu : pour- 
tant comme l'on-omploiera naturellement pour les usages ei-dossus 
indiquös, de la glye&rine brute et colorde en brun, il peut arriver 
qu’elle soit, sans qu'on s’en doute, mölangte A du sirop de fücule. 
Cette adjonction ne change pas sensiblement son degr& artom&tri- 
que, et lui conserye sa Nuiditt &palsse; elle gagne seulement un 
peu en &palsseur, et l’acheteur peut y &tre assez facilement trompe. 


‚Accidents de chaudiöres, et socidids d’assurances et de surveillance 
des chauditres & vapeur. 


Pendant l’annde 1878, il y a eu, en Angleterre, 68 explosions de 
gendrateurs A vapeur, dans lesquelles 81 personnes ont &i& tutesiet 
442 bless&es. Treize explosions, r&sultant des» döfauts de construc- 
tion, auraient pu Ötre övitdes par une inspeetion pröalable; 18 explo- 
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lignes sont parfaitement droites et absolument neties et vives, en 
m&me temps que l’on est assurd de reproduire autant de fois qu’on- 
le jugera nöcessaire, des profils mathömatiqguement pareils. 

Ainsi qu’on le remarqub sur les figures 68 et 68, les arbres vor- 
ticaux du porte-outils et du grattöir, sont en porie-A-faux par rap- 
port au bloc travaill& et tendent A se döverser; c'est pourquoi on 
ne pourra travailler fructueusement avec cet appareil, que des pißoes 
de dimensions moyennes, telles que des marches d’escalier, des 
couronnements de piliers, des cordons, des seuils, etc... Les tra- 
vaux de cette entögoric constituent d’nillsurs, In majeure partie de 
ceux qu'ont gönsralement i execuler les entrepreneurs de magon- 
nerie. La disposition verlicale des arbres a l'avantage de rendre 





Fig. 06. 


commode et rapide le changement des outils propres 4 exöcuter des 
profils divers, Les m&mes constructeurs fabriquent, pour le cas de 
‚gros ouvrages, des machines absolament semblables, suuf que les 
arbres du porle-outils et du grattoir sont borizontaux : la pierre 
passe en dessous, el comme les arbres sont soutenus par leurs deux 
extr&mitös, il leur est facile d’effectuer des travaux plus rösistanis, 


(Semaine des Constructeurs.) 
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Une piöce en forme de V, CGC’estartieulöoen. @dans une douille — 

de chape dans laquelle le tourillon peut se mouvoir dans certaines. | 
limites.. .La.chape est terminte, par- un. erochei K, 'auquel viendra ] 
s’attacher la corde de levage. =... ham | 


‚La pierre'est saisie entre deux palins qui-terminent deux-bras de 
leyier GE D, C’E'D', articnlös en CE, C'E), Les. deux articulations 
EE' sont mobiles dans la traverse AB : lonr.öcartement döpendra 
naturellement des dimensions de la pierre 4 soulever... “ 

La force döveloppöe, qui tend A öcarter les branches du V, est 
tgale au poids de la pierre. Au miliou des traverses jumelles AB, 
86 Irouve une vis, manie d'un &crou dont le sommet vient buter sur 
le tourillon G. Si l’on relve ce tourillon en tournant ’&crou, on 
provoque le serrage des patins FF’ sur le bloc pour commencer le 
leyage : dös que la pierre est soulevöe, son poids agit, et le serrage 
devient de Iui-m&me consid&rable. Dr 

Il est facile, d’ailleurs, d’&valuer approsimativement ce .dernier,. 
sachant que les branches des grands leviers de serrage sont dans le. 
rapport de 3 A1. Les forces qui agissent aux exirömitls sont repre- 








sentöes par le poids de la pierre, multpli6 par le sinus du demi- 
angle du V; si cesinus est ögal au demi-rayon, e’estd-dire, sil’angle 
du V est ögal& 120°, la pression exercde sera d&jh sup&rieure & trois 
fois le poids de la pierre. 

Dans les moddles reprösentös fig. 67,68 et 69, chaque grand levier 
est articuld A ses points d’appui, avec les patins, de maniöre que 
eeux-ti viennent s'appliquer facilement sur les faces opposces du 
bloc A soulever. 
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ALCOOL, SUCRE ET FECULE. 


Sur le suere rdducteur des produits commereiaux, 
dans ses rapporis avec la saccharimeirie, 


par M. H. Monın. 


Dans une note prösentee & 1’Acad&mie le 17 janvier 1876, et dont 
nous ayons rendu compte & nos lecteurs, MM. Aimd Girard ei La- 
borde ont confirm&, par des essais nombreux, l’opinion pröcödem- 
ment &mise par M. Dubrunfaut, et &tabli que « le sucre röducteur 
« contenu dans les produits commerciaux n'exerce pas d’action 
« sensible sur la lumidre polarisde et que la prösence de ce sucre 
« ne saurait influencer les rösultats fournis par le polarimdtre, rela- 
« tivement & la richesse saccharine de ces produits. » Un trayail 
communiqu& le m&me jour par M. A. Münts arrivait A une conelu- 
sion presque identique. 

Gependant cette maniöre de voir n’a pas && adoptte par M. le D* 
Gunning, professeur & l'Athönde d’Amsterdam. Ce savanı a prösent& 
a l’Acadömie des sciences d’Amsterdam, au mois de dücembre 1876, 
une note dans laquelle il maintient l’opinion pr&c&demment expri- 
möe par lui & ce sujet : il considöre le sucre röducteur des produits 
commerciaux comme n'&tant autre que du sucre inverth normal, 

‚Le Technologiste. N, 5, Tome IV. a 
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et si, &-Yaide du.coeflicient 0,38, appliqu& au suere r&ducteur, on 
en modifie la richesse saccharine, on arrive aux rösuliats sulvanıs ; 
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L’absurdit& de ces rösultats est une preuve nouyelle ch faveur de 
Vinactivitö optique du sucre röducteur contenu dans les produits 
commerciaux. Si, dans quelques cas tout & fait exceptionnels, des 
observateurs ont constat£ 1a prösence d'un pouyoir rotatoire dans ce 
sucre röducteur, Vintensit& de ce pouvoir reste tellement frible, 
qu'il convient de ne s’en point pr&occuper dans V’applieation de la 
saccharimötrie & la dötermination de la richesse des sucres du com- 

merce (1). 








CIMENTS, CERAMIQUE ET VERRERIE. 





‚Rapport sur le ciment de Portland artificiel de Frangey (Yonne), 
par M. l’Ingenieur Micazvor. 


MM. Quillot freres, fabricanıs de cimenıs, A Frangey, par Lezinnes 
(Yonne), ont present & M. Michelot, ingenieur en chef des ponts- 
et-chausstes, chargö des recherches statistiques, le produit de leur 
fabrication en ciment de Portland artificiel pour &tre soumis aux 
experiences A l’&erasement et A l’arrachement; & cet effet, la quan- 
tits de ciment n&cessaire aux essais a &tE prise, par les soins de cer 
ingönieur et sans faire de choix, dans une importante fourniture de 
ce eiment fhite A l'usine A gaz de Vaugirard-Paris, pour la construc- 
tion d'un gazomötre. 

La fabrication des eubes destinds A l'öcrasement et des briqueltes 
destin&es } l’arrachement a commenc# le 29 juin 1878, pour ne se 
terminer que le 18 soptembre suivant. Le nombre des moules &tanı 


(4) Ce travail a 618 fült au Laboratoire contral des Douanes.“ 
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L’analyse a donne les rösultats suivants < 





Acide sulfarique. » - u» » 
Keide carbonigue, si ei produits non dosds. N = 20 
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L’indice d’hydraulicitö de ce ciment est done bien compris entre 
les limites qui döterminent les ciments & prise lente dits Portland. 

La densit& de ce eiment, vers6 de fagon A Aviter autant que pos- 
sible tout tassement dans un cube d’un döeimätre de eötk, a dis 
trouyde de 1,178. Pour plus d’exactitude, le litre a &t6 rempli vingt- 
eing fois ayec Ia mime pröcaution ct le chifire ci-dessus a 616 dö- 
duit des vingt-eing pesces successives. 

Pendant la confection des briqueltes et des cubes, la vitesse de 
prise du ciment pur a &16 mesur&e chaque fois & l’aide de Taiguille 
‚de Vicat de la section de 0,0012 et du poids de 0k.900 grammes. 
On a constat& que cette vitesse Stait au d£but de Ki minutes er qua 
la fin, c’est-A-dire deux mois apr&s, elle n’&tait plus que d'une heure 
einquanle minutes. 

Tamisö Al'aide de Ia toile mötallique n° 50, prösentant 185 lar- 
‚geurs de maille par d&cimötre de longueur, ce ciment a denne un 
poids de r&sidus inferieur A 3 p. O/g; comme degr& de pulv&risa- 
tion, il ne laisse done rien.A dösirer. Les r&sidus ont d’ailleurs une 
grosseur trös-röguliöre et passent fucilement dans le tamis n* 30. de 
402 largeurs de maille par d&cim&tre de longueur. 

Les exp£riences & l’&crasement ont &16 faites au moyen de la ma- 
chine & levier döerite et figurde dans les Annales des Ponis et Chaus- 
‚sdes, tome V, 1863, et celles 4 l'arrachement au moyen d'un pet 
levier du möme genre dont le’ chargement progressif obtient a 
Vaide de lau. 

A chaque expörience on a &16 oblig6 de transporter les öchantil- 
lons & essayer du licu d’immersion au lieu du d&pöt de Vappareil. 
Ge transport, de 3 kilomttres environ, s'est cflectu6 en prenant 
toutes les pröcaulions n&cessaires pour maintenir les briquettes 
dans un &tar constant d’humidiw. 
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CONSTRUCTIONS PUBLIQUES ET PRIVEES, 


Emplois du porteur Decauville powr les terrassemenis, 
les travanız de construction, etc, 


Le systme de chemin de fer &conomique, que M. Decawilla atnd 
avait d’abord imagin® ‚pour ‚r&pondre aux besoins multiples des 





industries exclusivement agricoles, peut, moyennant quelques mo- 
difications, &tre employ& & toutes les Industries en gendral, et en 
pariieulier aux travaux de terrassement et de construction, 
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sera d'un chargement et d'un d&chargement faciles et rapides : elle 
pourra rendre les plus grands.services dans les briqueteries, les 
verreries, les tanneries, les teintureries, les caves et les entrepöts. 
En un mot, dans-tontes.les industries dont les produits doivent dtre 
mani&s avec des soins qui exeluent toute possibilit® de les trans- 
porter dans les wagons & bascule. 


Chauffage de la maison cellulaire de Plotzen, pres Berlin. 


On a adoptö, pour le chauffage de cette prison, deux systämes 
difförents. Dans un des bätiments, on a appliqu& le systäme de 
chauffage A eau, et ventilation par aspiration; dans un autre bäti- 
ment de la m&me grandeur et de m&me disposition, on a adopt& le 
chauflage A air chaud et ventilation par refoulement. Dans le pre- 
mier sysiöme, les conduits de chauffage ont 28 millimdtres de dia- 
mötre intörieur : !eau est chaufföe A 160 degrös, et 1 mötre courant 
de conduite abandonne par heure 78 unitts de chaleyr. 

Les conduites de chaleur sont plac&es pr&s des murs extörieurs 
au niveau du parquet. L’air pur arrive par de pelites chemindes ver- 
ticales places dans le mur extörieur, en traversant la voüte du 
plancher. L’&vacuation de Y'air yieit se fait par une cheminte d’ap- 
‚pel : les irous de ventilation sont aussi bien, pr&s du plancher que 
du plafond. 

Dans l’autre mode de chaufage, l’air est &lev& A 40 degrös par 
une spirale chauffte A eau chaude. Trois ventilateurs le projettent 
dans l’espace A chauffer; Yair chaud peut &ire introduit aussi bien 
au plancher qu’au plafond, L’&vacuation de l’air vieie s'optre de la 
möme fagon que dans le premier syst&me. Pour 22,800 mötres cubes 
d’espace ä chaufler, soit pour 480 prisonniers, le premier systöme 
coüte 83,700 francs, le second 103,000 francs. Les dpenses an- 
nuelles, amorlissement et inter&is compris, se montent de 13,000 A 
48,000 francs. Les deux systömes ont &t£ reconnus salisfaisants. 


Chaufjage par eau chaude de Uhöpital de la Maternüs, & Prague, 


Cette disposition diftre de celles gön&ralement ‚adoptbes, par 
Vinstallation d'une chaudidre A vapeur ferm&e, A haute pression, 
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de la construction des navires en fer aux Eints-Unis, II y a cing 
ans, V’Angleterre avait sur l’Am&rique du Nord une in in- 
contestable en ce qui concarne'les frais de donstruetion 
Les matidres brutes et la main-d'auyre y &taient & meilleur march&, 
et les travaux y reneontraient beaueoup plus de fachlitt. 

Dans le court espace de temps qui s’est &coul depuis cette &po- 
que, de grands changoments se sont accomplis. Les constructeurs 
amerienins ont ötabli des laminoirs, des hautsfourncaux et de nou- 
veaux ateliers. Le prix du fer amöricain a diminu6 de plus de moi- 
ti6, il est maintenant A peu prös&gal & celui’des marchös europ&ens. 
Le cuivre est produit actuellement aux Etats-Unisen quantitsstelles, 
‚qu’il est devenu un article d’exportauion. Quant A la main-d’euvre, 
qui constitue la partie principale des frais de construction des na- 
vires, puisqu’elle peut tre &valuse & 70 0/9 de'ces frais pour un 
steamer, l'industrie amöricaine est arrivde A la r&duire, gräce A 
Vemploi des machines dont usage n'est pas adoptd en Angleterre, 
de fagon A la mettre sur un pied d’&galit avec les prix d’Europe, 

La construction des bätiments en fer a &ı& inaugurde aux Elals- 
Unis en 4868 eta fourni depuis cette &pogue 251 navires de toutes 
dimensions, repr&sentant un tonnage de 197.500 tonnes. La moyenne 
annuelle est de plus de 30 navires, dont la valeur totale peut Ätre 
estimde de 300 4 375 millions de franes. Ces chiffres sont faiblas d 
cdt& de ceux qui se rapportent aux chantiers de lu Clyde, en Ecosse; 
mais les quatre anndes comprises entre 1872, le tonnage des nayires 
construits est de 234.000 tonnes; en 4874, de 286.000, ct, en 1876, 
de 204.770 tonnes. 1] ya & noter ici que, depuis 1873, le nombre 
des steamers en fer & hölice sortis des chantiers de la Clyde a subi 
une rapide döcroissance. Ainsi ces chantiers ont produit 126 navires 
en 1873, 120 en 1874, 113 en 1875, eı 83 seulement en 1876, Le 
nombre des vapeurs h roues n’a pas subi Ja m&me diminution : il 
6tait de 14 en 1873, de 10 en 1874, de 13 en 1875 et de 16.en 1876. 

En regard de cette döcroissance, les chantiers de M. Roach, un 
des grands constructeurs des Etats-Unis, prösentent & eux seuls un 
chiffre de 33 steamers en fer, d'un tonnage total de 68,180 tonnes, 
qui ont &16 construits depuis 1872. 
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ECONOMIE DOMESTIQUE, HYGIENE ET ALIMENTATION. 
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Moulin d cylindres de porezlaine, appliqu£ä la monture \ 
des gruauz, 
par MM. Bevaa {reres. 


L’appareil represent& figure 71 a pour objet.de faciliter In mon- 
ture du bl& et. de perfeclionner.celle des gruaux. Sous ce double 
rapport, il est appel& & devenir Nauxiliaire indispensable des mind- 
teries. 

DI se eompose de deux paires de cylindres en poreelaine, situßs 
dans un meme plan horizontal, et surmont&s d'une tr&mie double, 








Fig. 71. 


dans laquelle on fait arriver les produits. Deux petits distributenrs, 
placös & la partie införieure de cette trömie, döversent la marchai- | 
dise röguliörement entre chaque poire de cylindres, et en quantitt 
proportionnelle & l'ouverture que röglent deux registres A vis, ind&- 
pendants. | 
Il importe de faire remarquer que les Jamineirs ordinairesdee | 


al 
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systöme, dont les cylindres sont en fonte, n’ont d’autre but que de 
concasser lo blö, avant de le sonumettre & l’action des meules, afın 
de moins fatiguer celles-ci, et de leur permettre de faire un plus 
long travail apr&s,chaque rhabillage. Aussi, dans un, grand nombre 
de moulins bien mont&s, le considere-t-on comme un accossoire in- 
dispensable. 

Gependant des innovateurs, persuad&s qu’on pourrait obtenir plus 
avec l’emploi des rouleaux, ont cherche A les substituer complöte- 
ment aux meules en usage, C'est ainsi qu'en Suisse et ailleurs on a 
imagin& des dispositions de rouleaux mötalliques pour moudre tonte 
espece de grains. Il existe aujourd’hui en Hongrie des usines qui 
n’emploient que des jeux de cylindres, en blutant les marchandises 
apr&s chaque passage, ce qui constitue un grand nombre d'opera- 
tions, et par suite beaucoup de main-d'@uyre. 

En France, quelques constructeurs, et ayec eux des meuniers in-, 
telligents, ont compris le travail de la mouture d’une loute autre fa- 
‚on, Les meules horizontales sont tonjours la base de la fabriention; 
mais les laminoirs viennent & leur aide, soit avant, c'egt.di.dire en 
commengant & öcraser le bl& & la sortie des nettoyages, c'est alors le 
comprimeur simple ; soit aprös, pour söparer la partie farineuse de 
la partie corticale A laquelle elle est adhörente sans briser cette der- 
niöre, et par consöquent sans rougir cette farine. Dans ce cas, le la- 
minoir de fonte ne convient pas, 

L’appareil porfectionne par MM. Beyer fröres, qui se sont inspirds, 
de l’experience eı des conseils de MM. Darblay, paralı r&sondre 
complötement ce probleme intöressant, qui, dans la meunerie ac- 
tuelle, prösente d’autant plus dimportance que la mouture des 
gruaux est souvent nögligte ou plus ou moins mal faite. Il s’appli- 
que aussi bien & la mouture ronde qu’& Ia moulure basse, et peut, 
sans aucune dificulte, s'adjoindre & tous les moulins existants, n'exi- 
geant aucun changement dans les meules ni dans leur möcanisme. 

Les avantages qui rösultent de l’application de ce sysiöme sont, 
d'une part, une augmentation nolable dans le rendement en farine 
blanche, et, d’autre part, une amölioration sensible dans In qualit&; 
en somme, un bendfice r&el. 

L’apparoil, ex&cut£ sur des dimensions restreintes, comme le 
montre la figure 74, est capable de döbiter 250 4 350 kilog. & l'heure, 
suiyant la nature des marchandises; par consöquent, il peut large- 
ment sufüirc A plusieurs paires de meules. 
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non plus, par Varröt instantand des roues, pisque.celles-ci peu- 
vent conlinuer A tourner devant un obstacle peut considörable, mais 
sans atteindre .cet obstacle ‚rencontr& d'abord ‚parı l'appareil: en 
somme, si ce pröseryateur.a quelque chose des qualitös du syst&me 
d’enrayement, du moins il n'en.a pas la brusquerie, parce.qu'il.agit 
sur. le cheval par une resistance progressive, Il peut emptchor aussi 
la roue de so briser ou d’&tre soulerdo ot. par suite la voiture de 
verser lorsqu'elle rencontre inopindment des masses d'un poidsiet 
d’un volume considerable , puisqu'il sert de. barritre infranchissa- 
ble entre les roues ei la masse. 

‚De plus, pour les voitures & deux roues, il-peus servir.de cham- 
briöre roulante, dans le cas oü, l'une des roues viendraitA sortir. de 
son essieu, Et. pour les yoitures A quatre roues, ‚c'est une garantie 
de plus contre ce genre ‚d’accident, ‚puisque lappareil;est ix& A 
Vessieu möme. 

„Mais, la qualit& principale. de ce dispositif est d'&tre, dans toute 
V'acception du mot un pröseryateur, e'est-A=dire, un.instrument qui, 
‚quelle que soit la vitesse donnde au vehicule, &carte sans leıblesser 
&droite ou A gauche du chemin de ‚la voiture, le-corps anim&qui 
se trouverait dans sa direction, et empäche qu'il ne passe sous les 
roues de cette voiture. A plus forte raison la personne ne sera-telle 
pas blessöe, si la voiture marche A la vitesse ordinaire. l 

Il importe d’insister sur ce 'point, que dans le cas ol Je.cheral 
s’emporte, lindividu que Ja voiture rencontre, sera repoussö, traind 
pout-ötre quelques secondes en avant; mais que l’on’aura la certi- 
tude de pouvoir le relever yivant, sans effrayer A nouvenu lecheval, 
sans faire perdre au conducteur le sang-froid qui lui est si Inöces- 
saire en pareil cas, et, ce qui est encore tr&s-important, sans que le 
sauveur alt rien A craindre pour lui-möme : un enfant pourra alder 
une grande personne A se relever. 

L’appareil, dans sa construction, a done plutöt besoin d" elasticii6 
que de force et de rigidit®, puisqu'il ne sert sp&cialement qu’& em- 
pöcher les roues de passer sur des corps anim6s et subsidiairement 
& leur &viter d’&tre soulevdes, renversöes, bristes par des masses 
inertes d'un poids consid&rable. Mais il atteint, dans tous les cas, le 
but poursuivi par les inventeurs des appareils de dötelage et de 
freins ou enrayeurs, et, surtout, il empöche les personnes d’&tre la- 
mindes par les roues des voitures. 

En somme, ce pröservateur se compose d'une sorte de garde en 
töle d’acier, placse au-devant dechacune des rones d'un vehicule, 
attachde par sa partie superieure & un point fixe du vöhlcule, et re- 
posant sur le sol A son extrömit& inf£rieure, par un galet qui en as- 
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CHIMIE, PHYSIQUE ET MECANIQUE GENERALES. 


Nouvelle formule approchde pour le calcul des powtres en double T, 
par M. Penısse. 


M. Pirisse a donn& derniörement A la Soeiöıs des Ingenienrs eivils, 
communication d'une note sur une formule approchte, mals Inds- 
simple, pour le caleul des poutres en forme de double T,soumises & 
In fexion. 

Aprös avoir rappel& les formules ordinaires de In rösistance des 
matsriaux dent l’application conduit & des calculs longs et labo- 
rieux, M. Pöriss6 indique la formule dont il propose l’emplot et il 
en appröcie le degr& d'exactitude par des consideralions Ihtori- 
ques. 

Gette formule approchse qu'il a mise en usage depuis plus de 
quinze ans, est la suivante : 

S=K + 


S dtant la section de la table de la poutre, d'un seul cöt& de laxe 
neutre; 
K coeflieient numerique; 
u moment Nöchissant des forces extörieures; 
h hauteur.de la pautre. 
La valeur du eoeficient K döpend non-seulement du chiflre au- 
La Technologiste. N. 5. Tomo IV. » 
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1° Preparation par voie säche, 


M. Giffard a base son appareil sur deux r£actions bien connues 
des chimistes, et qui ayalent &lb ant6rieurement propostes, mais 
dans des conditions Ih6oriques errondes et irr&alisubles. 

Ges deux r&aclions sont les suivantes : 


1° röduction, par l'oxyde de carbone, de l’oxyde de fer natarel ; 

2° döcomposition de la vapeur d’eau, par le fer mötallique röduit 
dans Ia rdaction pr&chdente. 

Le systöme se compose essentiellement de deux fours en 
peu &loignds l’un de V’autre. Le premier est plein de coke, lesecond- 
est rempli de menus fragments d’oxyde de fer naturel (minerai). 
‚Ges fours sont eonstruits en briques röfractaires. A lint&rieur, ‚les 
parois forment des retraits, disposts de telle fagon que la mätiöre 
eoncassce, coke ou minerai, quils renferment, soit envelopp6e en 
hautet en bas d’espaces annulaires, qui se trouvent toujours libres ; 
la matidre introduite par les ouvertures sup&rieures forme en ces 
‚points des talus d’&boulement. Le four-& minerai estmuni de portes 
qui serventä agiter la masse införieure du minerai, dans le casoi il: 
y.aurait obstruction: 

Le four & coke est allum& & sa partie införieure, une machine 
soufllante ylanco de l’air par des tuydres. La eombustion s'eleetue 
aveeune grande Önergie, et la masse införieure devient incandes- 
eente. La masse sup£rieure n’atteint qu’une tempörature au-dessous 
de celle nöcessairo & la formation de l’oxyde’de earbone, 

L’osyde de carbone produit s’&chappe A la partie dlev&e du four 
A.coke par un espace annulaire sup£rieur, ei, passant dans le mube 
de degagement, il traverse un cylindre intermediaire, rempli d’une 
matidre röfractaire divisce, oü il se d&ponille, par filtration, des‘ 
cendres qu'il a entraindes. 

Le gaz arrive enfin par un second conduit, & la partie infärieure 
du four & oxyde de fer. L’oxyde de carbene traverse le mineral, 
entrant dans sa masse par la partie införienre, et sortant & Ia partie 
sup6rieure. II röduit l'oxyde de fer, convertit sa surface en fer md- 
tallique, et se transforme lui-m&me en acide carbonique qui 8% 
‚chappe par un tuyau, communiquant avec une cheminde, Geile n%- 
duction s’opdro sarıs le secours d’aucun foyer extörieur, l’oxyde de 
‚carböne &tant assez chaud pour &lever au degr& voulu la temp£ratare 
du minerai. L’expörience a möme d&montr& que cette lempbrature 
tend A s'aceroltre considörablement et que la reaction qui s’opüre, 
‚bien loin d’exiger de la chaleur, en d&gage d’elle-mdme, 





sme 


Sion considdre Ih perte insignifinnte du minerai röduit en poudre 
fine et hors de service, A la suite d'un long usage, on atteindra 
peut-dtre le prix de 4,8 centimes Ad centimes. 

Ce prix serait r&duit & la moltit ou au tiers si l’on opfrait prös 
des mines de houille oü le combustible ne eolte et plus de 45 
franes la tonine. 


% Preparation par voie humide. 

Les anciens adronautes qui utilisaient Ia m&ihodo.de production 
del’'hydrogene par voice humide se servaient habituellement d’appa- 
reils qui reprösentaient grossitrement ceux que les chimistes wili- 
sent dans les laboratoires. Un ou plusieurs tonneaux contenalent du 
fer etde l’eau, et l’on y versait Vacide sulfurique necessaire pour 
döterminer la formation de Uhydrogene. La reaction, d’abord trop 
tumultueuse, devenait d’autant ‚plus lente que le sulfate prenait 
neissance avec plus d’abondance, le metal s'encrodtant en quelgue 
sorte du sel formt; apres le dögagement du gaz, une, &paisse cris- 
tallisation s'amoncelait au fond des recipients, et’sonvent il fallait 
les briser pour en retirer le rösidu. Cette m&ihode stait grossitre e1 
barbare. 

M. Giffard, aprös l’avoir utilisde lui-m&me, en a immediatement 
reconnu les inconv&nienis. Ila compris que pour obtenir, par cette 
röaction, un dögagement abondant et continn d’hydrogäne, il fallait 
&liminer au fur et& mesure de sa naissance, le sulfate de fer rösidu 
de l'op&ration, ei metire sans cesse en prösence, do nouyeaux &ld- 
ments de la production du gar. 

Partant de cette id&e, il a imagind une autre disposition. Le. gend- 
rateur est la piece essentielle de l’appareil: c'est Ik que Ihydrogöne 
prend naissanee. La tournure de fer est introduite A l’aide d'un plan 
inclin que l’on peut A volonts faire basculer; elle tombe dans un 
large conduit, disposö comme le gueulard d'un. haut-fourneau, et 
mis a labri de l’air extörieur par une fermeture hydraulique mobile 
que Von soulöve au moment du remplissage A l’aide d'une corde. 
enroul&e dans la gorge d'une poulie, 

La tournure de fer remplit l’espace interieur du gönerateur jus- 
qu’& une plaque införieure perobe de trous et formant double fond. 
L’eau m£langöe d’acide sulfurique arrive par un tube ä la partie 
införieure de ce göntrateur. Elle s'y &ldve et dissout avec Önergie la 
töurnure; 'hydrogäne produit se dögageavec abondanee ets'ächappe 
par un tube sup£rieur. Le sulfate de fer en dissolution s’&coule an 
contraire par un tube införieur et se diverse par une canalisation 
dans un grand bac extörieur. L'eau chargde d'acide sulfarique sou- 


Eee 
alternativement & droite et A gauche, en.opärent le melange intime. 
Lacide sulfariqus et Dean arrivent alıisi en proporiions determindes 
dans le gönörateur od s’opere la r&aelion, comme nous Tayons in- 
‚diqus pröchdemment, Deux manomötres indiquent, le premier Ia 
pression dans l'intörieur du göndrateur, et le second la rösistänce 
‚de frottement döterminde par "eoutement du Yigude dnns 1e’ey- 
lindre mölangenr, In: irn Pi 

E’hydrogäne form& se Angel un laveur, puis s'&chäppe & 1 
travers une sörie de tubes pereös de trous et immorgss dans Fean; 
il traverse ainsi de bas en haut le liquide qui, lui-m&me, Per „ 
thodiquement en pluie 4 la partie suptrieure de Vappareil et Beat f 
verse en dehors par un tube contournd en forme d’U. s 4 

Aprös avoir passe par le laveur, I’hydrogne traverse un dessic- | 
eateur : c'est un grand eylindre rempli de chaux vive quivarreie la j 
vapeur d’eau entrainde, ainsi que Vexeds d’acide qui a pu schapper 
A l’action du lavenr, Le gaz’arriv6 a la partie inferienre deiceides- @ 
sicealeur traverse une plaque percde de trous au-dessus'de laquelle " 
‚on a entassö la chaux. Un manomötre diffärentiel signale les 'ob- | 
stractions qui peuvent se faire et auxquelles on remödie facilement | 
en ringardant Ih chaux vivo par des ouvreaux que Yon wöttagts | 








A la partie inferieure de l’appareil. . 
Du dessiecateur, le gaz passe dans un  , 

un tube contenu au milien d'un eylindre formant un espace annu- - J 

laire exiörieur sans cesse trayers& de bas en haut par un courant | 

d'san froide; puis le gaz arrive enfin dans une eloche de verre, a 

contenant un syslöme nouvcan et ingönienx qui permei,d’en mesurer = 

le debit. C’est un large tube de cuivre, dispos& verticalement et dans 1. 


lequel on a pratigu& une mince fente lat£rale. Ce tube renferme une | 
soupape cylindrique creuse irds-Iögere güi peut y glisser de haut | 
en bas et de bas en haut sans aucun frottement comre les pardis : | 
elle est en un mot absolument libre. Quand le gaz artive dans le | 
tube, il sonlöve cette soupape et s’öchappe par ia fente latdrale; il \ 
Ta souldve d’autant plus que le dögagement est plas abondant ?Ta | 
hauteur de fente döimasqude se trouve &tre Ia mesure dirdete du “| 
döbit. Dans ce m&me vase sont install&s un hygromötre & chevn a 
et un thermometre : plonges dans le gaz möme, ils en indiquent | 
1"stat de söcheresse et la temperature. On’y pend aussi une feuille | 
‚de papier de töurnesol bleu qui monire que le gaz n'est pas | 
acide, ii 
L’hydrogöne peut enfin se dögager A l’extsrienr; um robinet spdeial | 
sert A faire des prises d’essai. Les expörienees ont dimontrs quelle 
gaz offre, A pou de choses prös, la densit th£orique; ot que, sau 2 


- gs 
de Ia manidre suivante par un robinet'ä trois' Yoles : le vase de 
melange'C est support& pür quatre ressofts &tämtsr (fig. 72). Ces 
ressorts sont röglös de tele sorte que sous le poids du mölange 
op6r& dans des proportions convenables, le vase occupe une posi- 





Pig. 72. 


tion döterminde d’aprös laquelle on rögle la longueur de Ia bielle b 
pour que Varriv&e de l’cau et de lacide se füsse convenablement. 


Legende. 
Fig. 72, ensemble de l’appareil. 
Fig. 73, coupe longitudinale du robinet de melange R. 
Fig. 74, coupe transversale horizontale, 
A Toyaux d’arrivee de l’eau. 
B Tuyau d’arrivee de l’acide sulfurique. 
G Vase de mölange de l'eau et. de lacide, 
D Digagement de 'hydrogene, 
R Robinet de m&lange. 
R' Robinetd’arröt, 
b Bielle manauvrant automaliquement le robinet R. 
m Volant de röglage de la bielle, 
V Condnites du m&lange dans le göndrateur, 
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AGRICULTURE, ELEVAGE ET MINOTERIE. 
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Les eaux d'Cgout appliqudes ä Tagriculture, en France 
et & l’Eiranger, 


par M. Arpnep DunanD-GLAYB, 


* Nous avons eu, & difförentes reprises, l’occasion d’entretenir nos 


lecteurs de l'importante question de application des eaux d’ögout 
& Vagriculture, 

Parmi toutes les personnes qui ont suecessivement traitt cos ques- 
tions, M. Alfred Durand-Claye, ingenieur des pontset-chaussdes, a, 
sans contredit, pouss& le plus loin ses ötudes et:ses investigationg. 
Dejä, en 1876, il s’ttait fait remarquer par les conclusions du rap- 
port, rödigö au nom d’une Commission ministörielle, sur l’avis con- 
forme du Conseil gön&ral des ponts-et-chaussdes et du Ministrg des 
Travaux publies, en dats du mois de juin 1878. Depuis lors, M. Du- 
rand-GClaye » toujours poursuivi le m&me problüme, 


1° En continuant & d&velopper les irrigations entreprises en 1869, . 


A litre d’essai, dans la plaine de Gennevilliers: 

2° En pröparant un avant-projet gön&ral s'appliquant & la totaliıs 
des eaux d’ögout et assurant ainsi l’assainissement d6finitif de 1a 
Seine, La Commission ministörielle avait signal& comme ligne essen- 
tielle de cet avant-projet un canal d’irrigation A &tablir entre Qlichy 
et les terrains domaniaux, döfrichös en grande partie, de la parlie 
nord-est de la fort de Saint-Germain. 

‚Aujourd’huj, c'est avec un plaisir röel que nous communiquons A 
nos lecteurs, pour les tenir au courant de cette importante question, 
lerapport que cet &minent ingönieur a lu, le 20 fövrier dernier, dla 
section de genie rural de la Soci&t& des agriculteurs de France, 

1, France. 

1° Plaine de Gennevilliers. Les travaux n&cessaires poor comple- 

ter la force motrice des machines &l&vatoireset pour erber un röseau 


de conduites maitresses de distribution, ont &i6 ex&eutös en 1875er 
en partie en A876, 


mw: 


EM 
rive Aun chiflre de consommation,moyenne par hectare, e1 par an, 
de 48.400 mötres cubes environ, Nous ne saurions trop räp&ter que, 
ce chiflre rösulte de la libre initiative. des cultivateurs, et est une: 
eonstquenee des intördts agricoles combinds avco la nature Arös-. 
permsable du sol eı les conditions mötöorologiques des environs de. 
Paris, 

Les rösultats agricoles.ont continu6 A.Öure satisfaisants. A mesure 
que les irrigations avancent dans la plaine, une transformation ra- 
dicale s'opöre dans les usages de la culture; les cärdales disparais-- 
sent, tout en profitant transitoirement des colmatages d’hiver; elles 
‚sont remplacdes parles lögumes, les prairies artificielles, les plan- 
tes industrielles, les racines. La röparlition de cos diverses natures 
de culture &ait approsimativement la suivanie, vers le.mois ‚d’aoük, 
1876: 

Legumes ; 46 pour 100 (lögumes divers dont les 2/ß,en cbous), - | 

‚Racines.: 21 p. 100 (beueraves & bestiaux, ‚gentralement pröcd- 
döes d'une röcolte de seigle). - 

Prairies arlilicielles ; 20 p. 100. 

Cereales : 7. p.100 (blE, seigle, avoine). 

Plantes industrielles ; 6 p. 100 {menthe,-absinthe, osiers, "ich, 
Pepiniöres). 

Les rendements Al’hectare ont atleint des chiffres levös ; 00.000. 
&120.000 kilogr. en vert pour les luzernes, 100.000 & 430.000 kim 


logr. envert pour les prairies, 100.000 kilogr. pour les beiteraves _ 


Ai bestiaux, 90.000 kilogr. pour les chous, 50.000 & 100,000 kilogr. 

pour les caroltes, 250 A 300 hectolitres de pommes de terre, 60.000 

t&tes d’artichauts, 73.000 kilogr. d’absinthe, 40.000 kilogr. de men- 

the, etc. Le prix de location de l'hectare est resı@ de.90 & 120 fr. 

dans les parties non irrigues; il a atteint 300 A 300 fr. dans les 

parties irrigußes. Le quart des terrains irriguös est transform& en 

vöritables jardins, oü les produits les plus varids sont ‚oultivds cöte, 
a cöte et donnent un grand nombre de r&coltes, vendues facilement, 

aux march6s voisins ou aus halles. 

Tout ce mouvement agricole s’exöcute par la libre i initiative des 
eultivateurs de la plaine, La ville de Paris n'exploite direetemenk 
qu'un.demi-hectare & titre de jardin d’essai. Le developpement 
progressif et continu des irrigations surles terrains des particuliers, 
oper& sans la moindre,pression et par Je jeu des interäts priyös, est 
la saule r&ponse A faire aux critiques, plus ou moins. intöresstes, 
qui se produisent de temps en temps contre l'oenvre d’assainisse-. 
ment public, ‚et. de progres agricole entreprise par la ville de Paris, 

En. co. qui concerne, Ig d&veloppement administratif de Ja ques- 
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essäis dus A Ia municipalitö'de Reims. Un travail consid&rable üb 
produit par M. Duchateau et a resume avoc une clart6 remarquablo 
les faits acquis tant A Reims möme qu’ä Paris et& 1% r. La 
conelusion prösentse par M. Duchateau au nom d’une in 
speeiale &tait Tirrigation sur les terrains calcaires Krb en- 
virons de Reims. Tout röcemment une commission ministörielle a 
examind la question : elle estarrivde, par lorgane de son Tappor- 
teur, M. Leon Dierand-Claye, ingönieur en chef des ponts et chaus- 
ses, h la möme conelusion. Elle a vivement recommand6 Nirrigation 
tout en admettant, & titre temporaire ei provisoire Une elarilieation 
sommaire Al’aide d’caux de lessivage des cendres noires des envi- 
rons de Reims. Ces cendres eontiennent des sulfites de fer er d’a- 
lamine, et du charbon. On y ajoute un peu de lait de chaux, | ‚Nous 
ne savons encore:si ce sysı&me Tonctionnera röguliörement. Mals In 
solution agricole directe est encore ici 1e but, instamment recom-, 
mandt A la sollicitude de Ia municipalit& r&moise. 

En dehors de Reims, nous ne savon8 pas que d’autres villes en 
France aient fait autre chose que des &tudes sur la question, Un 
grand nombre d’entre elles ont du reste comme &gout collecteur les 
cours d’can qui les traversent, ei bien souvent ces cours d’cau ser- 
vent ä Varrosage des prairies voisines en leur donnant une vigueur 
toute sp£ciale. 

Nous signalerons comme &tablissements priv&s utilisant anjonr- 
d’hui les eaux d’ögout une vaste prairie de 20 hectares, situde au 
Pecq et appartenant & Me Ia comiesse de Brevannes; ce sonl les 
eanx de Saint-Germain qui y sont employdes. L’asile munieipal d’a- 
liönds de Vaucluse (Seine-et-Oise) döverse ögalement töutes ses enux 
vannos sur les prairies comprises dans son domaine, suivanı les in- 
dications qui nous ont &t6 demandees par le direcieur de Wetablis- 
sement, M. le docteur Biout. . 


1. Etranger. 


1° Angleterre. La situation pratique de la question des eaux d’t- 
goutest restee A peu prös celle que nous avons indiqude dans nos 
pröcödentes communications. Les grandes villes continuent & de- 
verser dans les cours d’cau leurs eaux d’&gout, leur sewage, en l’ö- 
loignant, autant que possible, des centres d’habitation. C'est ainsi 
qu’& Londres, 400.000 mätres cubes d’eau infecte continuent A 
tomber dans la Tamise & Barking et & Crossness : aucune suite na 
&16 donnde aux projeis ei aux Iravaux de la Metropolis sewage and 
Essex reclamation Compagny, qui devait mener les eaus d’&gout jus- 
qu'aux plages de la mer du Nord en pratiquanten route lirrigation. 
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assurer le contacl sur toule Jeur &endue ot daı 
eile au courant. ‘ 

Les bornes se placent & solont& au-dessus ou au-dessous im a pP 
port. - . ni 
2° Description du chandelier & changement. DE 


Ce ehandelier se compose d'un disque en apuchouc d 
porte quatre pinces en cuivre, entre lesquelles on ‚place, a au pn 











Fig. 7. 


ble, quätre bongies. Ge disque est monte sur un axe en cuiyre quo 
l’on manauyre & l'alde d'une poignde qui, en se mouvant entro les 
deux pieds, amtne successivement, par Vinterm&dinire d'un cliquet 
erd’un rochet, les pinces en comtacı avec deux ressorts, qui con- 
duisent le courant par Vintermödiaire des bornes ei des fils con- 
ducteurs. 

Lo changement des bougies s’opdre de la manitre suivante: au 
moment oüt la premitre bougis approchera de sa in, un ouvrier a- 
blira le contact entre les ressorts,de maniere I &leindre cette bongie, 


=m- 


& Par Te RIP, Ia borne D) a plaque G, la bongie R, Inplaque €, 
le eontaet PM, la plaque C', la borne D“ len. 





Fig. m, 


Or, gräce au petit crayon de Faber qui est plac& sur les deux points 
des eharbons A" B', les r&unissant, c’est le second chemin qui est le 


rm ö ie 
— 18 — 

LA se termine la premidre partie de operation aprös Iaquelle ces 
fum&es eirculent dans une serie du tuyaux en fonie auxquels elles 
abandonnent leur chaleur pour &lever la lemp£rature de la chambre 
d'air, laquelle est mise en communication ne mplcie ac Sagit 
de chaufler, 

La prise de lair & öchauflerse.tronve en hant: Coscnlorifäres dol- 
vent se charger röguli&rement une fois en 12 heures: un seul homme 
peut, en consacrant h cet objet 20 minutes par24-heures, soigner 
un appäreil ‚cnpable ‚de ehauflir une capacitt de 1,500 mätres 
eubes. 

'‘Outre cet avantage, il convient de citer celui qui rösulte de ses 
conditions parfaitement hygiöniques, et surtout öconomiques, puis- 
que l’on peut ybrüler des combustibles absolumentrejests jusqu'ich: 
celte,pr&cieuse qualiiö.le rend surtout avantageux pour les chauf- 
fages de s&choirs, de serres, d’&tuves, etc, 





GEOLOGIE, MINES ET METAUX. 


Le grisou et ta pression atmospherique, 
par M. Paur Recnann. 


De röcentes catastrophes produites par l’explosion du grison, en 
‚Angloterre, ont ramens l’attention de tous. les praticiens sur l'in- 
Aluence que paraissent avoir los variations de la pression atmosphd- 
rique dans le dögagement du grisou. Les accidents.de cat automne 
ont encore coineid6 avoc des döpressions baromötriques notables, 
‚et, bien qu'on ne puisse afirmer qu’elles ont occasionnd ces terribles 
ealasirophes, ol 41 personnes A Pemberton (Lancashire) eu 206. 
Blaniyre, ‚prös de Glascow, ont perdu la vie, il est permis de croire 
que la diminution de la pression atınosphörique, constatlo Aka 
meme date, a cu quelque influence nefasıe, 

D’un trayail stalistique consid&rable, fait par MM. Scott ei Gallo- 
way, ingönieurs anglais, il rösulte que la corrölation entre les d&- 
pressions baromötriques et les explosions est certaine dans soixante- 
‚quatorze cas sur cent. Tous les hommes compeients ne sont pour- 
tank pas d’accord sur cette question, Il ne faut pas. s’en, &tonner, si 
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eoup plus ä eraindre qu'une di ‚de vingt millimötres qui 
seffectuersit graduellement’en six ou'huit Heures, 1° 
+ Un service d’averlissement 14lögrapbique a &18 institne, eroyons- 
nous, par 'Observatoire, pour aviser les ingönieurs de lapproche 
des grandes döpressions. Il'y ald, certainement, un immense ser- 
vice rendu par la science & V’humanitd. “ “ en 
Des baromötres existent röglementnirement dans les mines de 
houille, mais la eonclusion des ohservalons rösumdes dans cette 
note est que des appareils enregistreurs rendraient des servicts 
bien autrement importants d ce sujet que de simples baromdtres 
ordinsires, en rendant sensibles non-seulement les variations mais 
les vitesses de variation de la colonne baromötrique. er 


Eiude sur Uttain et ses emplois dans les arts. 


L’ttain semble avoir &14 connu dös Ia plus hante antiquitd, puis- 
qu'il &ait dejk trös-employ& au temps de Moise; il paralt certain 
que les Phöniciens en ont fait pendant longtemps un commerce In- 
eratif, car ils connaissaient la position des fles Cassitörides, dans 
1’Octan oceidental, et e'estde Ik qu'ils tiralent ce metal. Cette source 
A laquelle puisaient les Pheniciens' est gönäralement considerse 
comme parfaitement identique aux fameuses mines de Cornonailles. 
Il ost trös-probable cependant que le mötal Kassiteros des Gröcs ot 
le Stannum des Romains ne dösignaient pas l'&tain seul, et que, 
d’aprds In connaissance imparfaite des anciens sur los moyens d’ob- 
tenir s6par&ment les divers m&taux, cos noms servalentä däsigner 
tion-seulement !’&tain, mais aussi nombre d’alliages metalliques qui 
lui ressemblaient plus ou moins. C'est ainsi que l'Etsin et Te plomb 
ötaient regardes comme des metaux tout & fait identiques = Pline, 
par exemple, n'emploie pas le mot Stannum pour designer l'&tain, 
mais l’appelle plumbum album, candidum (plomb blanc), pour le dis- 
tinguer du plomb qu’il nomme plumbum nigrum (plomb noir). Vers 
le IVe Siöcle cependant, on semble reconnaltre gönöralement les 
differences spöeifiques de ces deux mötaus, et le mot Stannum resta 
pour designer le m&tal que nous appelons &tain, et que les alchi- 
mistes dans leur idiome fantastique nommaient Jupiter. 

On nd rencontre l'&tain en quantits suflisante pour en payer les 
frais d’extraction que dans un petit nombre de localitös. Daniour en 
atrouveh Vetat natif dans les depöts auriföres de la Guyane fraa- 





0 
tions sulvantes ; la premiöre est un ressuage qu'on effeetue.en chauf- 
 fant modöröment-les morceaux d’ttain era dispos6s sur-la sole.du 
fonr & röverböre ; l'&tain fond et s'&conle dans le bassin d’afli- 
nage, mais au bout d'un certain temps, les morcesux cessent de | 
fournir de l'&tain et Jaissent sur la sole un r&sidu consistant‘en un | 
alliage moins fusible qui renferme beaucoup de fer. On r&öpdte I'o- | 
pöralion jusqu’& ce que le bassin d’afinage contienneenviron cing a 
| tonnes, moment ob la seconde partie. de l'op&ration cammence. On | 
plonge des bAtons de bois vert dans le bain d’&tain, et le. gaz quise 
\ dögnge du bois produit une &bullition constante dans la-masse,en 
'  faisant monter une sorte d'&cume A la surface, en mäme tempsique 
los parties les plus impures- et les plus denses tombent au'fond. | 
L’seume qui consiste en oxydes d’ötain et auires oxydes mötalliques | 
est A difförentes roprises onlev&c du bain., Quand l’6tain commence - | 
& couler, on le prend avec une cuiller et on-le verse dans des moules | 
en-fonte. Les premiers morcenux obtenus sont les-plus purs. | 

L’&tain le,plus beanest celui qui vient.de Banca ek:qui st pres | 
que chimiquement pur. | 
L'&tain est un m&tal doux; mall&able et ductile, Kr beau- 1 
coup derapports avec l’argent pour la couleur et l’öelat, un peu plus | 
| 

| 

| 
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| 





| donx:que l’or, mais plus durque le plomb. Son poids spteifique est 
7,29, il fond& 220° centigrades. Le cintrage d'une barre d’&tain - 
donne naissance A un bruit.de p£tillement particulier qu’on nomme | 
ri de D&tain, produit par le trottement l'un sur Vautee des petits | 
grains. cristallins dont la masse mötallique est formte, L’ktain est 
eomparativement mauvais conducteur de la-chaleur st de l'&leetri- 
eit&, Il ne perd pas son brillant par l'exposition A l’nir, etnese laisse 
pas ‚attaquer rapidement par l’'hydrogdne 'sulfurd ‚ou les vapeurs 
d’ammoniaque. I] reste indifförent A action de l'acide sulfurique er 
de l'acide muriatique dilues. Les alcalis n’ont auenn‘pouvoir sur 
lu. L’aeide muriatique et sulfurique eoncentrös le dissolvent, la | 
‚ide nitrique diluö l'attaque aussi önergiquement en veodallenine u 
poudre blanche insoluble ou oxyde d’tain. 

En raison de sa r&sistance aux: Influences ‚atmosphöriques ek N 

Vaetion de la plupart des acides et.des alcalis , ilest- tr&s-employ& 
comme enveloppede mötaux moins resistants, fer, cuivre; plomby ete.y 
etcomme les sels d'&tsin ne sont pas vencneux ; il esttout narurek | 
de s’en servir pour faire les nombreux ustensiles de mönageıen | 
usage pour la cuisson, le transport de leau, les lavages. Son ex- 
tröme mallöabilit& permet de le laminer et de le marteleren pla- 
ques minces, C'est co qu'on appelle l’&tain en feuilles, quel’on tronve | 
sons ce nom dans lo commerce et contenänt trop souvent une forte | 








an 
soudure pour fer ölamdest-formde de T’de plomb nen 
pour leıpotin de 4 de plomb pour 2 d’&tain. 

Les nombreux alliages connus sous le nom deibronze et Se 
ment employds pour ouyrages; d’art, comme metal’ canon, mötal: 
‚de cloches, etc., sont des alliages de cuivre-et d’tain, ou de ewivre,; 
d’ätain et de zinc. Les alliages d'&tain, de euivre et: de sine röpon- 
dent mieux aux besoins ‚de In statuaire, et varient dans les; pro- 
portions de 84 de cuivre, 14 de zine.er 5 d'dtain, ou 68 en 
32 de zine et 3 d’dtain. 


(A,suierı). 





Les cauz d’Egout appliqudes d l’agriculture, en France 


er a PBiranger, De mann 
par M. Auenso DunAnd-Cire,, er 
(Suite). 


‚Administrativement, une loi vient de fixer les conditions ndees- 
saires pour emp£cher la pollution des riviäres (Rivers, Pollution, 
act, 25 aont 1876). Il est dorönavant interdit dans toute l’Angle- 
terre de jeter direetement aux riviöres les caux et risidus solides; 
sortant des villes, des usines, des exploitations de mine. Mais, sui- 
vant la coutume anglaise, cette loi n'a pas d’effet rötronctif, et, em 
particulier, il est sp&cifi qu’on ne peut revenir, jusqu’& nouvel acıe 
lögislauif, sur la situation faite & la ville de Londres, et sur l'kou- 
lement en Tamise de ses eaux vannes. La loi nouvelle avait &ı6 prö- 
c&dee d'une longue enquöte confide & deux commissions succes- 
sives, nommees une en 186%, Tautre en 1868, G’est dans ceue 
‚dernitre que se trouvait l’&minent chimiste Frankland; les cin 
rapports auxquels il a pris une part pr&pondörante, sont aussi fe- 
marquables par l’abondance des renseignements que par Ia'valeur- 
et la netierd des analyses dont ils sont remplis. 

2% Allemagne, En Allemagne, la ville de, Berlin, aprös avoir ar- 
röt6 son plan. de canalisation interienre, lequel comporie des ma- 
‚chines tlövatoires de la force totale de 1.800 chevaux, se pröoccape: 





eis 


=m= 

hectares de prairies’situßes h Ia'porte' NaeN ah Ant ae 
la gare du chemin de fer, me 

6° Autriche-Hongrie. A Vienne,: m eaux et 
eontinuent hinfecter la Wien et le canal du Danube. On coimmence 
cependant A se präoccuper du remdde A apporter & la situation. La 
magnifique distribution d’cau dont vient d’&tre dotse la ville trou- 
vera ainsi un complöment indispensablei | I Er Fen 

‘A Pesıli, Vassainissement de la ville a fait l!’objet de nombreases 
&tudes. M. Alfred Durand-Claye a eu l'honneur, concurremment 
avce M. Mille, inspocteur'göndral des ponts-st-chaussdes, d'ttre ap- 
pel&'& prösenter un projet A la municipalit. Il ya compris Dirriga- 
tion par les eaux d’&gout des vastes plaines poussi6reuses et störiles 
qui s’ötendent du cöt& du bras de Soroksar (Danube). uw 

7°. Espagne. A Madrid, les eaux.d’ögour sont partiellement auili- 
ses, sans concession ni röglementation oflicielle, par les maralchers 
de la banlieue. Du cöt6 du Palais-Royal, 6% 7 hectares sont ainsi 
irriguös; le möme fait se prösente du edt&ouest de la rille,. 1" 

8° Etats-Unis. Enfin, en Amörique, la ville de Boston a fait une 
enquöte complöte sur la question d’assainissemient, eta fix& son at 
tention sur application pobeiblgnäie aut 


nor 


De l’ensemble de ces faits, nssulia.Kinierenkion, lonjours;erois- 


sante de la culture dans lassainissement extöriour des villes. Au prix - 


de longs efforis et d'une lutte incessante, les ingönieurs munici- 

paux de tous les pays cherchent A faire prövaloir, les idbes du pou- 
voir revivificateur du sol et & assurer ainsi la puretä des rivibresan. 
profit de l’agriculture. 
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Supplement du Grand Dietionnaire universel du NIX* Sidele, 
de Pısrrz Lanousse. 
Nos lecteurs savent, depuis quelque temps d&ji, que le Grand 


Dicetionnaire universel du XIX* Siecle est entiörement termine. Les 
nombreux souscripteurs se sont empressts de prendre possession 
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CHIMIE, PHYSIQUE ET MECANIQUE GENERALES. , 


Appareil de concentration de Tacide sulfurique & 66 degres, 
par M. A. pe Heuprixe. 


On a essay6 & diverses reprises de reimplacer, pour la concentra-. 
tion de l’acide sulfurique, les vases de platine, si codteus, soil par 
des cuyeites de porcelaine ou des ballons et des cornues de verre, 
soit par des vases metalliques &maillös, dorös ou platinds, soit'par 
des tours ou cascades traversdes parun couranı de fumee de coke 
ou d’sir surchauffd. 

En 1844, M. F. Kuhlmann, chimiste et industriel trös-distingud, 
a concentr&, & Lille, l'acide sulfarique dans le plomb, & l’aide du 
vide, 

En avril 1860, M. Kessler prit un brevet pour un appareil de ce 
systöme qui fur essay& & l'usins d’Hautmont, prös de Maubenge. 
Quelque temps aprös, en 1870, M. de Hemptine a fait de nombreux 
essais et il est parvenu A concentrer, dans das appareils de plomb- 
vides d'air, tout l'acide sulfurique qui a &18 fabriqu& dans son usine, 
depuis le mois de f&vrier 4871 jusqu'au mois d’aodı 1875, 

L’aeide qu'il obtenait &tait limpide et pr&säntait le degr& commer- 
cial ordinaire. Mais il ötait malheureusement lögdrement colors en 
brun. Ayant reconnu que c'&tait un defaut irremödiable, un 

‚Le Technologiste. N. 5. Tome IV. 
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; Mais alors: la ‚cuvette ponrrait ätre perc&e par Inchute de lourds 
fragments se dötächant du plafond. u 7 1 mn 

‚Les vapeurs acides, dögagees pendant la concentration, sont aspi- 
bes dans la cheminte en briques inattaquables par un jet de va- 
peur amen& par le tuyau:sp£cial, muni d'une fermeture Dee 
‚et qui les foule dans la chambre de plomb. i 

L’acide sulfurique.amen& des cuvetles ergehen anlage 
de platine, sort concentr& 4 66° par un tayau de m&äme mötal, qui lo 
‚eönduit au centre du röfrigörant de-plomb;, A couvercle' cannel& et 
& circulation, prösentant de grandes surfaces röfrig6rantes & l’ean 
d'une citerne de töle qui l’enveloppe. 

Les cannelures du couvercle, supporites etkiisuienachlige ‚des 
tüges.de fer, sont'en communication entre elles par un tuyau hori= 
zontal et par un tuyau vertical, qui permet la sortie de Vair. 

L’acide chaud arrivant au milien des couches d&ja tiödies de ce 
r&frigörant, ne rencontre le plomb-qu’ an un he 
tiel qui le rend inoffensif, m 

‚Le tuyau, qui est plongeant, doit.trs muni un mc ube, des- 
fine A la sortie de l’air ow des gaz. 

Le tuyau de trop-plein en plomb puise lacide N Menue 
fond de la citerne, et le conduit.dans la tourie'd’expedition. 

Ce röfrigerant, qui peut servir A d’autres industries, repose sur co 
prineipe que, puisque les liquides chauds occupent la’ partie supt- 
rienre d'un röservoir, ils iront: se rofroidir au ‚contact du converele 
eannel& pour cöder bientöt la place A d’autres couches plus chaudes 
et, par-consöquent; plus lögdres, ce qui fait-que, par une circulation 
continue, toute la-masso arrive bientöt & un röfroidissement com- 
plet« 





GEOLOGIE, MINES ET METAUX. 





Etude sur Uetain et ses emplois dans les arts. 
(Suite). 


Le bronze  statunire des anciens se composait prineipalement de 
enivre, d'&tain et de plomb. La composition du mötal'& canon varie 
entre 6, 7, 8, 9 ou 40 parties de cuiyre pour 4 d'&tain; le mötıl de 





ra 
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L’acide stannique possdde une grande afinit& pour les fibres tex- 
tiles qui s’en emparent dans ses dissolutions beaucoup plus promp- 
tement qu’elles nele font de tout autremordant, Il se combine tou- 
tefois plus yite avec la laine qu’arec Ia soie ou Je coton; On Tem- 
ploie comme base on auxiliaire dans an grand nombre de Ge 
mais: spöcialement dans l’&carlate sur laine, in 

Le chlorure stanneux, Sn C1* (protochlorure d’Stain, riiee 
tain, sel d’Stain, oristaux d'8tain), sepröpare en faisant dissondre'&- 
tain' dans l’acide chlorhydrique. Il se söpare de In dissolution con- 
centrte em aiguilles transparentes qui oontiennent deux &quivalents 
d’eau Sn Cl!-+2H?O. Ces cristaus dissous dans un peu J’eau don- 
nent une liqueur limpide; avec une plus grande quantits d’eau, äls 
se d&composent et donnent un liquide blane laiteux, dA A la forma- 
tion d'un oxychlorure Gl*Sn, OSn. L/addition d’acide hydrochlo- 
rique cJarifie la dissolulion. Les: eristaux  d’&tain, comme la dis- 





* solution ‚de.chlorure stanneux, absorbent l\oxygäne de Vair, les 


eristaux perdent leur transparonce et'se recouyrent d'une poudre 
blanche, phönomene/produit par la formation d’oxychlorure d’ätain. 
Le chlorure stanneux est trös-employ& comme mordant dans ka 
teinture et comme dösoxydant dans limpression sur &toffes. On 
s’en sert pour pröparer la solution connue sous le nom allzu 
d’tain. 

‚Chlorure stannique, sn G1# (perchlorure ou bichlorare: drin, bi 
queur fumante de Libavius).On obtient le chlorure stannique, 
pur, en faisant arriver un courant (de chlore sur de l’Stain mötalli- 
quo chauffö dans une cornue; Ainsi pröpard, c'est un liquide inco- 
lore, fumant 3 Pair. Mölangö avec un tiers enyiron de son poids 
d’eau, il se prend en masse blanche cristalline appelde beurre detain 
‚qu'on fait dissoudre tr&s-facilement dans un excts d'eau. On lem- 
ploie peu sous cene forme dans la teinture et limpression. W 

On peut obtenir aussi le chlorure stannique en traitant Je chlorure 
stanneux par des agents d'oxylation, genöralement par lacide nitri- 
‚que ou encore en faisant dissoudre l’&tain mötallique dans un m&- 
lange d’acide nitrique et d’acide muriatique. 

Ges dissolutions sont connues sous les noms d'’oxymuriate d’&tain, 
de nitromuriate d'&tain, de liqueur rouge on jaune, etc, Elles ne 
difförent l’une de l'autre que par la quantits d’acide nitrique em- 
ployse. Pour les pröparer on ajoute l’&tain en granules, progressi- 
vement, par petites portions au m&lange d’acides que contient un 
wase en pierre. On agite avec une baguette en verre et oma soin 
d’bviter V&chauffement du mölange en plagant, s’il est nöcessaire, le 
vage dans l'eau froide. Du reste, les receties pour pröparer cos dis- 


| 


les moins expöriment&es pour rechercher la 

d’&tain qui ne contiennent pas d’acide nitrique. On en 
Veau une quantitd: de matitre pr&alablement pesöe avec 50 
ajoute de l'acide chlorhydrique jusqu’& ce que la’ solution soit de- 
venue limpide. On ajoute du zinc mötallique pur granuld, om 
chauffe le liquide jusqu'% 1bullition, que l’on maintient jusqu’a 
eomplöte dissolution des granules, en ajoutant de l’acide de temps 
en temps, si c'est nöcessaire, 

On obtient ainsi l’&tain sous forme de masse spongieuse grise 
‚qu'on lave A l’eau, que l’on söche et que l!on pöse. 

Sil ya de Varsenic, do l'antimoine ou du cuivre, T'ötain prend 
une couleur brune ou noire et il se forma dans le liguide un pr&ci- 
pitö pulvörulent de möme couleur. On peut dans ce cas en renvoyer 
l’examen aux soins d’un chimiste. 





GENE£RATEURS, MOTEURS ET MACHINERIE. 


Indicateur metallique du niveau de l’eau, dans les chaudıöres, 
de M. Cuauone. 


Nous avons parl& aernitrement (1) & cette m&me place, de l’indi- 
cateurmagndtique de niveau d’eau de MM, Perrotte. 

Aujourd’hui, il s’agit ögalement d'un indicateur du niveau de 
Teau dans les chaudidres A vapeur, dü A M. Chaudre, et qui a cela 
de remarquable qu'il donne des indications Irös-präcises, sans joint 
sp&cial, ni garniture et sans l’emploi du magnstisme, 

Ainsi que l’indique la figure 78, V’organe indieateur est un tube 
en cuivre A qui estsoud& en B, & sa partie sup&rieure A un man- 
‚chon creux en fonte, qui lui sert d'enveloppe et de support, Gelui-ci 
est reli& A la chaudidre par un joint fixe que l'on n'a jamais besoin 
de d&monter, Un joint da möme genre attache ce manchon A une 
cage'en fonte qui le surmonte, et qui renferme le cadran et le möca- 
nisme d’une aiguille indicatrice. 


(4) Volr le Technologiste, 2 Serie, t. II, page 307. 
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Le tube en cuivre A, est traversö dans toute sa longusur par une 
tige d’acier D qui lui est sond&e Asa partie införieure en E. L’extr6- 
mitd d’en bas de cette tige, fagonnde en boule, s'engage ehtre les 
deux branches d'une fourchette verticale H, fixde d’öquerre sure 
levier du flotteun.M; ‚quant & Vexarämitd du haut, elle est terminde 
par une pointe qui pönötre dans une rainure hälieofdalotraete la 
surface d'un petit tambonr P, monts sur l’axe Barsonlal ur Yai- 
‚guille indicatrice R; 

Voyons maintenant comment fonctionne cet appareil; Aanbitie 
monte ou descend suivant les mouvements de la surface de !’can 
dans Ja chauditre, et son levier agit sur la fourchette verticale, la- 
quelle entraine la partie inferieure de la tige D, dans ses oscillations 
& gauche ou & droite, Le tube de cuivre A sinflöchit dans le sens do 
ces oscillations, ei les communique A la pointe supörieure qui, gräce 
A la rainure hölicofdale, fait tourner le tambour P. L’aiguille indi- 
eatrice parcourt donc alors, sur, le.cadran, des chemins qui corres- 
pondent d'une fagon absolue aux variations du niveau de l’eau dans 
la chaudidre. 

Cet appareil est simple et trös-rigide : il ‚n'est soumis A aucune 
des causes de dörangement qui peuvent alterer la Adelitö.des indi- 
eateurs ordinaires A flotteur ou A tmbe de verre, Ila en ontre cet 
avantage que sa sensibilit& peut &ire, A volonis, &tendae ou dimi- 
nude : il suflit, pour cela, d’allonger plus ou moins la partie sup&- 
rieure de la tige d’acier et.de faire yarier le pas de l'hölice ereusde 
sur le tambour. B 

M. Chaudr& a perfectionnd son appareil en lui appliquant une 
sonnerie dlectrique destindo A prövenir l’ingönieur ou le dirscteur 
d'un &tablissement du manque ou de l’oxcds de 'cau dans le gänd- 
rateur. Pour cela, il sufit de faire communiquer l’un des pöles de 
1a pile avec Yaiguille indicatrice, et lautre avec deux arröis mötal- 
liques contre lesquels Taiguille vient buter, lorsque le niveau de 
Veau atteint les limites que. l’on ne veut pas depasser, Dis que le 
contact a lieu, le courant passe, et la sonnerie marche ; il est facile 
d’ayoir deux sonneries de iimbres difförents afın de sayoir imme- 
diatement et & la simple audition, si la chaudibre manque d’eau, ou 
sielle en a trop, 

M. Meugy, ingönieur en chefdes mines, a teds-bien däfini les qua- 
litös par lesquelles se recommande l'indicateur-Chaudre : en disant 
que a cet indicateur mötallique jouit d’une grande mobilit, qui r&- 
« sulte de l'absence presque complöte des frottemenis, et qui a pour 
« effet de ne pas exiger l’emploi d'un Nlotteur volumineux; de plus, 
« ilso fait remarquer par limpermöabilit& et: 1’tancheits parfaites 


-M- 
ia poulie, parce que l'on augmente ainsi le coeficient de frottement 
et la durde.de la courroie dans une proportion notable, 

MM. Hoyt et C'*,ont fait des expöriences avec des poulies garnies 
de enir, des poulies en fer polies ou brütos, otdes ponlies en acnjou. 
unies, toutes de m&me grandeur et montdes sur le möme arbte, Is; 
sont arrives A ce rösultat que les poulies garnies de cuiret avec les- 
‚quelles les courroies sont en contact par le cötE du poil, l’emportent 
sur toutes les aulres ei prösentent une rösistance au glissement de 
50 pour 100 suprieure & celle des poulies non garnies de cuir. On 
ne peut donc assez recommander l’usage de ceuie garniture, laquelle 
se monte trös-rapidement sur les poulies. 

Les courroies qui portent sur les poulies par le cöt& du poil rö- 
sistent plus longiemps, parce que les fibres sont plus compactes de 
ce cölE que de l'autre, et que la surface de contact entre la cour- 
roie el la poulie est, par suite, plus consid&rable. On doit toujours 
s’efforcer de rendre les courroies e1 les poulies aussi unies que pos- 
sible, afın que le contact soit aussi le plus parfait possible, Sans 
cela, on est oblige, pour empächer le glissement, d’augmenter la 
tension. Quand la courroie est pli&e, la couche ext£rieure du cuir se 
dilate et la couche interne se contracte; si la courroie appuie sur 
la poulie par le cöt4 du poil, il ne peut se produire de rapture, 
Parce que le cöt& de la chair ne possöde aucune tondance A se 
briser, 

MM. Hoyt et C'* fabriquent des courroies de 1,50 de largeur sur 
80 & 60 mötres de longueur; ils ont fait &iablir sp&cialement pour la 
fabrication de ces courroies une presse capable d’exercer une pres- 
sion de 300 tonnes. 

Par le systtme de jonction breyeit de MM. Hoyt eı ©", les deux 
extrömitös des courroies sont reunies tr&s-solidement et ne peuvent 
Plus se söparer par suite du froitement ou d'une autre cause, möme | 
quand le ciment ne les maintiendrait plus r&unies. Les rivels alfleu- 
rent & la surface de la courroie et ne peuvens heurier la poulie 
quand on y passe Ja courroie, 

On doit veiller A maintenir les courroies souples et flexibles. 

Quand elles sont söches et flexibles, on emploie du suif qu'on fait 
pönätrer par la chaleur; l'huile du suif imprögne les übres du cuir 
et maintient ce dernier mou ; la stöarine reste sur Ia face extörieure, 
remplit les pores et donne une surface unie. 

Pour les courroies qui marchefit dans des endroits humidas, il 
est bon d’ajouter au suif de la colophane; cela contribue A mainte- 
air la soliditd. 

Les courroies qui sont devenues dures et söches, doivant dtre 
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traitöes par U’huile de pied de beuf ou par!’ 
additionnde d’une petite quantit& de colopba 
stance emp£che le cuir d’&tre endommage pa 
sa solidit6; cependant l'addition de la colo 
assez forte pour rendre la courroie gluante. 


Nowveauz emplois du Tel& 


Le Telephone, dont il a &18 question depu 
de faire son apparition en Angleterre. Il ı 
membres de l’Association britannique pour 
dans sa session de Portsmouth. 

Depuis lors, on en a fait une application 
taine importance. 

Ila &t6 &tabli il y a quelque temps dans 
Anstell, & la suite d’exp£riences faites par le 
teur des usines. Il sert A &tablir une conver 
locuteurs, dont l’un se tient sur le bord ı 
dont l’autre est dans le fond de la mine. 
avantage les signaux en usage jusqu’& ce jo 

A New-York, il sert ä faire communiqu 
d’une Compagnie de steamers avec quelgı 
deres. On en a fait plusieurs autres applic 
la plus importante est certainement celle ı 
eöte anglaise avec !’Ile de Guernesey. 

A Berlin, le t&l&phone est employ& d&jä « 
les jours il se perfeclionne : dans l’un de n 
l'ann&e prochaine, nous donnerons la desı 
appareil et nous nous &tendrons plus longu 
applications. 
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Nouveau manuel complet de la Coupe des Pierres, 
par.M. C.-J. Toussamr (4). 


Les Anciens ne nous ont Iaissd aucun traiid, et il existe peu d’ou- 
vrages modernes sur Ia coupe des pierres. 

L’architecte Delarue ost le premier qui, en 1728, ait fait im rimer 
un Traitd de Ia Coupe des Pierres, d& peu prös digue de © 
Aprös Ini vient la Theorie et Pratique de la Coupe des Pierres et des 
‚Bois, de l'ingenieur Fresier, qui &tait directeur des Foriicaions d de 
Bretagne. (es deux ouvrages sont encore aujourd'hul, dignes Er eire 
consuluis avec fruit. Le second est un peu sayant, et il y alein entre 
ce style hautement scientifique et T’humble ouyrage que nous 
sentons aujourd’hui 4 nos Jecteurs. Co dernier s'adresse En 
ment & louvrier, A P’homme laborieux qui n'’a point de ah a 
donner 4 Vötude, parce que toute sa journde est eonsacrde ı au 
manvel qui le fait vivre; mais qui s’efforce, däns ses momenis 2 
repos, d’scquärir l'instruction nöcessaire pour bien comprendre ses 
‚cheis, exercer sa profession ayec honneur et distinction, et devenir 
Ivi-m&me chef d’atelier, ou, plus encore, &ire en mesure de suivre 
pour son compte des entreprises frueimeuses, 

Et puis, la coupe des pierres, ainsi que tous les arts qui döpen- 
dent de la construction, a dü subir des modifications. En consd- 
quence, on a röduit les dömonstrations de ce Manuel au plus striet 
nöcessaire, c'est-A-dire aux voütes qui se pratiquent aujourd’hui 
dans nos bätiments d’habitation, et l’on s'est attach6, comme tou- 
jours, & &tre lucide et sobre de mots, afin de pouvoir re compris 
do Is classe interessante et studieuse & laquelle ces petits traits 
concis s'adressent specialement. 

La prösente &dion a &t& complötement reyue et corrigbe, Un 
Vocabulaire, qui terminait ’ouyrage dans Tancienne &divion, a &ı6 
refondu dans le corps de ce petit Manuel, afın d’en faciliter 1a lec- 









(4) Collection des Manuels-Norei« 
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